Hochwertiges Finish fiir Fliigel
und Klaviere

Traditionshaus setzt auf eine nebelarme Applikationstechnik

Steingraeber & Sohne zdhlen
weltweit zu den bekanntesten
Herstellern von hochwertigen
Klavieren und Fliigeln. Das
Familienunternehmen baut pro
Jahr etwa 150 Instrumente,
deren Oberflachen mit zwei
Lacksystemen beschichtet
werden.

,Etwa sechs Wochen kann es
dauern, einen Fligel zu lackie-
ren und die Oberfliache zu po-
lieren“, berichtet Alexander
Kerstan, Klavierbaumeister
bei Steingraeber & Sohne,
Bayreuth. Das Unternehmen
wurde 1852 gegriindet und hat
sich auf die Herstellung von
Fliigeln und Klavieren speziali-
siert. Bei diesen sehr hochwer-
tigen Instrumenten zidhlen
sdmtliche Bauteile zum Klang-
korper. Aus diesem Grund ver-
wenden Steingraeber & Séhne
ausschlieBlich  ausgesuchtes
Vollholz, das die Mitarbeiter in
mehreren speziellen Trock-
nungs- und Bearbeitungs-
schritten auf den Bau eines
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Zum Lackieren wird die Mechanik mit der Klaviatur wieder
herausgenommen und die Fliigelplatte mit den Saiten

abgeklebt.

Fliigels oder eines Klaviers vor-
bereiten. So wird beispielswei-
se das Holz fiir die Resonanz-
boden schonend getrocknet,
und jeder Resonanzboden
durch partielles Schleifen auf
die optimale Klangabstrahlung
abgestimmt.

Quelle: Redaktion

Die Zarge eines Fliigels be-
steht aus fiinf bis sieben
Schichten Holz, das auf Kun-
denwunsch auch furniert wird.
Die Holzschichten werden ver-
leimt und anschlieBend fiir
mehrere Tage in einem Press-
bock in Form gepresst. Als

nichstes wird die Zarge mit
dem Resonanzboden verbun-
den, eine spezielle Holzkon-
struktion fiir die Stabilitit ein-
gebaut und die Fliigelplatte
eingeschraubt. Die Fliigelplat-
ten bestehen aus Gusseisen
und miissen Zugspannungen
von bis zu 20 t aufnehmen. Sie
werden nach den Vorgaben des
Klavierbauers einzeln gegossen
und extern mit einem Gold-
Bronze-Lack beschichtet.

Ubertragungsrate von
iiber 80%

Im nichsten Arbeitsschritt
erfolgt das Aufziehen der 220
Saiten in die Fliigelplatte.
Dies geschieht deshalb in
einem so frithen Produktions-
stadium, weil die Saiten einige
Wochen brauchen, um sich auf
die Zugspannung einzustellen.
,Diese Zeit nutzen wir fir
die weiteren Prozessschritte®,
erkldrt der Produktionsleiter
Wolfgang Schiffler. Sind die
Saiten gespannt, wird die Me-

chanik mit der Klaviatur ange-
passt und eingebaut. ,Fiir den
nachfolgenden Lackiervorgang
nehmen wir sie jedoch wieder
heraus und kleben den Fliigel
im Innenraum sorgfiltig ab,
um die Fliigelplatte mit den
Saiten vor dem Overspray zu
schiitzen", erzihlt Schiffler.
LAuBerdem setzen wir eine ne-
belarme Applikationstechnik
ein.”

Fiir die Beschichtung ver-
wenden Steingraeber & Séhne
zwei unterschiedliche Lack-
systeme. Welches der beiden
zum Einsatz kommt, hédngt je-
weils davon ab, welche Farbe
und welches System der Kunde
fiir sein Instrument wiinscht
und ob der Fliigel mit einem
Holzfurnier versehen wurde.
Hat sich der Kunde fiir eine fur-
nierte Oberfliche und den 16-
semittelhaltigen 2K-PUR-Klar-
lack  entschieden, erfolgt
dessen Auftrag im Air-Combi-
Verfahren mit der Applikati-
onstechnik der WIWA-, Profit“-
Serie.
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Hochwertiges
Finish fiir Klaviere

Nebelarme Applikationstechnik im Einsatz

Steingraeber & Sohne zdhlen
weltweit zu den bekanntesten
Herstellern von hochwertigen
Klavieren und Fliigeln. Das
Familienunternehmen baut pro
Jahr etwa 150 Instrumente,
deren Oberflachen mit zwei
Lacksystemen beschichtet
werden.

~Etwa sechs Wochen kann es
dauern, einen Fliigel zu lackie-
ren und die Oberfldche zu po-
lieren“, berichtet Alexander
Kerstan, Klavierbaumeister
bei Steingraeber & Sohne,
Bayreuth. Das Unternehmen
wurde 1852 gegriindet und hat
sich auf die Herstellung von
Fliigeln und Klavieren speziali-
siert. Bei diesen sehr hochwer-
tigen Instrumenten zdhlen
samtliche Bauteile zum Klang-
korper. Aus diesem Grund ver-
wenden Steingraeber & S6hne
ausschlielich  ausgesuchtes
Vollholz, das die Mitarbeiter in
mehreren speziellen Trock-
nungs- und Bearbeitungs-
schritten auf den Bau eines
Fliigels oder eines Klaviers vor-
bereiten. So wird beispielswei-
se das Holz fiir die Resonanz-
boden schonend getrocknet,
und jeder Resonanzboden
durch partielles Schleifen auf
die optimale Klangabstrahlung
abgestimmt.

Die Zarge eines Fliigels be-
steht aus fiinf bis sieben
Schichten Holz, das auf Kun-
denwunsch auch furniert wird.
Die Holzschichten werden ver-
leimt und anschliefend fiir
mehrere Tage in einem Press-
bock in Form gepresst. Als
nédchstes wird die Zarge mit
dem Resonanzboden verbun-
den, eine spezielle Holzkon-
struktion fiir die Stabilitét ein-
gebaut und die Fliigelplatte
eingeschraubt. Die Fliigelplat-
ten bestehen aus Gusseisen
und miissen Zugspannungen
von bis zu 20 t aufnehmen. Sie
werden nach den Vorgaben des
Klavierbauers einzeln gegossen
und extern mit einem Gold-
Bronze-Lack beschichtet.

Im néchsten Arbeitsschritt
erfolgt das Aufziehen der 220

Die Applikation der Lacke erfolgt in einem Lackierraum, der
fiir die Abscheidung des Oversprays mit einer Wasserwand

ausgeriistet ist und wahrend des Lackiervorgangs mit einem
leichten Uberdruck versehen wird.

Saiten in die Fliigelplatte.
Dies geschieht deshalb in
einem so frithen Produktions-
stadium, weil die Saiten einige
Wochen brauchen, sich auf die
Zugspannung einzustellen.
,Diese Zeit nutzen wir fir
die weiteren Prozessschritte®,
erkldart der Produktionsleiter
Wolfgang Schiffler.

Ubertragungsrate von iiber 80%

Sind die Saiten gespannt,
wird die Mechanik mit der Kla-
viatur angepasst und einge-
baut. ,Fiir den nachfolgenden
Lackiervorgang nehmen wir sie
jedoch wieder heraus und kle-
ben den Fliigel im Innenraum
sorgféltig ab, um die Fligel-
platte mit den Saiten vor dem
Overspray zu  schiitzen®,
erzdhlt Alexander Kerstan.
»~Aullerdem setzen wir eine ne-
belarme Applikationstechnik
ein.” Fir die Beschichtung ver-
wenden Steingraeber & Sohne
zwei unterschiedliche Lack-
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systeme. Welches zum Einsatz
kommt, hdngt davon ab, wel-
che Farbe und welches System
der Kunde fiir sein Instrument
wiinscht und ob der Fliigel mit
einem Holzfurnier versehen
wurde. Hat sich der Kunde fiir
eine furnierte Oberflache und
den losemittelhaltigen 2K-
PUR-Klarlack entschieden, er-
folgt dessen Auftrag im Air-
Combi-Verfahren mit der Ap-
plikationstechnik der WIWA-
»Profit“-Serie. Bei dieser Anla-
ge wird der Lack der Pistole mit
mifigem Druck zugefiihrt und
vorzerstdubt. Die Feinzerstdu-
bung wird durch Zufiihren von
geregelter  Druckluft beim
Farbaustritt erreicht. Dieses
System arbeitet mit einer Uber-
tragungsrate von iiber 80% und
ist damit sehr nebelarm. Der
Lackaufbau ist dreischichtig
mit Lufttrocknung und jeweils
einem Lackzwischenschliff.

Als alternatives Lacksystem
verwendet das Traditionshaus
einen ebenfalls l6semittelhal-
tigen 2K-Polyesterlack, der in

Schwarz, Weil§, den RAL-Far-
ben und als Transparentsystem
erhéltlich ist. Um die fiir Fligel
typische hochgldnzende und
vollkommen ebene Oberflache
zu erhalten, wird der Korpus
nach dem Schleifen zunichst
mit einem 2K-Fiiller beschich-
tet. Nach einer einwochigen
Trockenphase und erneutem
Schleifen erfolgt die — ebenfalls
Overspray-arme — Applikation
des Decklacks, der nass-in-
nass in fiinf bis zehn Schichten
aufgetragen wird und danach
zwei Wochen trocknet. Nach
dieser Zeitspanne ist der Lack
durchgehidrtet und kann in
mehreren Durchgidngen mit
sehr feinem Schleifpapier ge-
schliffen werden. ,Abschlie-
fend tragen wir ein Wachs auf,
das wir mit einer weichen Filz-
scheibe auspolieren®, erklart
Wolfgang Schiiffler.

Wasserwand fiir Overspray

Die Gehéduseteile wie De-
ckel, Notenpult, Fiife und Lyra
werden entsprechend dem
eingesetzten Lacksystem in
separaten Arbeitsgdngen la-
ckiert und ggf. poliert. Die
Applikation der Lacke erfolgt
in einem Lackierraum, der fiir
die Abscheidung des Over-
sprays mit einer Wasserwand
ausgertistet ist und wihrend
des Lackiervorgangs mit einem
leichten Uberdruck versehen
wird. Sind sdmtliche Geh&use-
teile lackiert und poliert, wird
der Fligel fertig montiert.
Abschliefend wird er noch
einmal gestimmt und nach

einer Produktionszeit von
sechs bis neun Monaten ausge-
liefert. ]
Jola Horschig,
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