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SPRITZAPPLIKATION MIT 2K-SERIENANLAGEN

Polyurea-Beschichtung
in groBem MaBstab

Bisher musste fur die groB-
flachige Spritzapplikation von
Polyurea-Systemen in teure
Sondermaschinen investiert
werden. Eine neue 2K-Anlagen-
serie soll eine prozesssichere
und effiziente Applikation auch
unter schwierigsten Klima-
und Arbeitsbedingungen
ermoglichen.

Fiir den Korrosionsschutz kom-
men vor allem in den USA seit vielen
Jahren Polyurea-Systeme in nahezu
allen Industrie- und Handwerksbe-
reichen zum Einsatz. Polyurea ist ein
flllstofffreies, aliphatisches Poly-
harnstoff-Elastomer. Es entsteht
beim Spritzen von zwei lagerstabi-
len, hochreaktiven und losemittel-
freien Rohstoffkomponenten. Das
Material kann je nach Anwendungs-
fall verspriiht oder mittels Schleu-
derrad, also liber einen pneumatisch
angetriebenen Schleuderkopf, verar-
beitet werden. Moderne 2K-Anlagen
erleichtern die Anwendung und
ermoglichen bei Hochdruck (bis 240
bar) ein gleichmaBigeres Spritzbild.

Wiwa hat speziell fiir eine hohe Aus-
tragungsleistung eine neue Anlagense-
rie (Typ ,Wiwa Duomix PU 460“) kon-
struiert. Mit dieser Anlagentechnik
konnen Anwender nun erstmals Poly-
urea-Systeme im grofien MaBstab appli-
zieren und miissen somit nicht mehrin
teure Sondermaschinen investieren.
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Aushértung in wenigen Stunden
Schnelle Trocknungszeiten, gutes FlieB3-
verhalten sowie gute Zug- und Scher-
kréfte zihlen zu den Vorteilen von Poly-
urea. Gerade bei Ausbesserungs- oder
Instandsetzungsarbeiten kommt es auf
diese Eigenschaften an, denn die
beschichteten Flichen sollen maglichst
bald wieder genutzt werden. Das schnell
reagierende Polyurea-Material ist in
wenigen Stunden komplett ausgehirtet.
Die meisten Polyurethan-Lacke oder
Epoxy-Materialien bendtigen dagegen 24
bis 48 Stunden.

Polyurea-Beschichtungen kommen unter anderem als
Auskleidung fiir Wasserleitungen und -behélter zum
Einsatz, in diesem Fall zur Schwimmbadsanierung

Das Beschichtungssystem bietet
zudem eine sehr gute Haftung und eine
hohe Abrieb-Bestdandigkeit. Die schnelle
Reaktionszeit der Polyurea-Beschich-
tung von fiinf bis 15 Sekunden ist einer
der Vorteile gegeniiber Polyurethan-
oder Epoxy-Materialien. Da Polyurea
keine Losemittel enthilt, kann es auch
in kleinen Rdumen verarbeitet werden.
Zudem lassen sich mit Polyurea die
Umweltauflagen und die VOC-Richtlinie
problemlos einhalten.

Das Material ermoglicht eine dauerhaf-
te Abdichtung durch nahtlose Applika-
tion und ist auch gegen aggressive
Medien bestindig. Dariiber hinaus
kann es bei Temperaturen zwischen
-32 °C und 60 °C und auch bei hoher
Feuchtigkeit verarbeitet werden. In
der typischen Spriihapplikation erge-
ben sich zusitzliche Anwendungs-
maoglichkeiten, denn durch die hohe
Reaktionsgeschwindigkeit lassen
sich vertikale Fliachen in beliebiger
Schichtstirke in einem Arbeitsgang
beschichten, auch tiber Kopf arbeiten
ist moglich. Zudem ist die Beschich-
tung ohne die Verwendung von Kata-
lysatoren stabil gegen Hydrolyse.

Verarbeitung unter Hochdruck

Eine erfolgreiche Polyurea-Applika-
tion mit der neuen Anlagentechnik
erfordert eine gezielte Schulung. Der
Anwender wird von Trainern sowohl
in der korrekten Bedienung der Ver-
arbeitungsmaschine und Spriihpisto-
le, als auch hinsichtlich der Fehler-
vermeidung und Oberfldchenvorbe-
reitung geschult. Das Wichtigste bei
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der Verarbeitung von Polyurea im Spriih-
verfahren ist die Vermischung. Eine
griindliche Vermischung wird durch
eine geeignete Mischkammer gewidhr-
leistet.

Auch Verarbeitungsdruck und -tempe-
ratur sind fiir eine optimale Vermi-
schung ausschlaggebend: Die hohe Ver-
netzungsgeschwindigkeit von Polyurea
und die kurze Mischzeit erfordern die
Verarbeitung unter Hochdruck. Dieser
ist ein dynamischer Verarbeitungsdruck
und liegt tiblicherweise zwischen 150
und 250 bar. Die Verarbeitungstempera-
tur liegt zwischen 65 und 80 °C, also
hoher als bei gdngigen Beschichtungs-
stoffen. Mit einer nahezu freien Wahl
des Mischungsverhiltnisses von 1:1
bis 10:1 kann fast jede anfallende
Mischungsvariante abgedeckt werden.

Prozesssicher beschichten
Kernstiick der Anlage sind zwei Erhitzer.
Er bietet durch eine konstruktive Ober-
flachenvergroBerung eine um 70 % gro-
Bere Warmeiibertragungsflache, ohne
dabei direkten Mediumkontakt mit den
Heizelementen zu haben. Dadurch lasst
sich das zu verarbeitende Beschichtungs-
material schonend innerhalb von drei
Minuten von 20 °C auf 85 °C erhitzen.
In der neuen Anlagenserie kommt ein
neu entwickelter Erhitzer mit besonders
gutem Warmeiibergang zum Einsatz.
Dartiber hinaus arbeiten die Anlagen
Technik mit integrierter Phaseniiberwa-
chung und einem nahezu vereisungsfrei-
en Luftmotor. Der Anwender kann die
Leistungen am Material-DurchfluBerhit-

Mischungsverhéltnis 1:1*

Betriebsdruck 240 bar
Theoretische Ubersetzung 30:1
Forderleistung pro DH 194 cm?
Lufteingangsdruck 8 bar
Auftragsvolumen maximal 12 |/min
Schlauchlénge maximal 123 m

* méglich von 1:1 bis 10:1

Technische Daten der 2K-Polyurea-Anlage
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Eine neue Anlagentechnik erméglicht erstmals
serienmaBig die groBflachige Applikation von
Polyurea-Systemen

zer umschalten und somit auf die jewei-
ligen Energieverhiltnisse vor Ort reagie-
ren. Darliber hinaus werden automatisch
die Materialverbrduche angezeigt. Die
Anlage ermoglicht eine Materialzufiih-
rung aus Kleingebinden oder aus einem
200-Liter-Fass. Das komplette Gestell ist
kran-, fahr- und staplerbar.

Zur Verarbeitung muss der Anwender
das Material vorbereiten. Dazu gehort
auch das Riihren der Polyamin-Kompo-
nente mit einem speziellen Fassriihrer
und bei Bedarf das Vorwarmen der Mate-
rialien mit Fassbodenerhitzer oder Heiz-
bandern Kontrollfunktionen unterstiit-
zen die Verarbeitung des Materials und
regeln sie in Einzelfdllen auch. So schal-
tet die Maschine beispielsweise automa-
tisch ab, wenn die Verarbeitungsdriicke
auBerhalb der Toleranz liegen.

Die Einsatzbereiche fiir Polyurea-
Beschichtungen sind vielfaltig. Zum
einen kann Polyurea als effektiver und
dauerhafter Korrosionsschutz zum Ein-
satz kommen. Entwickelt als Oberfla-
chen- und Bausubstanzschutz, wird
Polyurea auf nahezu alle Oberflachen als
VerschleiBschutz sowie zur Gerdusch-

dimmung und Oberflachenveredelung
aufgetragen. Wegen ihrer hohen Elasti-
zitdt, verbunden mit Harte und zugleich
guter thermischer Stabilitdt werden die
Beschichtungssysteme auch fiir Indust-
rieboden eingesetzt. Weitere Anwen-
dungsbereiche liegen in Kldranlagen,
Kiihlturm-Innenflachen, Trinkwasserbe-
haltern sowie Abwasserschdchten und
-kanalen.

Betonsanierung mit Polyurea

Einen typischen Anwendungsfall der
neuen Polyurea-Applikationstechnik
zeigt das Beispiel von Spie Batignolles.
Das franzosische Unternehmen hatte
den Auftrag, den Beton des Girotte Stau-
dammbeckens bei Hauteluce in den
Savoyer Alpen zu sanieren. Ein extremes
Klima und wechselnde Wasserstinde
durch Schneeschmelze, Regenwasserfiil-
lung und Gebirgsquellen hatten den
nicht armierten Beton dauerhaft gescha-
digt. Die Stabilitdt des Bauwerks nahm
durch Risse und Materialermiidung
bedrohlich ab. Bei der Sanierung setzte
Spie Batignolles auf ein Polyurea-
Beschichtungssystem in Verbindung mit
der Anlagentechnik von Wiwa.

Die Wahl fiel auf die Anlage vom Typ
»,Duomix PU 460“, um die Phasenkont-
rolle, Differenz- und Uberdruckabschal-
tung sowie die Kontrolle des Mischungs-
verhiltnisses zu gewahrleisten. Dariiber
hinaus sollte das Schlauchpaket 48 m
lang sein. Aufgrund der raschen Wetter-
wechsel und der Applikation freihdn-
gend an Seilen waren die Anforderung
an die Beschichtungsanlage hoch.

Ohne die Differenzdruck-Abschaltung
hétte der Beschichter in diesem Fall erst
nach oben klettern, das Schlauchpaket
mit Pistole hochziehen und dann die
Mischkammer reinigen miissen. Die
serienméaBige Differenzdruck-Abschal-
tung verhinderte den Cross-over der

Gegenstrom-Injektionspistole. =
Kontakt:
Wiwa GmbH & Co.KG,

Lahnau, Tel. 06441 609-0,
info@wiwa.de, www.wiwa.de
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