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Kleben spart Suzuki zweimal Geld
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LAHNAU (jfp). .Kleben statt Schwei-
Ben’ propagiert Suzuki in seinem Werk
in Ungarn und setzt mehr als 50 Extru-
sionspumpen von Wiwa ein. Errechne-
te Einsparungen/Fahrzeug gegeniiber
Schweiflen: 70 Euro und 25 kg Gewicht.

Heute lassen sich nahezu
alle Bauteil-Verbindungen
mit Hochleistungs-Kleb-
stoffen realisieren, die die
chemische Industrie derzeit
als einkomponentige Epo-
xydharze oder zweikompo-
nentige Polyurethane an-
bietet.

[hre Argumente: Gerade
bei der Verbindung von
unterschiedlichen Werk-
stoffen gebe es keine Alter-
native zur Klebetechnik
mehr. Neben diesem An-
wendungsvorteil gehore
die Kosteneinsparung bei
der Fertigung zu den ech-
ten Stdrken der Klebever-
bindung. Bei der Karosse-
riefertigung eines Mittel- &
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klassewagens sind rund 5000
SchweilRpunkte notig. Die Halfte da-
von lasse sich durch Klebenahte erset-
zen. Unterm Strich bringe das einen
Kostenvorteil von rund 70 Euro pro
Fahrzeug, rechnet ein Materialher-
steller vor. Dariiber hinaus erlaubt die
hohere Steifigkeit geklebter Karosse-
rien den Einsatz diinnwandiger Ble-
che und bringt so etwa 25% Ge-

Derlei Extrusions-
pumpen arbeiten in
der Ignis-Fertigung
von Suzuki im unga-
rischen Esztergom.
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wichtseinsparung. Bei der Anlagen-
ausstattung mit geeigneten Extru-
sionspumpen sind die Anforderungen
an die Forderung hochviskoser Dicht-
und Klebstoffe, Abdichtungs- und Iso-
liermaterialien hoch.

Die nahe Wetzlar beheimatete Wi-
wa Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
kann in dieser Technologie auf fiinf
Jahrzehnte Erfahrung zurtickgreifen
und einen konstanten Innovations-
prozess im Automobilbau nachwei-
sen. Neben Mercedes, Audi und BMW
setzt auch Suzuki in seinem Ignis-
Werk Esztergom in Ungarn auf Pum-
pentechnologie ,made in Lahnau'.

Mit mehr als 50 Wiwa-Extrusions-
pumpen hat Suzuki einen Automa-

Die Verwendung von
einkomponentigen
Epoxydharzen und
zweikomponentigen
Polyurethanen bringt

® Gewichtseinsparung;

® erhohte Karosserie-
steifigkeit;

® Verbindungsmaoglichkeit
unterschiedlicher
Werkstoffe;

® Kosteneinsparung.

tionsprozess realisiert, der die vollau-
tomatische Verklebung verschiedener
Karosseriebestandteile bis zur voll-
stindigen Fahrzeugkarosserie zu-
lasst. Wiwa-Schopfkolbenpumpen
der Baureihe Vulkan fordern den Kle-
ber zu einer Dosiervorrichtung am
Roboterarm. Der Roboterarm fahrt
die zu verklebenden Stellen ab, und
der Klebstoff wird automatisch mit
der idealen Vorschubgeschwindigkeit
und der maximal benétigten Menge
auf die Karosserieteile aufgetragen.



