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Vorwort

1 Vorwort

O

Verehrter Kunde!

Wir freuen uns, dass Sie sich flir eine Maschine aus unserem Hause ent-
schieden haben.

Die vorliegende Betriebsanleitung richtet sich an das Bedienungs- und War-
tungspersonal. Sie enthélt alle Informationen, die zum Umgang mit dieser
Maschine erforderlich sind.

Der Maschinenbetreiber muss dafiir sorgen, dass dem Bedienungs- und
Wartungpersonal stets eine Betriebsanleitung in einer ihm verstandlichen
Sprache zur Verfligung steht.

Zusétzlich zur Betriebsanleitung sind zum sicheren Betrieb der Maschine
weitere Informationen unerlasslich. Lesen und beachten Sie die in lnrem
Land geltenden Richtlinien und Unfallverhiutungsvorschriften.

In Deutschland sind das:
» die BGR 500, Kap. 2.29 ,Verarbeiten von Beschichtungsstoffen®,

» die BGR 500, Kap. 2.36 ,Arbeiten mit Flissigkeitsstrahlern®, beide von
der Berufsgenossenschaft der Gas-, Fernwarme- und Wasserwirtschaft.

Wir empfehlen, der Betriebsanleitung alle relevanten Richtlinien und Unfall-
verhitungsvorschriften beizuftigen.

Darlber hinaus sind die Herstellerhinweise und Verarbeitungsrichtlinien far
Beschichtungs- oder Férdermaterialien stets zu beachten.

Falls doch einmal Fragen auftauchen, stehen wir Ihnen gerne zur Verfligung.
Gute Arbeitsergebnisse mit Ihrer Maschine winscht lhnen
WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG

Original-Betriebsanleitung RIRCOMBI
AirCombi_BAoDB_de_1701 + rs



Sicherheit

A

2 Sicherheit

Diese Maschine wurde unter Berlcksichtigung aller sicherheitstechnischen
Gesichtspunkte konstruiert und gefertigt. Es entspricht dem heutigen Stand
der Technik und den geltenden Unfallverhitungsvorschriften. Die Maschine
verlieB3 das Werk in einwandfreiem Zustand und gewéhrleistet eine hohe
technische Sicherheit. Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder Missbrauch
Gefahren fir:

» Leib und Leben des Bedieners oder Dritter,

» die Maschine und andere Sachwerte des Betreibers,

» die effiziente Arbeit der Maschine.

Grundsatzlich ist jede Arbeitsweise zu unterlassen, die die Sicherheit des
Bedienungspersonals und der Maschine beeintrachtigt. Alle Personen, die
mit der Aufstellung, der Inbetriebnahme, der Bedienung, der Pflege, der
Reparatur und Wartung der Maschine zu tun haben, miissen vorher die Be-

triebsanleitung gelesen und verstanden haben — insbesondere das Kapitel
»Sicherheit".

Es geht um ihre Sicherheit!

Wir empfehlen dem Betreiber der Maschine, sich dies schriftlich bestatigen
zu lassen.

2.1 Zeichenerklarung

> @b B P

Sicherheitshinweise warnen vor potentiellen Unfallgefahren und benennen
die zur Unfallverhltung erforderlichen MaBnahmen. In den Betriebsanleitun-
gen von WIWA sind Sicherheitshinweise besonders hervorgehoben und wie
folgt gekennzeichnet:

Kennzeichnet Unfallgefahren, bei denen ein Nichtbeachten des Sicher-
heitshinweises mit groBer Wahrscheinlichkeit schwere Verletzungen bis
hin zum Tod zur Folge hat!

WARNUNG

Kennzeichnet Unfallgefahren, bei denen ein Nichtbeachten des Sicher-
heitshinweises schwere Verletzungen bis hin zum Tod zur Folge haben
kann!

VORSICHT

Kennzeichnet Unfallgefahren, bei denen ein Nichtbeachten des Sicher-
heitshinweises Verletzungen zur Folge haben kann!

Kennzeichnet wichtige Hinweise fir den sachgerechten Umgang mit der
Maschine. Bei Nichtbeachtung kénnen Schaden an der Maschine oder in
der Umgebung die Folge sein.

In den Sicherheitshinweisen zu Unfallrisiken mit Verletzungsgefahr werden je
nach Gefahrenquelle unterschiedliche Piktogramme verwendet — Beispiele:

Allgemeine Unfallgefahr

Original-Betriebsanleitung AIRCOMBI
AirCombi_BAoDB_de_1701 - rs



FiFA

Sicherheit

AU

ORO®OS PPPPPPPR

Explosionsgefahr durch explosionsfahige Atmosphére

Explosionsgefahr durch explosionsféhige Stoffe

Unfallgefahr durch elektrische Spannung bzw. elektrostatische Aufladung

Quetschgefahr durch bewegliche Maschinenteile

Gefahr von Schnittverletzungen durch rotierende Maschinenteile

Verbrennungsgefahr durch heiBe Oberflachen

Erfrierungsgefahr durch kalte Oberflachen

Sicherheitsgebote weisen in erster Linie auf die zu tragende persénliche
Schutzausrlstung hin. Sie sind ebenfalls besonders hervorgehoben und wie
folgt gekennzeichnet:

Schutzkleidung tragen
Kennzeichnet das Gebot, die vorgeschriebene Schutzkleidung zu tragen,
um Hautverletzungen durch Spritzgut oder Gase zu vermeiden.

Augenschutz benutzen
Kennzeichnet das Gebot, eine Schutzbrille zu tragen, um Augenverletzun-
gen durch Materialspritzer, Gase, Dampfe oder Staube zu vermeiden.

Gehérschutz benutzen
Kennzeichnet das Gebot, einen Gehdérschutz zu tragen, um Schadigun-
gen des Gehors durch Larm zu vermeiden.

Atemschutz benutzen
Kennzeichnet das Gebot, einen Atemschutz zu tragen, um Schadigungen
der Atemwege durch Gase, Dampfe oder Stdube zu vermeiden.

Schutzhandschuhe tragen
Kennzeichnet das Gebot, Schutzhandschuhe mit Unterarmschutz zu
tragen, um Brandverletzungen durch erhitzte Materialien zu vermeiden.

Sicherheitsschuhe tragen

Kennzeichnet das Gebot, Sicherheitsschuhe zu tragen, um FuBverletzun-
gen durch umfallende, herabfallende oder abrollende Gegenstéande und
ein Ausgleiten auf rutschigem Untergrund zu vermeiden.

Kennzeichnet Verweise auf Richtlinien, Arbeitsanweisungen und Betriebs-
anleitungen, die sehr wichtige Informationen enthalten und unbedingt zu
beachten sind.

Original-Betriebsanleitung RIRCOMBI
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2.2 Sicherheitshinweise

Denken Sie immer daran, dass die Maschine im Hochdruckverfahren arbei-
tet und bei unsachgeméBer Handhabung lebensgefahrliche Verletzungen
verursachen kann!

Beachten und befolgen Sie stets alle Hinweise in dieser Betriebsanleitung
und in den separaten Betriebsanleitungen einzelner Maschinenteile bzw.
der optional angebotenen Zusatzgeréate.

2.2.1 Betriebsdruck

WARNUNG

Bauteile, die nicht auf den maximal zulassigen Betriebsdruck ausgelegt
sind, kdnnen zerbersten und schwere Verletzungen verursachen.

» Die vorgegebenen maximalen Betriebsdriicke sind grundsatzlich fur
alle Bauteile einzuhalten. Bei unterschiedlichen Betriebsdriicken gilt
immer der unterste Wert als maximaler Betriebsdruck der gesamten
Maschine.

» Materialschlduche und Schlaucheinbindungen missen dem maxi-
malem Arbeitsdruck einschlieBlich des geforderten Sicherheitsfaktors
entsprechen.

» Materialschlduche dirfen keine Leckagen, Knickstellen, Abriebzeichen
oder Aufbeulungen aufweisen.

» Schlaucheinbindungen missen fest sein.

2.2.2 Risiken durch den Spritzstrahl

WARNUNG

Das Material tritt unter sehr hohem Druck aus der Spritzpistole. Der

Spritzstrahl kann durch seine Schneidwirkung oder durch Eindringen unter

die Haut oder in die Augen schwere Verletzungen verursachen.

» Richten Sie niemals die Spritzpistole auf sich, andere Personen oder
Tiere!

» Halten Sie niemals die Finger oder die Hand vor die Spritzpistole!

» Fassen Sie niemals in den Spritzstrahl!

» Halten Sie die Spritzpistole wahrend der Arbeit immer fest in der

Hand, da bei hohen Arbeitsdriicken groBe RickstoBkrafte auftreten
kénnen.

WARNUNG

Ein unbeabsichtigter Materialaustritt aus der Spritzpistole kann Personen-
und Sachschaden zur Folge haben.

» Sichern Sie die Spritzpistole bei jeder Arbeitsunterbrechung!

» Prifen Sie vor jeder Inbetriebnahme die Sicherung der Spritzpistole!

> @b
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2.2.3 Risiken durch elektrostatische Aufladung

CE WARNUNG

Bedingt durch die hohen Strémungsgeschwindigkeiten beim AirCombi-
Spritzverfahren kann es zu einer elektrostatischen Aufladung kommen.
Statische Entladungen kénnen Feuer und Explosion zur Folge haben.

» Stellen Sie sicher, dass die Maschine fachgerecht auBerhalb von EX-
Bereichen geerdet ist!

» Erden Sie auch den zu beschichtenden Gegenstand.
» Verwenden Sie immer offene Behalter!

» Spritzen Sie niemals Lésungsmittel oder I6sungsmittelhaltige Materia-
lien in Enghalskannen oder Fasser mit Spundéffnung!

» Stellen Sie die Behélter auf eine geerdete Flache.
Achten Sie stets auf Kontakt der Spritzpistole mit der Behalterwand.

» Verwenden Sie nur elektrisch leitfahige Materialschlauche.
Alle originalen Materialschlduche von WIWA sind leitend und auf
unsere Maschinen abgestimmt.

» Verwenden Sie nur elektrisch leitfahige Zubehdre /Zubehdrteile.

\/

CE WARNUNG

Wenn die Maschine wahrend des Betriebes durch Material verschmutzt
wird, kann es durch die zunehmende Beschichtungsstarke zu einer elek-
trostatischen Aufladung kommen. Statische Entladungen kénnen Feuer
und Explosion zur Folge haben.

» Reinigen Sie die Maschine umgehend von Verschmutzungen.
» FuUhren Sie die Reinigungsarbeiten auBerhalb von Ex-Bereichen aus.

2.2.4 Gefahren durch heiBe/kalte Oberflachen

f § VORSICHT
Beim Einsatz von Materialerhitzern, konnen die Oberflaichen der Ma-
schine heiB werden. Es besteht Verbrennungsgefahr.

» Tragen Sie bei der Verarbeitung von erwarmten Materialien immer
Schutzhandschuhe mit Unterarmschutz!

f E VORSICHT
Der Luftmotor wird wahrend des Betriebes sehr kalt. Sie kbnnten sich bei
BerlUhrung lokale Erfrierungen zuziehen.

» Vor allen Arbeiten an der Maschine sollte sich der Luftmotor auf eine
Temparatur von tber 10°C erwarmt haben.

» Tragen Sie geeignete Schutzhandschuhe!

Original-Betriebsanleitung RIRCOMBI 11
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2.2.5 Explosionsschutz

A\

WARNUNG

Maschinen, die nicht explosionsgeschitzt sind, dirfen nicht in Betriebs-
statten eingesetzt werden, die unter die Explosionsschutz-Verordnung
fallen!

Explosionsgeschutzte Maschinen erkennen Sie anhand der entsprechen-
den &-Kennzeichnung auf dem Typenschild und/oder der beiliegenden
ATEX-Konformitatserkléarung.

Explosionsgeschuitzte Maschinen erfullen die Anforderungen der ATEX-
Richtlinie fur die auf dem Typenschild bzw. in der Konformitatserklarung
angegebene Gerategruppe, Geréatekategorie und Temperaturklasse.

Dem Betreiber obliegt die Festlegung der Zoneneinteilung nach ATEX-Richt-
linie, Anhang II, Nr. 2.1-2.3 unter Einhaltung der MaBgaben der zustandigen
Aufsichtsbehodrde. Es ist betreiberseitig zu prifen und sicherzustellen, dass
alle technischen Daten und die Kennzeichnung gemé&B ATEX mit den not-
wendigen Vorgaben Ubereinstimmen.

Bitte beachten Sie, dass einige Bauteile ein eigenes Typenschild mit einer
separaten Kennzeichnung gemaB ATEX haben. In diesem Fall gilt fur die ge-
samte Maschine der jeweils niedrigste Explosionsschutz aller angebrachten
Kennzeichnungen. Fir Anwendungen, bei denen der Ausfall der Maschine
zu einer Personengefahrdung fihren kénnte, sind betreiberseitig entspre-
chende SicherheitsmaBnahmen vorzusehen.

Werden Ruhrwerke, Erhitzer oder sonstige elektrisch betriebene Zubeho-
re angebaut, ist der Explosionsschutz zu Uberprifen. Stecker fir Erhitzer,
Ruhrwerke etc., die keinen Explosionsschutz haben, dirfen nur auBerhalb
von Raumen, die unter die Explosionsschutz-Verordnung fallen, eingesteckt
werden, auch wenn das Zubehdr als solches explosionsgeschutzt ist.

WARNUNG

Die Erwarmung von Lésungsmitteln kann zu einer Explosion fuhren.

Schwere Koérperverletzungen und Sachschaden kénnen die Folge sein.

» Beachten Sie den Flammpunkt und die Ziindtemperatur von Lésungs-
mitteln.

» Schalten Sie alle Materialdurchflusserhitzer aus, wenn Sie folgende
Arbeiten durchfuhren: Reinigung, Druckprufung, AuBerbetriebnahme,
Wartung und Reparatur.

12
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2.2.6 Gesundheitsrisiken

é VORSICHT
Je nachdem, welche Materialien verarbeitet werden, kénnen Losungs-
mittelddmpfe entstehen, die zu Gesundheits- und Objektschaden fiihren
kdénnen.
» Sorgen Sie fir eine ausreichende Be- und Entliftung des Arbeitsplat-
zes.
» Beachten Sie immer die Verarbeitungshinweise der Materialhersteller.

und anderen chemischen Substanzen die Sicherheits- und Dosierungs-

o Beachten Sie beim Umgang mit Farbe, Reinigungsmitteln, Olen, Fetten
hinweise der Hersteller und die allgemein geltenden Vorschriften.

gungs- und Hautpflegemittel.

o Verwenden Sie zur Hautreinigung nur geeignete Hautschutz-, Hautreini-

In geschlossenen oder unter Druck stehenden Systemen kdnnen gefahr-
liche chemische Reaktionen auftreten, wenn aus Aluminium gefertigte oder
verzinkte Teile mit 1.1.1 - Trichlorethan, Methylenchlorid oder sonstigen
Lésemitteln, die halogenierte Chlorkohlenwasserstoffe (FCKW's) enthalten,
in Bertihrung kommen. Wenn Sie Materialien verarbeiten wollen, die die
vorgenannten Stoffe enthalten, empfehlen wir Ihnen, sich zur Klarung ihrer
Verwendbarkeit direkt mit dem Materialhersteller in Verbindung zu setzen.

Fur derartige Materialien steht eine Serie von Maschinen in rost- und séure-
besténdiger Ausfiihrung zur Verflgung.

2.3 Sicherheitsschilder

Die an der Maschine angebrachten Sicher-
heitsschilder wie zum Beispiel die Sicher-
heitskarte (siehe Abb. 1) weisen auf mogliche
Gefahrenstellen hin und missen unbedingt
beachtet werden.

Die Symbolik der Sicherheitsschilder entspricht
der im Kap. 2.1 auf Seite 8 beschriebenen
Kennzeichnung der Sicherheitshinweise.

Die Sicherheitsschilder dirfen nicht von der
Maschine entfernt werden.

Beschadigte und unleserliche Sicherheits-
schilder missen unverziiglich erneuert werden.

Lesen und beachten Sie dartber hinaus die Abb. 1: Sicherheitskarte
Sicherheitshinweise in der Betriebsanleitung!

Original-Betriebsanleitung RIRCOMBI 13
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2.4 Sicherheitseinrichtungen

é WARNUNG
Wenn eine der Sicherheitseinrichtungen fehlt oder nicht voll funktions-

tlchtig ist, ist die Betriebssicherheit der Maschine nicht gewéhrleistet!

» Nehmen Sie die Maschine sofort auBer Betrieb, wenn Sie Mangel an
den Sicherheitseinrichtungen oder andere Mangel an der Maschine
feststellen.

» Nehmen Sie die Maschine erst dann wieder in Betrieb, wenn die Man-
gel vollstandig beseitigt sind.

Die Sicherheitseinrichtungen prufen Sie an der Maschine:

» vor der Inbetriebnahme,

» immer vor Arbeitsbeginn,

» nach allen Einrichtearbeiten,

» nach allen Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten

Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:
» Sicherheitsventil

» Druckluftabsperrhahn

» Erdungskabel

Checkliste an der drucklosen Maschine:

I Plombe oder Versiegelung am Sicherheitsventil in Ordnung?
I Sicherheitsventil uBerlich ohne Beschadigung?

I Erdungskabel ohne Beschadigung?

¥ Gangigkeit des Druckluftabsperrhahns in Ordnung?
Checkliste an der mit Druck beaufschlagten Maschine:

¥ Funktion des Sicherheitsventils in Ordnung?

Beachten Sie fir die Prifung weiterer Sicherheitseinrichtungen die Be-
triebsanleitungen des optionalen Zubehérs.

2.4.1 Sicherheitsventil

An der Maschine befindet sich ein Sicher-
heitsventil am Luftmotor.

Das Sicherheitsventil verhindert das Uber-
schreiten des maximal zuléssigen Luftein-
gangsdrucks. Wenn der Lufteingangsdruck
den fest eingestellten Grenzwert Uiber-
schreitet, blast das Sicherheitsventil ab.

Um die Funktion des Sicherheitsventils zu
prufen, erh6hen Sie den Lufteingangsdruck
kurzzeitig um ca. 10 % Uber den maximal
zuléssigen Druck geméB Typenschild.

Das Sicherheitsventil muss abblasen. Abb. 2: Sicherheitsventil

14 Original-Betriebsanleitung RIRCOMBI
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é WARNUNG
Wenn der maximal zulassige Lufteingangsdruck Uberschritten wird, kénnen

Bauteile bersten. Personen- und Sachschaden kénnen die Folge sein.

» Betreiben Sie die Maschine niemals ohne bzw. mit defektem Sicher-
heitsventil!

» Sollte das Sicherheitsventil ersetzt werden missen, entnehmen Sie
die Bestellnummer bitte der Maschinenkarte.

» Achten Sie bei neuen Sicherheitsventilen darauf, dass diese auf den
maximal zuldssigen Lufteingangsdruck der Maschine (siehe Typen-
schild bzw. Maschinenkarte) eingestellt und verplombt sind.

2.4.2 Druckluftabsperrhahn

Der Druckluftabsperrhahn ermdéglicht das sofortige Abschalten des Geréates.
Das Funktionsprinzip:

Offnen/Auf SchlieBen/Zu
= in Strdbmungsrichtung stellen = quer zur Strémungsrichtung stellen

Abb. 3: Druckluftabsperrhahn AUF Abb. 4: Druckluftabsperrhahn ZU

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten missen Sie deshalb stets eine voll-

o Nach dem Absperren der Luft steht die Maschine noch immer unter Druck.
standige Druckentlastung durchfihren!

2.4.3 Erdungskabel

Das Erdungskabel dient dazu, eine
elektrostatische Aufladung der Maschine
zu vermeiden.

Bei der Auslieferung ist das Erdungs-
kabel bereits an der Maschine ange-
schlossen (z. B. am Hochdruckfilter, der
Erdungsschiene o. &.). Abb. 5: Erdungskabel

Bei Verlust oder Defekt Erdungskabel
sofort ersetzen!
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2.5 Bedienungs- und Wartungspersonal

2.5.1 Pflichten des Maschinenbetreibers

Der Maschinenbetreiber:

» st fUr die Schulung des Bedienungs- und Wartungspersonals verantwort-
lich,

» muss das Bedienungs- und Wartungspersonals zu einem sachgerechten
Umgang mit der Maschine sowie zum Tragen korrekter Arbeitskleidung
und der Schutzausriistung anweisen,

» muss dem Bedienungs- und Wartungspersonal Arbeitshilfen bereitstellen
wie z. B. Hebeeinrichtungen zum Transport der Maschine oder der Be-
hélter

» muss dem Bedienungs- und Wartungspersonal das Benutzerhandbuch
zuganglich machen und dafiir sorgen, dass es stets verfugbar bleibt,

» muss sich vergewissern, dass das Bedienungs- und Wartungspersonal
das Benutzerhandbuch gelesen und verstanden hat.

Erst dann darf er die Maschine in Betrieb nehmen.

2.5.2 Personalqualifikation

Entsprechend ihrer Qualifikation unterscheidet man 2 Personengruppen:

» Unterwiesene Bediener wurden nachweislich in einer Unterweisung
durch den Maschinenbetreiber Gber die ihnen Ubertragenen Aufgaben
und mdglichen Gefahren bei unsachgeméBem Verhalten unterrichtet.

» Geschultes Personal ist aufgrund einer Unterweisung durch den Maschi-
nenhersteller befahigt, Wartungs- und Reparaturarbeiten an der Ma-
schine auszufiuihren, mégliche Gefahren selbststandig zu erkennen und
Gefahrdungen zu vermeiden.

2.5.3 Zugelassene Bediener

Tatigkeit Qualifikation

Einrichten und Betrieb Unterwiesener Bediener

Reinigen Unterwiesener Bediener

Warten Geschultes Personal

Reparatur Geschultes Personal
0 Jugendliche unter 16 Jahren dirfen diese Maschine nicht bedienen.

2.5.4 Personliche Schutzausriistung

Schutzkleidung tragen
Tragen Sie immer die fur Ihre Arbeitsumgebung vorgeschriebene Schutz-

kleidung (z.B. antistatische Schutzkleidung in explosionsgefahrdeten Be-
reichen) und beachten Sie daruber hinaus die Empfehlungen im Sicher-
heitsdatenblatt des Materialherstellers.
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& Augenschutz benutzen
N Tragen Sie eine Schutzbrille, um Augenverletzungen durch Materialspritzer,

Gase, Dampfe oder Staube zu vermeiden.

Gehorschutz benutzen

Dem Bedienpersonal miissen geeignete Schallschutzmittel zur Verfugung
gestellt werden. Der Maschinenbetreiber ist fur die Einhaltung der Unfall-
verhitungsvorschrift ,Larm*“ (BGV B3) verantwortlich. Achten Sie deshalb
besonders auf die Gegebenheiten des Aufstellortes — so kann sich z.B.
die La&rmbelastung erhdéhen, wenn die Maschine in oder auf Hohlkérpern
aufgestellt wird.

Atemschutz benutzen

Obwohl beim Airless-Spritzverfahren der Materialnebel bei richtiger Druck-
einstellung und korrekter Arbeitsweise minimiert ist, empfehlen wir Ihnen,
eine Atemschutzmaske zu benutzen.

Schutzhandschuhe tragen

Tragen Sie antistatische Schutzhandschuhe. Bei der Verarbeitung von
erhitzten Materialien missen die Schutzhandschuhe zuséatzlich mit Unter-
armschutz versehen sein, um Verbrennungen vorzubeugen.

Sicherheitsschuhe tragen

Tragen Sie antistatische Sicherheitsschuhe, um FuBverletzungen durch
umfallende, herabfallende oder abrollende Gegenstande und ein Ausglei-
ten auf rutschigem Untergrund zu vermeiden.

@S0 @

2.6 Garantiehinweise

Beachten Sie unsere Allgemeinen Geschéaftsbedingungen (AGB) unter
www.wiwa.de.

O

2.6.1 Umbauten und Veranderungen
» Eigenméachtige Umbauten oder Veranderungen dirfen aus Sicherheits-
grunden nicht vorgenommen werden.

» Schutzeinrichtungen dirfen nicht abgebaut, umgebaut oder umgangen
werden.

» Die Maschine darf nur im Rahmen der vorgeschriebenen Grenzwerte
und Maschinenparameter betrieben werden.

2.6.2 Ersatzteile
» Bei der Wartung und Reparatur der Maschine durfen nur Originalersatz-
teile von WIWA verwendet werden.

» Bei Verwendung von Ersatzteilen, die nicht von WIWA hergestellt bzw.
geliefert wurden, entféllt jegliche Garantie und Haftung.
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2.6.3 Zubehor
» Wenn Sie Originalzubehdr von WIWA einsetzen, ist dessen Verwendbar-
keit in unseren Maschinen gewahrleistet.

» Wenn Sie fremdes Zubehdr verwenden, so muss dieses fur die Maschi-
ne geeignet sein — insbesondere im Hinblick auf den Betriebsdruck, die
Stromanschlussdaten und die AnschlussgréBen. WIWA haftet nicht fur
durch diese Teile entstandene Schaden oder Verletzungen.

» Die Sicherheitsbestimmungen des Zubehdrs ist zwingend zu beachten.
Sie finden diese Sicherheitsbestimmungen in den separaten Betriebsan-
leitungen des Zubehors.

2.7 \Verhalten im Notfall

2.7.1 Maschine stillsetzen und Druck entlasten

Im Notfall Maschine sofort stillsetzen und Druck entlasten.
1. SchlieBen Sie den Druckluftabsperrhahn.

2. Betétigen Sie die Spritzpistole nochmals kurzzeitig, sodass kein Mate-
rialdruck mehr ansteht und die Maschine komplett druckentlastet ist.

ist nicht gespuilt.
» Fur eine kontrollierte AuBerbetriebnahme beachten Sie Kap. 5.7
AuBerbetriebnahme auf Seite 35.

» Nach Behebung der Notfallsituation muss die Maschine gespult wer-
den (siehe Kap. 5.3 Spulen auf Seite 33).
Beachten Sie die Topfzeit der verwendeten Materialien.

o Dieses Vorgehen ist nicht zur AuBerbetriebnahme geeignet. Die Maschine

2.7.2 Leckagen

é WARNUNG
Bei Leckagen kann Material unter sehr hohem Druck austreten und

schwere Kérperverletzungen und Sachschaden verursachen.
» Maschine sofort stillsetzen und Druck entlasten.

» Verschraubungen nachziehen und defekte Bauteile ersetzen (nur
durch geschultes Personal).

» Leckagen an Anschlissen und Hochdruckschlduchen nicht mit der
Hand oder durch Umwickeln abdichten.

» Materialschlauche nicht flicken!

» Schlauche und Verschraubungen vor der Wiederinbetriebnahme der
Maschine auf Dichtheit prufen.

2.7.3 Verletzungen

Bei Verletzungen durch Verarbeitungsmaterial oder Reinigungsmittel halten
Sie fur den behandelnden Arzt immer das Sicherheitsdatenblatt bereit (Lie-
feranten- bzw. Herstelleranschrift, dessen Telefonnummer, Materialbezeich-
nung und die Materialnummer).
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3 Maschinenbeschreibung

Die AirCombi Gerate von WIWA sind in zwei Serien untergliedert, die sich im
Wesentlichen in der GréBe der Hochdruckpumpen unterscheiden.

> PROFIT
> PHOENIX

Bei diesem Verfahren wird das Spritzmaterial mit maBigem Druck der
AirCombi-Spritzpistole zugefiihrt und vorzerstdubt. Die Feinstzerstaubung
wird durch Zufiihren von geregelter Druckluft beim Farbaustritt erreicht. Es
entsteht ein weicher regelbarer Spritzstrahl mit minimalem Farbnebel und

Ruckprall.
Nr. | Beschreibung
9 1 AirCombi-Spritzgerat
2 | AirCombi-Spritzpistole
3 | Hochdruckfilter
a _® 4 | Zerstéauberluftschlauch
s 9 5 | Materialschlauch
6 I 6 | Behalter mit Spritzmaterial
st

Abb. 6: Flussdiagramm bei AirCombi-Betrieb

Die technischen Daten Ihrer Maschine finden Sie in der beiliegenden Ma-
schinenkarte oder auf dem Typenschild.

3.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die AirCombi Gerate von WIWA sind ausschlieBlich zum Spritzen von Be-
schichtungs- und Hilfsstoffen in der Oberflachentechnik geeignet.

Das AirCombi-Spritzverfahren ist ideal fur feinste Lackierarbeiten mit hoher
Flachenleistung sowie fur geformte oder kleine Werkstlicke.

Die Gerate finden uberwiegend Einsatzbereiche in Handwerksbetrieben wie
z. B. in Schreinereien zur Holzbeschichtung aber auch in der Industrie fiir
sehr feine Oberflachen. Sie eignen sich fir nahezu alle spritzfahigen Lacke
und Farben.

Wasserlacke und wasserverdinnbare Medien kénnen nur mit Geréten in
rost- und saurebesténdiger Ausfiihrung verarbeitet werden.

Jede anderweitige Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemaB. Wenn
Sie die Maschine zu anderen Zwecken oder mit anderen Materialien und

Zustimmung von WIWA einholen — sonst erlischt die Gewahrleistung.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort auch die Beachtung der
technischen Dokumentation und die Einhaltung der vorgeschriebenen Be-
triebs-, Wartungs- und Instandhaltungsrichtlinien.

n somit nicht bestimmungsgeman einsetzen wollen, missen Sie zuvor die
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3.2 Fehlanwendungen

Jede anderweitige Verwendung als die in der technischen Dokumentation
genannte gilt als Fehlanwendung und fuhrt zum Erléschen der Gewéhrleis-
tung.

Eine Fehlanwendung liegt insbesondere vor, wenn

» unzuléssige Materialien verarbeitet werden,

» eigenméachtige Umbauten oder Verdnderungen vorgenommen werden
(siehe Kapitel 2.6.1 auf Seite 17),

» Sicherheitseinrichtungen abgebaut, umgebaut oder umgangen werden,

» Ersatzteile verbaut werden, die nicht von WIWA hergestellt bzw. geliefert
wurden (siehe Kapitel 2.6.2 auf Seite 17),

» Zubehdr verwendet wird, das nicht fir die Maschine geeignet ist (siehe
Kapitel 2.6.3 auf Seite 18),

» Maschinen ohne Ex-Kennzeichnung in explosionsgefahrdeten Bereichen
eingesetzt werden.

» die Maschine auBerhalb der Betriebsgrenzen geman Typenschild be-
trieben wird.

3.3 Maschinenaufbau

Die Maschinen kénnen auf unterschiedlichen Gestellen montiert sein
z. B. auf

» 20| Behalter

Gestell mit Trichter oder Zulaufbehalter
Fahrgestell

Dreibein

Wandhalter

YYVYY

An der Funktion der Maschine andert sich durch das Gestell nichts.

20
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3.3.1 PROFIT-Serie

Nr. | Beschreibung

1 Doppel-Druckluftregler (siehe Kap. 3.4)

2 | Manometer zur Anzeige des Lufteingangs-
druckes und des Zerstduberluftdruckes

3 | Luftmotor

4 | Materialpumpe

5 | Fahrgestell

6 | Tragegriff

7 | Druckluftabsperrhahn

8 | Druckluftanschluss

9 | Hochdruckfilter (weitere Infos siehe Kap. 6.5
auf Seite 42)

10 | Entlastungshahn zur Druckentlastung

11 | Anschluss fur Spritzschlauch mit Spritz-
pistole

12 | Materialeingang /-ansaugung
(hier: Ansaugrohr mit Ansaugsieb)

Abb. 7: AirCombi PROFIT auf Fahrgestell

’ Aufbauvarianten

Abb. 8: Abb. 9:

Abb. 11:

PROFIT auf Dreibein PROFIT auf 201 Behalter PROFIT auf Wandhalter PROFIT mit Zulaufbehalter

mit AirCombi-Pistole

(hier als Airless-Gerat)
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3.3.2 PHOENIX-Serie

=
-

Beschreibung

Doppeldruckluftregler (siehe Kap. 3.4)
Fahrgestell

Materialpumpe

Schalldampfer

Luftmotor

Uberlauf

Hochdruckfilter

Entlastungshahn zur Druckentlastung

Anschluss fur Materialschlauch
0 | Materialeingang /-ansaugung

O 0N/ |~ IN|—

Abb. 12: AirCombi PHOENIR auf Fahrgestell

‘ Aufbauvarianten

Abb. 13: PHOENIX auf Wandhalter
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3.4 Doppel-Druckluftregler

AirCombi-Geréte sind neben dem Druckluftregler fir den Lufteingangsdruck
der Pumpe mit einem zusétzlichen Druckluftregler zur Regulierung des Zer-

stauberluftdrucks ausgestattet.

Die Modelle 11032 aus der Phoenix-Serie sind anstelle des Doppeldruckluft-
reglers mit einer kompletten Wartungseinheit ausgestattet (siehe Kap. 3.5).

Abb. 14: Doppel-Druckluftregler

Das Funktionsprinzip der Druckluftregler ist wie folgt:
» Um den Druck zu erhéhen, dreht man ihn im Uhr-

zeigersinn,

» um den Druck zu senken, dreht man ihn gegen

den Uhrzeigersinn.

Nr.

Bezeichnung

Druckluftabsperrhahn

2 | Druckluftanschluss

3 | Anschluss fur Zerstauberluft-
schlauch

4 | Manometer zur Anzeige des
Zerstauberluftdrucks

5 | Manometer zur Anzeige des
Lufteingangsdrucks

6 | Druckluftregler
fur Lufteingangsdruck zur
Hochdruckpumpe

7 | Druckluftregler

far Zerstauberluftdruck

()

Abb. 15:
Funktion Druckluftregler
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3.5 Wartungseinheit

Die Wartungseinheit verhindert das Eindringen von Kondenswasser und
Schmutzteilchen in die Maschine und fihrt der Druckluft Pneumatikél zur
Schmierung der beweglichen Teile zu.

Die Wartungseinheit kommt nur bei den Modellen 11032 aus der Phoenix-
Serie zum Einsatz. Alle anderen Geréate sind mit Doppeldruckluftreglern
ohne Wartungseinheit ausgestattet (siehe Kap. 3.4).

® ®
<

..o

®

U
-!h.‘ ,—-,'
- -- —

dl
I8
\\

=

Abb. 17: Wartungseinheit (von vorne) Abb. 16: Wartungseinheit (von hinten)

=
E

Beschreibung

Druckluftabsperrhahn

Druckluftanschluss

Druckluftregler fur Lufteingangsdruck zur Hochdruckpumpe
Druckluftregler fur Zerstauberluftdruck

Einfulloffnung fur Pneumatikol

Einstellschraube zur Dosierung der Olbeimischung
Olbehalter
Wasserabscheider

Druckluftanschluss (optional) fur optionale Geréte (z. B. Rihrwerk)
Druckluftabsperrhahn fir optionale Gerate
Druckluft zur AirCombi Spritzpistole

= | 2O/ N/O|jO |~ N =

=+ | O
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3.6 Optionale Erweiterungen und Zubehére

Im Folgenden werden nur einige der gebréuchlichsten Zubehére und Erwei-
terungen aufgefuhrt.

Den ausfuhrlichen Zubehérkatalog finden Sie unter www.wiwa.de. Fir néhe-
re Infomationen und Bestellnummern kdnnen Sie sich auBerdem an einen
WIWA-Vertragshéandler oder den WIWA-Service wenden.

3.6.1 AirCombi Spritzpistole

StandardméBig gehort die AirCombi Spritzpis-
tole nicht zum Lieferumfang. Der Material- und
Luftschlauch (je 7,5m) sind im Lieferumfang
enthalten.

Beachten und befolgen Sie die separate Be-
triebsanleitung der Spritzpistole.

Abb. 18: WIWA AirCombi Spritzpistole Optima 2100

3.6.2 Materialdurchflusserhitzer

Materialdurchflusserhitzer kbnnen optional ein-
gesetzt werden als:

» Erhitzer fir das Spritzmaterial (nur bei
Airless Geraten; siehe separate Betriebs-
anleitung)

» Zusatzerhitzer fur lange Schlauchleitungen

» Spritzlufterwarmung beim AirCombi-Spritz-
verfahren

Beachten und befolgen Sie die separate
Betriebsanleitung des Materialdurchfluss-

erhitzers.

Abb. 19: Materialdurchflusserhitzer

3.6.3 Ruhrwerk

Da viele Beschichtungsmaterialien einen Feststoffanteil haben, kann der
Einsatz eines Ruihrwerks sinnvoll sein, um die groBtmadgliche Homogenitat
im Liefergebinde zu schaffen.

Die Auswahl an Ruhrwerken ist so unterschiedlich und vielfaltig wie die Be-
schichtungsmaterialien selbst.

@ Beachten und befolgen Sie die separate Betriebsanleitung des Rihrwerks.
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4 Transport, Aufstellung und Montage

4.1

4.2 Aufstellort

O

Transport

A\

Die Maschine hat das Werk in einwandfreiem Zustand verlassen und wurde
fur den Transport fachgerecht verpackt.

Prifen Sie die Maschine bei der Annahme auf Transportschaden und
Vollstandigkeit.

Beachten Sie beim Transport der Maschine folgende Hinweise:

» Achten Sie beim Verladen der Maschine auf ausreichende Tragkraft der
Hebezeuge und Lastaufnahmeeinrichtungen. Die MaBe und das Gewicht
der Maschine finden Sie auf der Maschinenkarte und dem Typenschild.

» Die Maschine darf nur an dem Tragegriff (Abb. 7, Nr. 6) oder der dafur
vorgesehenen Ringdse gehoben werden. Die Ringdsen sind nur fir die
Last der Hochdruckpumpe ausgelegt. Nicht das Komplett-Gerét (einschl.
Zubehdre, Schlauche oder Gestell) daran heben!

» Zum Heben und Laden sichern Sie die Maschine (Hochdruckpumpe
einschl. Gestell und/oder weiterer Zubehdre) ordnungsgeman auf einer
Palette.

» Transportieren Sie keine ungesicherten Gegenstéande (z. B. Materialbe-
hélter, Werkzeuge) mit der Maschine.

» Stehen Sie nie unter schwebenden Lasten oder im Verladebereich.
Hier besteht Lebensgefahr!

» Sichern Sie die Ladung auf dem Transportfahrzeug gegen Verrutschen
und Herunterfallen.

War die Maschine bereits in Betrieb, beachten Sie bitte folgende Hinweise:

» Unterbrechen Sie die gesamte Energieversorgung der Maschine — auch
bei kurzen Transportwegen.

» Entleeren Sie die Maschine vor dem Transport — trotzdem kann wahrend
des Transports Restfllissigkeit austreten.

» Entfernen Sie alle losen Bauteile (z. B. Werkzeug) von der Maschine.

» Bauen Sie fur Transportzwecke abgebaute Teile oder Ausriistungen vor
der Inbetriebnahme wieder fachgemafi und der bestimmungsgemaBen
Verwendung entsprechend an.

Die Maschine kann innerhalb und auBerhalb von Spritzkabinen aufgestellt
werden. Um Verschmutzungen zu vermeiden, ist jedoch die Aufstellung im
AuBenbereich vorzuziehen.

WARNUNG

Wenn die Maschine bei Gewitter im AuBenbereich eingesetzt wird, kann
bei Blitzschlag eine lebensgefahrliche Situation fir das Bedienungsperso-
nal entstehen!

» Betreiben Sie eine Maschine im AuBenbereich nie bei Gewitter!
» Der Maschinenbetreiber muss daflr sorgen, dass die Maschine mit

geeigneten Blitzschutzeinrichtungen ausgestattet wird.
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0 Stellen Sie die Maschine waagerecht auf einem Untergrund auf, der eben,

fest und schwingungsfrei ist. Die Maschine darf nicht gekippt oder geneigt
sein. Achten Sie darauf, dass alle Bedienelemente und Sicherheitseinrich-
tungen gut zu erreichen sind.

SicherheitsmaBnahmen am Aufstellort:

>

>

4.3 Montage

Fur die Maschine muss ein fester Stand und genigend Freiraum zur
sicheren Bedienung gewahrleistet sein.

Halten Sie den Arbeitsbereich, insbesondere alle Lauf- und Standflachen
sauber. Beseitigen Sie sofort verschittetes Material und Reinigungsmit-
tel.

Sorgen Sie zur Vermeidung von Gesundheits- und Objektschaden flir
eine ausreichende Be- und Entluftung des Arbeitsplatzes. Es muss min-
destens ein 5-facher Luftwechsel gewéhrleistet sein.

Beachten Sie immer die Verarbeitungshinweise der Materialhersteller.
Auch wenn es keine gesetzlichen Vorschriften fir das an sich nebelarme
Airless-Spritzverfahren gibt, sollten gefahrliche Lésungsmitteldampfe
und Farbpartikel abgesaugt werden.

Schitzen Sie alle dem Spritzobjekt benachbarten Gegensténde vor
moglicher Beschadigung durch Materialnebel.

WARNUNG

A

A\

Wenn nicht dazu ausgebildete Personen Montagearbeiten durchfihren,
geféhrden sie sich, andere Personen und die Betriebssicherheit der Ma-
schine.

» Elektrobauteile durfen nur von Fachpersonal mit elekirotechnischer
Ausbildung montiert werden — alle anderen Bauteile wie z.B. Spritz-
schlauch und Spritzpistole nur von dafiir geschultem Personal.

WARNUNG
Bei Montagearbeiten kénnen Zindquellen entstehen (z. B. durch mecha-
nische Funken, elektrostatische Entladung usw.).

» Fulhren Sie alle Montage- und Wartungsarbeiten auBerhalb explo-
sionsgefahrdeter Bereiche aus.

» Bauen Sie fir Transportzwecke abgebaute Teile oder Ausristungen vor
der Inbetriebnahme wieder fachgem&aB und der bestimmungsgemaBen

Verwendung entsprechend an.

» Stellen Sie sicher, dass vor Montagearbeiten alle Druckluftabsperrhdhne

geschlossen und die Druckluftregler vollstéandig zurtick geregelt sind.
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4.3.1 Wandhalter (optional) montieren

Die Maschine kann optional auf einen
Wandhalter montiert werden.

Zur Befestigung des Wandhalters sind 5
Bohrungen a & 8,5 mm vorgesehen. Be-
achten Sie das Gewicht der Maschine (s.
Technische Daten) und wéhlen Sie geeigne-
te Befestigungsmittel unter Berlcksichtigung
der Wandbeschaffenheit aus.

Achten Sie auf einen Abstand zwischen An-
saugwinkel und FuBboden von mindestens
10 cm.

mind. 10cm

\ 4
Boden #777//77//002/0070007//
Abb. 20: Wandhalter montieren

4.3.2 Spritzschlauch und Zerstauberluftschlauch montieren

é WARNUNG

Wenn die Einbindungen der Schlduche auf Zug belastet werden, kénnen
diese herausreiBen. Durch das unter hohem Druck austretende Material
kann es zu Verletzungen und Sachschaden kommen.

» Schlduche nicht zum Heben oder Ziehen des Gerétes verwenden.

é WARNUNG
Bauteile, die nicht auf den maximal zulédssigen Betriebsdruck der Maschine
ausgelegt sind, kdnnen zerbersten und schwere Verletzungen verursachen.
» Prifen Sie vor der Montage den maximal zulassigen Betriebsdruck
des Spritzschlauchs und der Spritzpistole. Der Betriebsdruck muss
héher oder gleich sein als der auf dem Typenschild angegebene maxi-
male Betriebsdruck der Maschine.

Verwenden Sie nur leitende Materialschlduche.
Alle originalen Materialschlauche von WIWA sind leitend und auf unsere

Maschinen abgestimmt.

1. SchlieBen Sie den Zerstauberluftschlauch (blau) an:
» an den Anschluss fir Zerstauberluft am Doppeldruckluftregler
» an den Lufteingang der gesicherten Spritzpistole

2. SchlieBen Sie den Spritzschlauch (schwarz) an:
» am Materialausgang des Hochdruckfilters
» an den Materialeingang der gesicherten Spritzpistole
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Abb. 21: Spritzschlauch und Zerstauberluftschlauch montieren

Nr. | Bezeichnung
1 | Anschluss fur Spritzschlauch (Y4 NPSM)
2 | Anschluss flr Zerstauberluftschlauch (G V4)

0 Beachten Sie die separate Betriebsanleitung der Spritzpistole.

4.3.3 Maschine erden

WARNUNG

Bedingt durch die hohen Strémungsgeschwindigkeiten beim Airless-Spritz-
verfahren kann es zu einer elektrostatischen Aufladung kommen.
Statische Entladungen kénnen Feuer und Explosion zur Folge haben.

» Stellen Sie sicher, dass die Maschine auBBerhalb von EX-Bereichen
fachgerecht geerdet ist!

» Erden Sie auch den zu beschichtenden Gegenstand.

1. SchlieBen Sie das Erdungskabel der Maschine an einem elektrisch leit-
fahigen Gegenstand auBerhalb von EX-Bereichen an.

2. Sorgen Sie fir eine sachgemaBe Erdung des zu beschichtenden Gegen-
standes.

4.3.4 Druckluft anschlieBen

Damit die bendtigte Luftmenge gewahrleistet ist, muss die Kompressor-
leistung auf den Luftbedarf der Maschine abgestimmt sein und der Durch-

Der Betrieb mit verunreinigter oder feuchter Druckluft fihrt zu Schaden im
Pneumatiksytem der Maschine und auf dem Wege Uber die Zerstauberluft
zu unsauberen Oberflachen.

» Verwenden Sie nur getrocknete, 6l- und staubfreie Luft!

u messer der Luftzufuhrschlduche muss den Anschliissen entsprechen.
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Stellen Sie sicher, dass

» der Druckluftabsperrhahn geschlossen ist,

» der Druckluftregler vollstandig zurtick geregelt ist.

2. SchlieBen Sie die Druckluftzuleitung am Drucklufteingang des Druck-

luftreglers (siehe Abb. 22) oder der Wartungseinheit (siehe Abb. 23) —je
nach Ausfiihrung — an.

Abb. 22: Abb. 23:
Druckluft anschlieBen am Druckluftregler Druckluft anschlieBen an der Wartungseinheit
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5 Betrieb

o
A

» Die Maschine muss ordnungsgemaB aufgestellt und vollstdndig montiert
sein.

» Nehmen Sie die Maschine nur in Betrieb, wenn Sie mit der vorgeschrie-
benen Schutzausristung ausgestattet sind. Details dazu finden Sie im
Kap. 2.5.4 auf Seite 16.

» Das Spritzmaterial muss in ausreichender Menge zur Verfligung stehen.

Beachten Sie bei der Verarbeitung und Lagerung von Spritzmaterialien

das Sicherheitsdatenblatt des jeweiligen Materialherstellers.

Sie bendtigen 2 Auffangbehalter fir Gberschlssiges Material. Diese Behélter
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

WARNUNG
Wenn Materialpumpen trocken laufen, kann es durch die dabei entstehen-
de Reibungshitze zu Feuer oder einer Explosion kommen.

» Achten Sie im Betrieb stets darauf, dass die Gebindebehalter nicht leer-
gefahren werden. Lassen Sie die Maschine nie unbeaufsichtigt laufen.

» Falls dies doch einmal geschieht, setzen Sie die betreffende Pumpe
sofort still und fihren Material nach.

5.1 Maschine in Betrieb nehmen

5.2 Spritzen

» Maschine und zu beschichtenden Gegenstand sachgemaB erden (siehe
Kap. 2.4.3 auf Seite 15).

» Prifen Sie, ob alle Sicherheitseinrichtungen vorhanden und voll funk-
tionstuchtig sind.

> Bei erstmaliger Inbetriebnahme entfernen Sie das Klebeschild mit der
Aufschrift ,Vor Gebrauch abziehen® oder den Verschlussstopfen vom
Uberlauf.

» Kontrollieren Sie den Schmiermittelfiillstand im Olbehélter der War-
tungseinheit (falls vorhanden) und flillen Sie ggf. nach (siehe Kap. 6.3.1
Schmiermittelstand im Nebeldler priifen auf Seite 39).

» Kontrollieren Sie den Trennmittelfilistand der Pumpe und fullen Sie ggf.
nach (siehe Kap. 6.4.1 auf Seite 41). Bei Geraten auf Wandhalter
muss bei Erstinbetriebnahme Trennmittel eingefullt werden.

» Spllen Sie die Maschine (siehe Kap. 5.3 auf Seite 33), um das werk-
seitige Prifmedium (bei Erstinbetriebnahme) oder Reste des vorange-
gangenen Spritzmaterials herauszuspulen.

» Prifen Sie wahrend der Inbetriebnahme (Spilen), ob alle Maschinenteile
dicht sind und ziehen Sie die Verbindungen ggf. nach.

Vor dem Spritzen muss die Maschine in Betrieb genommen worden sein
(siehe Kap. 5.1 Maschine in Betrieb nehmen auf Seite 31).

1. Stellen Sie die Ansaugung in das Spritzmaterial.

2. Regeln Sie den Lufteingangsdruck niedrig ein, so dass die Pumpe lang-
sam lauft.
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Entsichern Sie die Spritzpistole und ziehen Sie diese so lange ab, bis
sauberes Spritzmaterial austritt.

Regeln Sie am Druckluftregler der Pumpe den optimalen Spritzdruck ein
(siehe Kap. 5.2.1 Spritzdruck einstellen).

5.2.1 Spritzdruck einstellen

>

>

Stellen Sie den Spritzdruck zunéachst ohne Zerstauberluft ein (Zerstau-
berluft AUS).

Der Lufteingangsdruck steuert den Spritzdruck.
Der Betriebsdruck soll zwischen 30-100bar liegen (je nach Pumpe).

Spritz- / Betriebsdruck = Lufteingangsdruck x Druckiibersetzung

Der optimale Spritzdruck ist erreicht, wenn sich ein gleichméBiger Mate-
rialauftrag mit auslaufenden Randzonen zeigt.

Betreiben Sie die Maschine nur mit so viel
Luftdruck wie notwendig ist, um bei dem
empfohlenen Spritzabstand von ca. 30-40cm
eine gute Zerstadubung zu erreichen.

Zu hoher Spritzdruck fihrt zu erhéhtem
Materialverbrauch und Farbnebel.

Zu niedriger Spritzdruck fuhrt zu Streifenbil-
dung und unterschiedlichen Schichtstarken.  Abb. 24: Spritzabstand

<€30-40 cm»|

Nr. | Bezeichnung

1 Flachstrahlregulierung

links = Zerstauberluft AN

= viel Luft, groBe Zerstaubung;
rechts = Zerstauberluft AUS

= keine Luft, wenig Zerstaubung

2 | Rundstrahlregulierung
(= seitliche Beimischung von Zer-
stauberluft)

Abb. 25: Zerstauberluft regulieren

» Beginnen Sie mit einem gerin- keine Luft zu wenig richtig!

gen Zerstéauberluftdruck und Lut

erhéhen Sie ihn allmahlich, bis

bei voll gedffneter Flachstrahl-

regulierung (Rundstrahlregulie-

rung ZU) alle Fahnen zerstaubt

und in das Spritzbild eingezo-

gen sind. Im Betrieb soll der

Zerstauberluftdruck im Bereich

von ca. 1,5-4,5bar liegen (je Erh6hung des Zerstauberluftdrucks

nach Mate”aIV'SkOS'tat)' Abb. 26: Optimierung des Spritzbildes

Beachten Sie die Betriebsanleitung Ihrer Spritzpistole. Sie enthalt weitere
Tipps zur Optimierung des Spritzbildes.
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5.2.2 Tipps fiur gute Beschichtungen

O

5.3 Spilen

O
A

» Halten Sie die Spritzpistole im rechten Win-
kel (90°) zu der zu beschichtenden Flache.
Sobald Sie die Spritzpistole in einem ande-
ren Winkel halten, wird die Beschichtung
ungleichmaBig und fleckig (Abb. 27).

» Achten Sie auf gleichméBige Geschwindig-
keit und fihren Sie die Spritzpistole parallel
zur Beschichtungsflache. Wedeln mit der
Spritzpistole fuhrt zu ungleichméBiger Be- Schicht
schichtung (Abb. 28).

» Bewegen Sie die Spritzpistole mit dem Arm
und nicht aus dem Handgelenk. A\

» Bewegen Sie die Spritzpistole bereits vor
Betatigen des Abzugshebels. So erreichen :
Sie eine einwandfreie, weiche und glatte 2 &
Uberlappung des Spritzstrahls und vermei- f;lsch\.
den zu dicken Materialauftrag am Anfang —

. Abb. 28: Nicht wedeln!
des Beschichtungsvorgangs.
» Lassen Sie den Abzugshebel los, bevor Sie mit der Bewegung aufhdren.

» Wechseln Sie die Spritzdiise aus, bevor diese abgenutzt ist.

Abb. 27: Spritzwinkel

dicke
Schicht

dinne
Schicht

dinne

Abgenutzte Dlsen flihren zu hohem Materialverbrauch und verschlechtern
die Qualitat der Beschichtung.

Das Spulen der Maschine ist notwendig

> bei der Erstinbetriebnahme, damit das Spritzmaterial durch das Priifme-
dium, mit dem die Maschine im Werk auf einwandfreie Funktion getestet
wurde, nicht beeintrachtigt wird,

» bei Materialwechsel,

» bei Arbeitsende und AuBerbetriebnahme, um Spritzmaterial bei einer
Unterbrechung des Spitzbetriebs aus der Maschine herauszuspilen, be-
vor es aushértet.

Beachten Sie die Topfzeit der verwendeten Materialien, insbesondere bei
Verwendung von Mehr-Komponenten-Material.

VORSICHT!
Die Feinstzerstdubung von Lésungsmittel kann zu Gesundheitsschaden
fihren.

» Unterbrechen Sie wéhrend des Spllvorganges die Zuflihrung der Zer-
stauberluft.

Sie bendtigen:

» mind. 51 Reinigungsmittel, das zum verarbeiteten Material passt und
vom Materialhersteller empfohlen wird, in einem offenen Behélter,

» einen zusatzlichen Auffangbehdlter, fir das herausgespulte Reinigungs-
mittel. Diese Behélter sind nicht im Lieferumfang enthalten.
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SchlieBen und sichern Sie die Spritzpistole.
Schalten Sie die Zerstauberluftzufuhr an der Pistole aus (siehe Abb. 25).

Regeln Sie beide Druckluftregler (Lufteingangsdruck und Zerstauberluft)
vollstdndig zurlick. Die Manometer missen 0 bar anzeigen.

Entlasten Sie den Druck (siehe Kap. 5.5 auf Seite 35).

Entfernen Sie die Diise aus der Spritzpistole und legen sie in Reini-
gungsmittel.

Legen Sie niemals die Spritzpistole in Reinigunsmittel!
Reinigungsmittel greifen die Dichtungen an und beschédigen sie.

Beachten und befolgen Sie die Hinweise im Benutzerhandbuch der Spritz-

pistole.

6. Entfernen Sie den Filtereinsatz aus dem Hochdruckfilter (siehe Kap.
6.5.1 Filtereinsatz enthehmen auf Seite 42) und reinigen ihn ggf. (sie-
he Kap. 6.5.2 Filtereinsatz reinigen auf Seite 43).

7. Nehmen Sie die Ansaugung aus dem Materialbehélter.

Streifen Sie daran anhaftende Farbreste ab.

8. Stellen Sie die Ansaugung in den Behdlter mit Reinigungsmittel.
Offnen Sie den Druckluftabsperrhahn.

10. Stellen Sie den Lufteingangsdruck fiir die Pumpe niedrig ein, so dass die
Pumpe langsam lauft.

11. Offnen Sie den Entlastungshahn am Hochdruckfilter bis sauberes Rei-
nigungsmittel austritt. Halten Sie den Schlauch dabei in einen Auffang-
behalter.

12. SchlieBen Sie den Entlastungshahn.

13. Halten Sie die Spritzpistole seitlich gegen die Innenwand des Auffang-
behélters.

14. Ziehen Sie die Pistole solange ab, bis sauberes Reinigungsmittel austritt.

15. SchlieBen und sichern Sie die Pistole.

5.4 Materialwechsel

1.
2.

2L S

Spllen Sie die Maschine wie im Kap. 5.3 auf Seite 33 beschrieben.

Lassen Sie die Maschine leer laufen, indem Sie die Ansaugung aus dem
Reinigungsmittel nehmen und die Spritzpistole solange abziehen bis Luft
austritt.

SchlieBen und sichern Sie die Pistole.
Regeln Sie den Lufteingangsdruck vollstéandig zurtck (0bar).
Druck entlasten Sie das Gerat (siehe Kap. 5.5 auf Seite 35).

Kontrollieren Sie den Filtereinsatz im Hochdruckfilter (siehe Kap. 6.5 auf
Seite 42).

Nach Abschluss der Arbeiten kénnen Sie mit dem Spritzen mit einem
neuen Material beginnen (siehe Kap. 5.2 auf Seite 31).
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5.5 Druck entlasten
1. SchlieBen Sie den Druckluftabsperrhahn.

2. Um den Druck zu entlasten:
» Offnen Sie den Entlastungshahn am Hochdruckfilter
» ziehen Sie die Spritzpistole ab

é WARNUNG

Wenn Teile der Maschine (z.B. Spritzdise, Materialfilter der Spritzpistole,
Materialschlauch, Hochdruckfilter, Ansaugsieb etc.) verstopft sind, kann
der Druck nicht vollstandig entweichen. Material kann unter hohem Druck
austreten und Sie verletzen.

» Schutzen Sie sich gegen plétzlich austretendes Material, indem Sie die
Verschraubungen beim Lésen mit einem Lappen abdecken.

» Loésen Sie die Verschraubungen besonders vorsichtig und lassen Sie
den Druck langsam entweichen.

» Entfernen Sie die Verstopfungen. Beachten Sie die Stérungstabelle
(Kap. 7 Behebung von Betriebstérungen auf Seite 45).

5.6 Arbeitsunterbrechung

Sichern Sie die Spritzpistole bei jeder noch so kurzen Arbeitsunterbrechung.
Bei kurzen Arbeitsunterbrechungen sichern Sie die Spritzpistole.

Beachten Sie die Topfzeit der verwendeten Materialien, insbesondere bei
Verwendung von Mehr-Komponenten-Material.

Die Anlage muss innerhalb der vom Hersteller angegebenen Topfzeit mit
dem vorgeschriebenen Reinigungsmittel durchgesptilt und komplett gereinigt
werden. Beachten Sie:

» Bei hoheren Temperaturen verkurzt sich die Aushartungszeit.
» Lassen Sie das Reinigungsmittel einige Zeit zirkulieren.

» Es durfen keinerlei Farbriickstédnde in der Pumpe oder dem Filter ver-
bleiben.

5.7 AuBerbetriebnahme

Bei langerer AuBerbetriebnahme gehen Sie wie folgt vor:
1. Spllen Sie die Maschine wie im Kap. 5.3 auf Seite 33 beschrieben.

2. Entleeren Sie die Pumpe nicht vollstandig.
Sobald sauberes Lésungsmittel aus Spritzpistole bzw. Hochdruckfilter
austritt, regeln Sie den Lufteingangsdruck vollstéandig zurtick (Obar).

3. Halten Sie die Spritzpistole seitlich gegen die Innenwand des Auffangbe-
hélters und ziehen Sie diese nochmals ab.

4. Halten Sie den Entlastungsschlauch in den Auffangbehélter und 6ffnen
Sie kurz den Entlastungshahn, um den Druck zu entlasten.

Das Reinigungsmittel, das sich noch in der Maschine befindet, verbleibt bis
zur Wiederinbetriebnahme in der Maschine, damit die Maschinenteile nicht
verkleben.
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Bei langerem Stillstand fillen Sie die Maschine mit einem Trenndl, da das
Reinigungsmittel mit der Zeit verdunstet.

5.8 Entsorgung

chemischen Substanzen missen entsprechend den gesetzlichen Be-
stimmungen fir die Wiederverwertung oder die Entsorgung gesammelt
werden. Es gelten die ortlichen, behdrdlichen Abwasserschutzgesetze.

0 Reste von Spritzmaterial, Reinigungsmitteln, Olen, Fetten und anderen

Bei Nutzungsende mussen Sie die Maschine stilllegen, demontieren und
entsprechend den gesetzlichen Bestimmungen entsorgen.
» Reinigen Sie die Maschine griindlich von Materialresten.

» Demontieren Sie die Maschine und trennen Sie die Werkstoffe — Metalle
fuhren Sie dem Altmetall zu, Kunststoffteile kbnnen Sie Uber den Haus-
mull entsorgen.
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6 Wartung

é WARNUNG

Wenn nicht dazu ausgebildete Personen Wartungs- und Reparaturarbei-
ten durchfiihren, geféhrden sie sich, andere Personen und die Betriebs-
sicherheit der Maschine.

»  Wartungs- und Reparaturarbeiten an Elektrobauteilen dirfen nur
von Fachpersonal mit elektrotechnischer Ausbildung durchgefihrt
werden — alle anderen Wartungs- und Reparaturarbeiten nur vom
WIWA-Kundendienst oder von daflir geschultem Personal.

f E WARNUNG
Bei Wartungsarbeiten kénnen Zindquellen entstehen (z. B. durch mecha-
nische Funken, elektrostatische Entladung usw.).

Flhren Sie alle Wartungsarbeiten auBerhalb explosionsgefahrdeter Be-
reiche aus.

nalen Zubehors.

@ Beachten Sie die Wartungshinweise in den Betriebsanleitungen des optio-

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten:
1. Druckluftversorgung absperren.
2. Stromversorgung trennen (wenn vorhanden).

3. Maschine vollstandig druckentlasten.

é WARNUNG

Wenn Teile der Maschine verstopft sind (z.B. Spritzdiise, Materialfilter der
Spritzpistole, Materialschlauch, Hochdruckfilter, Ansaugsieb usw.), kann
der Druck nicht vollstdndig abgebaut werden. Bei Demontagearbeiten
kénnen Restdriicke entweichen und schwere Verletzungen verursachen

» Schitzen Sie sich gegen plétzlich austretendes Material, indem Sie die
Verschraubungen beim Losen mit einem Lappen abdecken.

» Ld&sen Sie die Verschraubungen besonders vorsichtig und lassen Sie
den Druck langsam entweichen.

> Beseitigen Sie die Verstopfungen (siehe Stérungstabelle im Kap. 7 Be-
hebung von Betriebstérungen auf Seite 45).

Prifen Sie nach Abschluss der Wartungs- und Reparaturarbeiten die Funk-
tion aller Sicherheitseinrichtungen und die einwandfreie Funktion der Ma-
schine.
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6.1 RegelmaBige Priufungen

Die Maschine muss regelmé&Big durch einen Sachkundigen Uberprift und
gewartet werden:

>
>

>
>

vor der ersten Inbetriebnahme,

nach Anderungen oder Instandsetzungen von Teilen der Einrichtung, die

die Sicherheit beeinflussen,

nach einer Betriebsunterbrechung von mehr als 6 Monaten,

mindestens jedoch alle 12 Monate.

Bei stillgelegten Maschinen kann die Priifung bis zur nachsten Inbetriebnah-
me ausgesetzt werden.

Die Ergebnisse der Prifungen missen schriftlich festgehalten und bis zur
néachsten Prufung aufbewahrt werden. Der Prifnachweis oder eine Kopie
muss am Verwendungsort der Maschine vorliegen.

6.2 Wartungsplan

o Die Angaben im Wartungsplan dienen als Empfehlungen. Die Zeitrdume

kénnen je nach Beschaffenheit der verwendeten Materialien und in Ab-
hangigkeit von duBeren Einfllissen variieren.

Zeitraum

Tatigkeit

zum Nachlesen

vor jeder Inbetriebnahme

Schmiermittelstand im Nebeléler prifen

Kap. 6.3.1 auf Seite 39

Trennmittelstand der Hochdruckpumpe
prifen

Kap. 6.4.1 auf Seite 41

1 mal wdéchentlich

Nebelbler prifen und einstellen

Kap. 6.3.2 auf Seite 40

Wasserabscheider prufen und reinigen

Kap. 6.3.3 auf Seite 40

Sichtprifung der Druckluft- und Material-
schlauche

alle 50 Betriebsstunden

Trennmittel der Hochdruckpumpe auf Mate-
rialrlickstéande priifen

Kap. 6.4.2 auf Seite 41

alle 3 Jahre Prufung der Druckluft- und Materialschldu-
che durch einen Sachkundigen und ggf.
Austausch
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6.3 Wartungseinheit

Gerate ohne Wartungseinheit sind mit einem Doppeldruckluftregler ausge-
stattet (siehe Abb. 14 auf Seite 23), der keine Wartung erfordert.

An der Wartungseinheit finden Sie folgende Wartungselemente:

>
©

b

.
®

Abb. 29: Wartungselemente (sind an allen Wartungseinheiten gleich)

Nr. | Bezeichnung
Einfulléffnung fur Pneumatikdl

Einstellschraube zur Dosierung der Olbeimischung
Schieber zum Offnen der Behélter

Olbehalter

Wasserabscheider

automatisches Kondensat-Ablassventil

DO WIN| =

6.3.1 Schmiermittelstand im Nebeldler priifen

Die Maschine darf nur in Betrieb genommen werden, wenn sich im Ol-

behalter des Nebelblers genligend Schmiermittel befindet. Bei hoher

Luftfeuchtigkeit verwenden Sie zur Schmierung Frostschutzmittel, um eine
Vereisung der Maschine zu verhindern.

Den Schmiermittelstand prifen Sie taglich wie folgt:

1. Dricken Sie den Sicherungsschieber am Olbehalter nach oben und
schrauben Sie den Olbehalter gegen den Uhrzeigersinn ab.

Achten Sie auf den O-Ring, mit dem der Olbehalter abgedichtet ist.
Er kann bei der Demontage verrutschen oder gar herausfallen.
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5.

Prifen Sie, ob der O-Ring korrekt sitzt — ggf. legen Sie ihn richtig ein.

Prifen Sie, ob genligend Schmiermittel vorhanden ist und — bei maxi-
maler Befullung steht das Schmiermittel ca. 2 cm unter der Oberkante
des Olbehélters.

Fullen Sie wenn erforderlich Schmiermittel nach.
Wir empfehlen, das Pneumatikdl (Bestellnummer 0632579) bzw. das
Frostschutzmittel (Bestellnummer 0631387) von WIWA zu verwenden.

Schrauben Sie den Olbehalter wieder an der Wartungseinheit fest.

6.3.2 Nebeldler prifen und einstellen

1.
2.

Lassen Sie die Maschine langsam unter Last laufen.

Prifen Sie im Schauglas des Nebeldlers, ob der Druckluft nach jeweils
10 bis 15 Doppelhtiben des Luftmotors 1 Tropfen Schmiermittel zugefuhrt
wird.

Sollte das nicht der Fall sein, stellen Sie diese Dosierung mit einem
Schraubendreher an der Regelschraube des Nebelblers ein.

6.3.3 Wasserabscheider priifen und reinigen

Das angefallene Kondenswasser wird automatisch Uber das Ablassventil ab-
gelassen. Flhren Sie dazu den Schlauch in einen leeren Auffangbehalter.

Kontrollieren Sie den Behalter regelmaBig auf Schmutzriickstdnde und reini-
gen Sie ihn bei Bedarf.
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6.4 Hochdruckpumpe

6.4.1 Trennmittel nachfiillen

Kontrollieren Sie vor jeder Inbetriebnahme den Trennmittelfullstand, soweit
maoglich. Fullen Sie ggf. Trennmittel nach (siehe Pkt. 1 auf Abb. 30).

Die Gesamtfullmenge betragt ca. 50 ml (PROFIT und PHOENIR).
6.4.2 Trennmittel auf Materialriickstande kontrollieren

Kontrollieren Sie regelméaBig das Trennmittel auf Verfarbung durch Spritzgut.

Lassen Sie eine kleine Menge Trennmittel Gber die Ablassschraube (2) ab.

Trennmittel einflllen (1) und ablassen (2) Trennmittel einfillen (1) und ablassen (2)
bei PROFIT bei PHOENIR

Wenn sich im Trennmittel Materialrlickstande feststellen lassen, miissen Sie
davon ausgehen, das die Packung der betreffenden Materialpumpe ver-
schlissen ist.

Lassen Sie in diesem Fall schnellstméglich die Pumpenpackung erneuern.

é VORSICHT
Der Austausch der Pumpenpackung darf nur von geschultem Personal
oder dem WIWA-Kundendienst ausgefuhrt werden.

Fullen Sie nach der Kontrolle eine entsprechende Menge frisches Trenn-
mittel durch die Einfulléffnung (1) auf. Wir empfehlen, das Trennmittel von
WIWA (Bestellnr. 0163333) zu verwenden.

Original-Betriebsanleitung RIRCOMBI 41
AirCombi_BAoDB_de_1701 + rs



Wartung

A

6.5 Hochdruckfilter

é WARNUNG

Wenn die Maschine beim Offnen des Hochdruckfilters nicht druckentlastet
ist, kann Material unter sehr hohem Druck austreten und schwere Verlet-
zungen verursachen.

» Druckentlasten Sie die Maschine vollstandig (siehe Kap. 5.5 auf Seite
35), bevor Sie den Hochdruckfilter 6ffnen!

6.5.1 Filtereinsatz entnehmen

Fur die verschiedenen AirCombi Geréte werden unterschiedliche Hoch-
druckfilter (HDF) eingesetzt. Welcher HDF bei Ihrem Gerat eingesetzt wird
entnehmen Sie bitte der Maschinenkarte.

Abb. 33: Filtereinsatz entnehmen bei HDF Typ 05

Abb. 34: Filtereinsatz entnehmen bei HDF Typ 11

Nr.

Bezeichnung

1

Entlastungsschraube

Entlastungshahn

mitgeliefertes Werkzeug

Einmaulschlissel

Stiftschlissel

3 Kappe

4 Mutter

5 Filtereinsatz
6 Stehbolzen
7 O-Ring
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1.

Offnen Sie die Entlastungsschraube (1a) oder den Entlastungshahn (1b),
um sicherzustellen, dass die Maschine absolut drucklos ist.

bei Typen 01 und 05: Schrauben Sie mit dem Einmaulschlissel (2a) die
Kappe (3) des Hochdruckfilters ab.

bei Typen 11 und 13: Lésen Sie mit dem Stiftschllssel (2b) die Kappe (3)
des Hochdruckfilters und nehmen sie ab.

3. L&sen Sie die Mutter (4) und entnehmen Sie den Filtereinsatz (5).

6.5.2 Filtereinsatz reinigen

Das Reinigungsintervall der Filtereinsétze in den Hochdruckfiltern richtet sich
nach der Art und Sauberkeit des Materials. Reinigen sie die Filtereinsatze
mindestens 1x pro Woche und bei jedem Materialwechsel.

1.

Entnehmen Sie den Filtereinsatz gemaB Kap. 6.5.1 Filtereinsatz entneh-
men auf Seite 42.

Reinigen Sie den Filtereinsatz. Verwenden Sie hierzu nur Reinigungs-
mittel, das zum verarbeiteten Material passt. Ist der Filtereinsatz besché-
digt, tauschen Sie ihn aus.

Stecken Sie den Filtereinsatz wieder auf den Stehbolzen (6) auf -sofern
vorhanden- und schrauben Sie ihn mit der Mutter (4) fest.

Prifen Sie den O-Ring (7) — bei Beschadigung tauschen Sie ihn aus.

Schrauben Sie die Kappe (3) auf den Hochdruckfilter auf und ziehen Sie
sie mit dem Stiftschllssel (2b) oder dem Einmaulschlissel fest (2a) fest.

6.5.3 Filtereinsatze fiir Hochdruckfilter

Setzen Sie den fur das Spritzgut geeigneten und zur Spritzdlise passenden
Filtereinsatz in den Hochdruckfilter ein. Die Maschenweite sollte stets etwas
feiner sein als die Bohrung der verwendeten Dise:

Filtereinsatz DiisengréBe WIWA-Art.Nr.
HDF Typ 11 HDF Typ 01 + Typ 05

M 200 (weiB) bis 0,23 mm/.009 | 0162744 0160636

M 150 (rot) > 0,23 mm/.009“ | bis 0,33 mm/.013“ | 0162752 0160628

M 100 (schwarz) |> 0,33 mm/.013" | bis 0,38 mm/.015“ | 0162760 0160059

M 70 (gelb) > 0,38 mm/.015" | bis 0,66 mm/.026“ | 0162779 0160601

M 50 (orange) > 0,66 mm/.026" 0162787 0163023

M 30 (blau) 0467782 0463779

M 20 (griin) 0646628 -

O

Bei grobpigmentierten oder fasergefillten Materialien keinen Filtereinsatz
verwenden. Das serienméBig eingebaute Ansaugsieb sollte jedoch im
Siebgehause verbleiben oder gegen ein grobmaschigeres Sieb ausge-

tauscht werden. Im Falle eines Materialwechsels ist der Filtereinsatz des
Hochdruckfilters sowie das Materialsieb des Ansaugsystems zu reinigen
oder gegebenenfalls auszutauschen.
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6.6 Empfohlene Betriebsmittel

Verwenden Sie nur die originalen Betriebsmittel von WIWA:

Betriebsmittel WIWA-Bestellnummer
Trennmittel (0,5 1)1 0163333
Trennmittel fir Isocyanat (0,5 1)1 0640651
Frostschutzmittel (0,5 1)2 0631387
Pneumatikdl (0,5 )2 0632579
Sicherungsmittel (50 ml)3 0000015
Schmiermittel (saurefreies Fett, 0,4 kg)3 0000025
Schmiermittel fir Edelstahl?3 0000233

1 Weichmacher zum Einflillen in die Trennmitteltasse der Hochdruckpumpe
2 fir Wartungseinheit
3 Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten benétigte Stoffe (siehe Angaben

in den Ersatzteillisten)

Die Trennmittel und das Pneumatikél sind auf Anfrage auch in gréBeren Ge-
binden erhéltlich.

6.7 Spezialwerkzeug

Fir Wartungs- und Reparaturarbeiten
liegt folgendes Spezialwerkzeug der
Lieferung bei:

» Stiftschlussel zum Offnen des
Hochdruckfilters

Abb. 35: Stiftschltssel fir HD-Filter
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7 Behebung von Betriebstorungen

Stérung

mégliche Ursache

Behebung

Pumpe lauft, trotz betétigter
Spritzpistole (ohne Dise) oder
geoffnetem Entlastungshahn am
Hochdruckfilter, nicht an.

Druckluftabsperrhahn geschlossen.

Druckluftabsperrhahn éffnen.

Hochdruckfilter verstopft.

Filtereinsatz reinigen bzw. erneuern.

Luftmotor defekt.

Luftmotor mit Hilfe der Ersatzteilli-
ste reparieren - ggf. Kundendienst
anfordern.

Pumpe lauft, jedoch wird kein
Spritzgut zur Duse geférdert.

Ansaugsieb verstopft.

Sieb reinigen.

Ansaugschlauch verstopft.

Schlauch erneuern.

Kugel des Bodenventils hebt nicht
ab (verklebt).

Spritzpistole ohne Diise 6ffnen.
Entlastungshahn am Hochdruckfilter
offnen.

dem Bodenventil einen leichten seit-
lichen Schlag versetzen (Hammer).
Ansaugsystem abschrauben und
die Kugel im Bodenventil von unten
mit einem Stift bzw. einem Schrau-
bendreher losdricken.

Bodenventil schlieBt nicht.

Bodenventil abschrauben und Kugel
mit Sitz griindlich reinigen.

Pumpe férdert Material bleibt aber
bei geschlossener Spritzpistole
nicht stehen.

Packung bzw. Ventil abgenutzt.

Teile erneuern.

Pumpe lauft gleichmaBig, aber der
erforderliche Spritzdruck wird nicht
erreicht.

Luftdruck ist zu niedrig bzw. zu
wenig Luft.

Luftdruck am Druckluftregler er-
héhen bzw. Luftleitung auf richtigen
Querschnitt Gberprifen.

Spritzdlse (neu) ist zu groB.

Kleinere Duse einsetzen oder gré-
Bere Pumpe verwenden.

Spritzdiise verschlissen (zu groB).

Neue Dlse einsetzen.

Luftmotor vereist (lauft zu langsam).

Lufteingangsdruck nach Mdglichkeit
reduzieren.

wenn nicht vorhanden, Wartungs-
einheit mit Oler anbauen. Oler mit
Frostschutzmittel (Glysantin) flllen
und nach Anweisung der Betriebs-
anleitung einstellen: Richtwert ist
1Tropfen auf ca. 10 Doppelhlibe.

Pumpe lauft ungleichméBig (er-
kennbar durch unterschiedliche
Hubgeschwindigkeit des Auf- und
Abwértshubes) und erreicht nicht
den erforderlichen Spritzdruck.

Die Viskositat des Spritzmaterials
ist zu hoch (Ansaugverluste).

Spritzmaterial verdiinnen.
GroBere Pumpe verwenden.

Ansaugsystem undicht
(Schwankungen im Spritzstrahl).

Dichtungen an allen Verschrau-
bungen des Ansaugrohres bzw.
Ansaugschlauches prifen ggf. er-
setzen (siehe Ersatzteilliste Ansaug-
leitung bzw. Direktansaugung).

Bodenventil undicht (Pumpe bleibt
bei geschlossener Spritzpistole nur
im Aufwértshub stehen).

Bodenventil abschrauben und Kugel
mit Sitz grundlich reinigen, ggf. Ku-
gel bzw. Ventilsitz austauschen.

Kolbenventil undicht (Pumpe bleibt
bei geschlossener Spritzpistole nur
im Abwartshub stehen).

Kugel mit Sitz im Doppelkolben
reinigen und Uberprifen, ggf. Kugel
bzw. Ventilsitz austauschen.

Untere oder obere Packung undicht
(VerschleiB).

Packung austauschen.
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Stoérung

mégliche Ursache

Behebung

Material lauft aus Uberlauf am
Luftmotor.

Packungen verschlissen.

Packungen ersetzen.
Hinweis: Nicht den Uberlauf ver-
schlieen!

Schwankungen im Spritzstrahl

Wasser im Zerstauberluftschlauch

Wasserabscheider am Kompressor
nachristen

Kompressor zu schwach

stérkeren Kompressor wéhlen,
damit gentigend Luft fir Pumpe und
Zerstédubung bereitgestellt wird

Pistolenfilter verstopft, falsch ge-
wéhlt, defekt oder fehlend

Pistolenfilter kontrollieren
= BA Spritzpistole beachten

Unsaubere Oberflache

feuchte oder verunreinigte Zerstau-
berluft

Wasserabscheider am Kompressor
nachristen
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8 Technische Daten

8.1 PROFIT-Serie
Modell 3010 3022 3033 4210 4222 4233
Max. Férderleistung 3,0 3,0 3,0 4,2 4,2 4,2
bei freiem Durchfluss (I/min)
Druckibersetzung 10:1 22:1 33:1 10:1 22:1 33:1
Férdermenge je Doppelhub (cm?3) 14 14 14 27 27 27
Max. Lufteingangsdruck (bar) 8 8 8 8 8 8
Hoéchstzuldssiger Betriebsdruck (bar) 80 176 264 80 176 264
Kolbendurchmesser des Luftmotors (mm) 50 70 85 50 70 85
Kolbenhub des Luftmotors (mm) 42 42 42 75 75 75
Lufteinlass
Materialauslass
Luftverbrauch (I/min) 0,21 0,41 0,60 0,34 0,66 0,98
(pro Doppelhub bei 1bar Lufteingangsdruck)1
Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz
wurde nach den Normen DIN EN ISO 3744, DIN EN 31200, DIN EN 31201 und DIN 45635-20 bestimmt
Schalldruckpegel bei 15DH mit 8bar L, 84dB(A)
Schallleistungspegel L, 95dB(A)
8.2 PHOENIX-Serie
Modell 6530 11018 11032
t';/le"ii);.re':igrrrij (T‘Drltﬁsr?fjlzgs (I/min) 6.5 1 1
Druckubersetzung 30:1 18:1 32:1
Férdermenge je Doppelhub (cm?) 40 72 72
Max. Lufteingangsdruck (bar) 8 8 8
Hoéchstzulassiger Betriebsdruck (bar) 240 144 256
Kolbendurchmesser des Luftmotors (mm) 105 105 140
Kolbenhub des Luftmotors (mm) 75 75 75
Lufteinlass Gla" G1a“ G 3"
Materialauslass Ya NPSM Ya NPT Ya NPT
Luftverbrauch (I/min)
(pro Doppelhub bei 1bar Lufteingamgsdruck)1
Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz
wurde nach den Normen DIN EN ISO 3744, DIN EN 31200, DIN EN 31201 und DIN
45635-20 bestimmt
Schalldruckpegel bei 15DH mit 8bar L, 84dB(A)
Schallleistungspegel L, 95dB(A)
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8.3 Maschinenkarte

Die Maschinenkarte enthalt alle wichtigen und sicherheitsrelevanten Daten
und Informationen zur Maschine:

genaue Bezeichnung und Herstellungsdaten,
technische Daten und Grenzwerte,
Ausstattung und Prifbestéatigung,

Daten zur Anschaffung,

Maschinenkennzeichen (Maschinenkomponenten und mitgeliefertes Zu-
behér mit Artikel- und Ersatzteilnummern).

YYVYVYY

8.4 Typenschild

O

Das Typenschild befindet sich am WINA - D-35633 Lahnau ce

Zylinder der Materialpumpe. Es enthalt €& 11 26 ¢4
die WiChtigSten teChniSChen Daten der Oruckluftbetriebene Kolbenpumpe/Air operated piston pump
Gerate-Type/Unit 106.42
HOChdrUCkpUmpe. OFM p. DH/Output p. cycle| 106 |om?[3.58 fl/ozo
1

Ubers.-Vernaltnis/Ratio 2

@

Max. Lufteingang/Air bar| 116 [PSI
Max. Betriepsdruck/Fluid | 336 |bar| 4872 |PSI
Max. Temperatur 8 |'c |17 ['F

Serial-no.- Model year 610 ..... - 20..

Abb. 36: Beispiel eines Typenschilds

Bitte achten Sie darauf, dass die Daten des Typenschilds mit den Anga-
ben der Maschinenkarte Ubereinstimmen. Bei Unstimmigkeiten oder dem
Fehlen des Typenschilds bitten wir um sofortige Benachrichtigung.

Daruber hinaus besitzen Anbaugeréte (falls vorhanden) ein separates Ty-
penschild wie z.B.:

» Ruhrwerk
» Materialerhitzer

Diese Typenschilder enthalten die technischen Daten und die Seriennum-
mern der betreffenden Gerate.
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Hauptsitz und Produktion

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
Gewerbestr. 1-3

35633 Lahnau, Deutschland

Tel.: +49 (0)6441 609-0

Fax: +49 (0)6441 609-2450
info@wiwa.de

www.wiwa.de

WIWA Tochtergesellschaft USA

WIWA LLC - USA, Kanada, Lateinamerika
107 N. Main St.

P.O. Box 398, Alger, OH 45812

Tel.: +1-419-757-0141

Fax: +1-419-549-5173

Gebuhrenfrei: +1-855-757-0141

sales@wiwa.com
www.wiwausa.com

WIWA Tochtergesellschaft China

WIWA (Taicang) Co., Ltd.

Building A of Huaxin Industrial Park
No.11 East Qingdao Road, Taicang City
Jiangsu Province 215400, P.R.China

Tel.: +86 512-5354 8857
Fax: +86 512-5354 8859

info@wiwa-china.com
www.wiwa-china.com

WIWA Middle East General Trading LLC

Mohd Farhan Khan
Jebel Ali Industrial 1, Dubai, VAE

Tel.: +9714 884 8220

m_farhan@wiwa.com
www.wiwa-middleeast.com
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