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=WIWA Pfedmluva

1 Predmluva

Véazeny zékazniku,
té8i nas, ze jste se rozhodl pro stroj z nasi firmy.

Tento navod k obsluze je uréen pro personal obsluhy a udrzby. Obsahuje v§echny
informace potfebné k zachazeni s timto strojem.

Provozovatel se musi postarat o to, aby mél personal obsluhy a udrzby neustale
k dispozici navod k obsluze v jazyce, kterému rozumi.

Pro bezpecny provoz stroje jsou navic k navodu k obsluze nezbytné dodateéné
informace. Prectéte si a dodrzujte v doty&né zemi platné smérnice a predpisy pro
prevenci nehodovosti.

V Némecku to jsou:

» DGUYV 100-500, kap. 2.29 ,Zpracovani natérovych hmot",
» DGUV 100-500, kap. 2.36 ,Prace s kapalinovymi ejektory”,

oboji od profesniho sdruzeni plynarenstvi, teplarenstvi a vodarenstvi.

Doporucujeme vam pfipojit k navodu k obsluze v8echny relevantni smérnice a
predpisy pro prevenci nehodovosti.

Kromé toho je tfeba vzdy dbat bezpecnostnich listli, pokynl vyrobce a pokyn(
pro zpracovani natérovych a ptrepravovanych materiald.

V ptipadé dalSich dotazll jsme vam radi k dispozici.
Dobré pracovni vysledky s vasim strojem vam pfeje

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG

Autorska prava
© 2025 WIWA

Autorska prdva k tomuto navodu zlstavaji

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
GewerbestraBe 1-3 « 35633 Lahnau * Némecko

Tel: +49 (0)6441 609-0 « Fax: +49 (0)6441 609-2450
email: info@wiwa.de « Domovska stranka: www.wiwa.de

Tento navod je uréeny vyhradné pro persondl ptipravy, obsluhy a udrzby. Siteni tohoto ndvodu za tGidelem
kopirovani, zuzitkovani nebo nebo sdélovani jeho obsahu je zakédzano, pokud to neni vyslovné povoleno.
Jednani v rozporu s timto ustanovenim zavazuje k nahradé skody. V8echna prava pro patent, uzitny vzor
nebo zapis priimyslového vzoru jsou vyhrazena.
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2 Bezpecénost

Tento stroj byl zkonstruovan a vyroben s ohledem na vSechna bezpec¢nostné tech-
nicka hlediska. Odpovida sou¢asnému stavu techniky a platnym predpisdm pro
prevenci nehodovosti. Stroj opustil vyrobni zavod v bezvadném stavu a zarucuje
vysokou technickou bezpe&nost. Presto hrozi pfi chybné obsluze nebo zneuziti
ohrozeni:

» zdravi a Zivota obsluhy nebo tfetich osob,
» stroje a dalSich vécnych hodnot provozovatele,

» efektivni prace stroje.

Je treba zasadné upustit od kazdého zplsobu prace, ktery negativné ovliviiuje bez-
pecnost persondlu obsluhy a stroje. V8echny osoby, které maji néco spole¢ného
s instalaci stroje, jeho uvadénim do provozu, obsluhou, pé¢i, opravami a udrzbou,
si musi pfed zahajenim praci pozorné precist navodu k obsluze a porozumét mu
— zejména kapitolu ,Bezpecnost®.

Jde o vasi bezpec¢nost!

Doporucujeme provozovateli stroje, aby si to nechal potvrdit pisemné.

2.1 Vysvétleni symbolu

Bezpeclnostni pokyny varuji pfed potencidlnim nebezpe&im nehod a uvadé;ji opat-
feni pro prevenci nehodovosti. V ndvodech k obsluze od firmy WIWA jsou bez-
pecnostni pokyny zvlast zdlraznény a jsou oznaceny ndsledujicim zplsobem:

NEBEZPECI

Oznacuje nebezpedi nehod, kdy nedodrzeni bezpecnostniho pokynu bude mit s
velkou pravdépodobnosti za nasledek tézka zranéni az smrt!

VYSTRAHA

Oznacduje nebezpeti nehod, kdy nedodrzeni bezpe¢nostniho pokynu muize mit
za nasledek téZka zranéni az smrt!

OPATRNE

Oznacduje nebezpeti nehod, kdy nedodrzeni bezpe¢nostniho pokynu muize mit
za nasledek zranéni!

Oznacuije dulezité pokyny pro odborné zachazeni se strojem. V pfipadé nedodr-
zeni mohou byt nasledkem poskozeni stroje nebo okoli.

V bezpecnostnich pokynech pro rizika nehod s nebezpedi zranéni se podle zdroje
nebezpeci pouzivaji riizné piktogramy.

Ptiklady:

Originalni navod k obsluze v (2023/07/27), Stav: 2024/09/11
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Bezpeénost
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V8eobecné nebezpeli nehody

Nebezpeci vybuchu zplsobené vybusnou atmosférou

Nebezpecéi vybuchu zplsobené vybusnymi latkami

Nebezpeéi nehody zplsobené elektrickym napétim, resp. elektrostatickym
nabojem

Vystraha pfed stlacenimi

Vystraha pted Ziravymi latkami

Nebezpedi poranéni rotujicimi dily stroje

Nebezpedi popaleni o horké povrchy

Nebezpeci omrznuti zplsobené studenymi povrchy

Bezpecnostni pfikazy poukazuji v prvni fadé na pouziti osobnich ochrannych pro-
stfredkU. Jsou rovnéz zvlast zdlraznény a jsou oznacéeny nasledujicim zplsobem:

Noste ochranny odév

Oznacduje ptikaz nosit pfedepsany ochranny odév, aby se pfedeslo poranénim
klize zpracovavanym materialem nebo plyny.

Pouzivejte ochranu oéi

Oznacuje ptikaz nosit ochranné bryle, aby se pfedeslo poranénim o€i vystfikem
materialu, plyny, parami nebo prachem.

Pouzivejte ochranu sluchu

Oznaduje ptikaz nosit ochranu sluchu, aby se pfedeslo poskozeni sluchu hlukem.

Pouzivejte ochranu dychacich cest

Oznacuje prikaz nosit ochranu dychacich organu, aby se predeslo poskozeni
dychacich cest plyny, parami nebo prachem.

Origindlni néavod k obsluze v (2023/07/27), Stav: 2024/09/11 3
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Pouzivejte ochranné rukavice

Oznacuje prikaz pouzivat ochranné rukavice, aby se pfedeslo zranénim zpUlso-
benym agresivnimi chemikaliemi, zranénim popalenim pfi zpracovavani rozpale-
nych material(l nebo omrzlindm po kontaktu s velmi studenymi povrchy.

Noste bezpecnostni obuv

Oznacuje pfikaz nosit bezpe¢nostni obuv, aby se predeslo zranénim nohou
prevracenymi, padajicimi nebo kutalejicimi se predméty a uklouznuti na kluzkém
povrchu.

Oznacduje odkazy na smérnice, pracovni pokyny a navody k obsluze obsahujici
velmi dllezité informace, které je nutno bezpodmine¢né dodrzovat.

DPDY @ &

Oznacuje zvlastni upozornéni o ochrané proti vybuchu.

Oznacuje zvlastni upozornéni k uzemnéni.

Oznacuje zvlastni upozornéni o vyrovnani potencidlu mezi elektricky vodivymi
¢astmi.

2.2 Bezpecénostni pokyny

>

VYSTRAHA

Myslete vZdy na to, Ze tento stroj pracuje s vysokymi tlaky a v pfipadé neodbor-
ného zachazeni muze zplsobit zivotu nebezpe€na zranéni!

Nenechavejte stroj béhem provozu bez dozoru. V pfipadé nouze musite byt
schopni okamzité zasahnout.

Do ventila¢nich otvord motor(l nebo Cerpadel nedaveijte zadné nastroje nebo
jiné predmeéty a dbejte na to, aby se dovnitf nedostala zadna nedistota, jinak
miZe dochazet ke zranénim a poskozenim stroje.

Vzdy dodrzujte vSechny pokyny v tomto provoznim navodu a v samostatnych
provoznich navodech jednotlivych soucasti stroje, resp. volitelného pfisluSenstvi.

Originalni navod k obsluze v'(2023/07/27), Stav: 2024/09/11
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2.2.1 Provozni tlak

VYSTRAHA
Konstrukéni dily, které nejsou dimenzované pro maximalni ptipustny provozni

tlak, mohou prasknout a zplsobit téZka zranéni.

» Uvedené maximalni provozni tlaky je tfeba zédsadné dodrZovat pro vSechny
konstrukéni dily. V pfipadé rliznych provoznich tlakd plati jako maximalni

e

» Hadice na materidly a hadicova napojeni musi odpovidat maximalnimu pro-
voznimu tlaku v&etné pozadovaného bezpecnostniho faktoru.

» Hadice na materialy nesmi vykazovat netésnosti, zalomena mista, znamky
odéru nebo vybouleni.

» Hadicova napojeni musi byt pevna.

2.2.2 Rizika zpUsobena stiikajicim paprskem

VYSTRAHA

Material vystupuje ze stfikaci pistole pod velmi vysokym tlakem. Paprsek mize
svym fezacim ucinkem nebo proniknutim pod kizi nebo do o¢i zpUsobit tézka
zranéni.

» Sttikaci pistoli nikdy nemifte na sebe, jiné osoby nebo zvitatal!
» Pred stfikaci pistoli nikdy nedrzte prst nebo rukul!
» Nikdy nesahejte do sttikajiciho paprsku!

» Béhem prace drzte sttikaci pistoli vzdy pevné v ruce, protoze pti vysokych
pracovnich tlacich se mohou vyskytnout velké reaktivni sily zpétného razu.

VYSTRAHA

Nahodny vystup materidlu ze stfikaci pistole maze
mit za nasledek ublizeni na zdravi osob a poskozeni majetku.

> @@>

» Béhem provozu neupinejte odtah stfikaci pistole!
» Pt kazdém pferuseni prace stfikaci pistoli zajistéte!

» Pfed kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte pojistku stfikaci pistole!

Origindlni navod k obsluze v (2023/07/27), Stav: 2024/09/11 5
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2.2.3 Rizika zpUsobena elektrostatickym nabojem

A\

A\

VYSTRAHA

Kvuli rychlostem proudéni mize dojit k elektrostatickému nabiti. Staticka vybiti
mohou mit za nasledek pozar nebo vybuch.

» Zajistéte, aby byl stroj odborné!
» Stiikany pfedmét také uzemnéte.

» Vzdy pouzivejte oteviené, elektricky vodivé nadoby a pokladejte je na uzem-
nény povrch.

» Nikdy nestfikejte rozpoustédly nebo materialy obsahujicimi rozpoustédla v
konvich s tzkym hrdlem nebo sudech s otvorem pro zatku!

» Pouzivejte jen elektricky vodivé hadice na materidly. V8echny origindini hadice
na materidly od firmy WIWA jsou vodivé a odsouhlasené pro nase pfistroje.

» PouZivejte jen elektricky vodiva ptislusenstvi/dily pfislusenstvi.

VYSTRAHA

Znecisténé stroje se mohou elektrostaticky nabit. Staticka vybiti mohou mit za
nasledek pozar nebo vybuch.

» UdrZujte stroj Cisty.
» Cisténi provadéjte vzdy mimo
oblasti s nebezpecim vybuchu.

2.2.4 Nebezpeci zpusobena horkymi nebo studenymi povrchy

OPATRNE

P¥i pouziti ohtivaét materialu se mohou povrchy rozpdlit. Hrozi nebezpeéi popa-
leni.

» P¥i zpracovavani zahfatych materiald pouzivejte vzdy ochranné rukavice s
ochranou predlokti!

OPATRNE

Vzduchové motory se mohou béhem provozu velmi ochladit. P¥i dotyku velmi
studenych povrchi si mizete zplsobit mistni omrzliny.

» Pred zahajenim jakychkoliv praci na stroji by se mély vzduchové motory
zahtat na teplotu vy$si nez 10 °C.

» Pouzivejte vhodné ochranné rukavice!

2.2.5 Ochrana pred vybuchem

V navodech WIWA jsou pouZivana nasledujici zkracena oznaceni:

Originalni navod k obsluze v'(2023/07/27), Stav: 2024/09/11
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Bezpeénost

» Ex ochrana: Ochrana pfed vybuchem
» Ex oblast: oblast ohrozena vybuchem, popf. oblast nechranéna pred vybuchem

» Non-Ex oblast: oblast neohrozena vybuchem, popt. oblast chranéna pred
vybuchem

» Ex zdna: Zéna ochrany pfed vybuchem podle smérnice ATEX

» Znalosti ATEX: Znalosti tykajici se ochrany pred vybuchem podle smérnice
ATEX

Stroje a pfisluSenstvi, které nejsou chranéné proti vybuchu, se nesmi pouzivat v
provozovnach, které spadaji pod nafizeni na ochranu pfed vybuchem!

Stroje chranéné proti vybuchu poznate podle odpovidajiciho oznaéeni & na
typovém §titku a/nebo podle pfilozeného prohlaseni o shodé ATEX.

Pokud se stroj pouziva v oblastech ohroZzenych vybuchem, musi mit odborny
persondl znalosti ATEX.

Stroje chranéné proti vybuchu spliuji pozadavky smérnice ATEX pro skupinu
pristroju, kategorii pfistroji a teplotni tfidu uvedenou na typovém Stitku resp. v
prohlaseni o shodé.

Provozovatel ma za povinnost ur€it zony podle smérnice ATEX, pfilohy Il, €. 2.1-2.3
pti dodrzeni pravidel pfisludného kontrolniho ufadu. Provozovatel musi zkontrolo-
vat a zajistit, aby se vSechny technické udaje a oznaéeni podle ATEX shodovaly s
potfebnymi udaji.

Pro pouziti, kdy by vypadek stroje mohl vést k ohrozeni osob, musi provozovatel
stanovit odpovidajici bezpe€nostni opatteni.

Méjte, prosim, na pameéti, Ze nékteré konstrukéni dily maji vlastni typovy Stitek
se samostatnym oznacenim podle ATEX. V tomto ptipadé plati pro cely stroj ta

V pfipadé namontovani michadel, ohfivacl nebo jiného elektricky pohanéného
prisluSenstvi je tfeba zkontrolovat ochranu proti vybuchu. Konektory pro ohfivace,
michadla atd., které nemaji ochranu proti vybuchu, smi byt zapojeny pouze mimo
prostory spadajici pod nafizeni na ochranu proti vybuchu, i kdyZ je samotné
pfislusenstvi chranéno proti vybuchu.

2.2.6 Zdravotni rizika

A\

OPATRNE

Podle toho, jaké materidly se zpracovavaji, mohou vznikat pary rozpoustédia,
které mohou vést ke Skodam na zdravi a pfedmétech.

» Postarejte se o dostate€né vétrani a odvétravani pracoviste.

» Vzdy dodrzujte bezpec€nostni listy a pokyny ke zpracovani od vyrobce materi-
alu.

Originalni ndvod k obsluze v'(2023/07/27), Stav: 2024/09/11 7
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P¥i manipulaci s barvou, rozpoustédly, oleji, tuky a ostatnimi chemickymi Iat-
kami dodrzujte bezpeénostni pfedpisy a pokyny pro davkovani do vyrobce a
vSeobecné platné predpisy.

péci o plet.

Pro Cisténi pokozky pouzivejte pouze vhodné prostfedky na ochranu, &isténi a

V uzavrenych systémech a systémech pod tlakem muze dochazet k nebezpenym
chemickym reakcim, kdyz se dily vyrobené z hliniku nebo pozinkované dostanou
do styku s 1,1,1-trichlorethanem, metylenchloridem nebo jinymi rozpoustédly
obsahujicimi halogenovanymi chlorouhlovodiky (FCKW). Kdyz chcete zpracovavat
materialy obsahujici vySe uvedené latky, doporu¢ujeme vam spojit se pfimo s
vyrobcem materialu za Uc¢elem vyjasnéni pouzitelnosti.

Pro takové materidly je k dispozici fada stroju v provedeni odolném proti korozi a

kyselinam.

2.3 Bezpecnostni Stitky

Bezpecnostni stitky umisténé na stroji,
jako je naptiklad oranzova visacka
(viz Obr. 1) odkazuji na mozna rizika a
musi byt bezpodmine€né dodrzovany.

Naskenovénim QR kodu ziskéte ph’-

vvvvvv

informacim pro tento stroj. Kromé& nich IW"O i

si prectéte a dodrzujte bezpe€nostni
pokyny v navodu k obsluze!

FORYOUR SAFETY

Obr. 1: Bezpecnostni pokyny

Dalsi symbolika na stroji odpovidd oznaéeni bezpeénostnich pokynd uvedenému

v Kapitola 2.1 na strané 2.

Bezpec&nostni &titky se nesmi ze zafizeni odstrariovat.

Poskozené a neditelné bezpecnostni Stitky je tfeba neprodlené vyménit.

Originalni navod k obsluze v (2023/07/27), Stav: 2024/09/11
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Bezpeénost

2.4 Bezpecnostni zafizeni

VYSTRAHA

Kdyz néjaké z bezpec€nostnich zafizeni chybi nebo neni pIné funkéni, neni
zajisténa bezpecnost provozu stroje!

» Kdyz zjistite nedostatky na bezpec€nostnich zafizenich nebo jiné nedostatky
na stroji, stroj ihned uvedte mimo provoz.

» Stroj uvedte do provozu teprve, kdyZ jsou nedostatky zcela odstranény.

Stroj je vybaven ndsledujicimi bezpe€nostnimi zafizenimi:
» pojistné ventily,

» uzaviraci kohouty stlaceného vzduchu,

» Zemnici kabel

Bezpecnostni zafizeni zkontrolujte na stroji:

» pred uvedenim do provozu,

» vzdy pfed zahajenim prace,

» po v8ech sefizovacich pracich,

» po vSech Cisticich, udrzbafskych a opravafskych pracich.

Kontrolni seznam na stroji bez tlaku:

O Je v poradku plomba nebo pecet na pojistném ventilu?
O Je pojistny ventil bez vnéjSiho poskozeni?

O Je zemnici kabel nepo$kozeny?

O Jsou pfipojky zemniciho kabelu na stroji na vodic¢i v poradku?

Kontrolni seznam na stroji pod tlakem:

O Je funkce pojistného ventilu v pofadku? (Funkéni test viz Kapitola 6.3.1 na
strané 35.)

Pro kontrolu dalSich bezpecnostnich zafizeni se fidte navody k obsluze volitel-
ného ptisluSenstvi.

Originalni ndvod k obsluze v'(2023/07/27), Stav: 2024/09/11 9
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2.4.1 Pojistny ventil

A\

Na vzduchovém motoru stroje za zabudovan pojistny ventil.

Pojistny ventil brani pfekro€eni maximalniho
pfipustného vstupniho tlaku vzduchu.

Pokud vstupni tlak vzduchu ptekro¢i pevné
nastavenou mezni hodnotu, pojistny ventil
odfoukne. (Funkéni test viz Kapitola 6.3.1 na
strané 35.)

VYSTRAHA

Kdyz je pfekro€en maximalni pfipustny
vstupni tlak vzduchu, mohou konstrukéni dily
prasknout. Nasledkem mohou byt drazy osob
a vécné Skody.

» Stroj provozuijte jen s funkénimi pojistnymi
ventily!

2.4.2 Uzaviraci kohout stlacéeného vzduchu

Obr. 2: Pojistny ventil

Uzaviracim kohoutem stlateného vzdu-
chu muzete prerusit ptivod vzduchu ke
stroji.

Funkéni princip v8ech uzaviracich
kohoutl stla¢eného vzduchu namonto-
vanych na stroji je stejny:

» Otevfeni = kulového kohoutu na-
stavte ve sméru proudéni

» Zavfeni = kulového kohoutu na-
stavte kolmo ke sméru proudéni

Obr. 3: Uzaviraci kohout stlaceného vzduchu

Po uzavreni vzduchu se stroj stéle nachazi pod tlakem. Pfed zahdjenim ddrzbat-
skych a opravarenskych praci je proto tfeba vzdy provést kompletni odtlakovani.

10
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2.4.3 Zemnici kabel

Zemnici kabel slouzi k zamezeni elektrostatic- =
kého nabiti stroje.

Pti expedici je zemnici kabel jiz pfipojen k
uzemnovacimu bodu stroje (napft. k vysokotla-
kému filtru, na podstavci, zemnici li§té apod.).

V ptipadé ztraty nebo zédvady musi byt zemnici
kabel okamzité nahrazen! Obr. 4: Zemnici kabel

Uzemnovaci body tohoto stroje jsou oznaéeny symbolem uvedenym vlevo.

2.5 Personal obsluhy a udrzby

2.5.1 Povinnosti provozovatele

Provozovatel:

» je odpovédny za vySkoleni persondlu obsluhy a udrzby,

» musi personal obsluhy a udrzby instruovat o odborném zachazeni se strojem
a o noseni spravného ochranného odévu a ochrannych prostredki,

» musi dat personalu obsluhy a udrzby k dispozici pracovni pomucky jako napf.
zvedaci zatizeni pro pfepravu stroje nebo nadob,

» musi personalu obsluhy a udrzby zptistupnit uzivatelskou pfiru€ku a postarat
se o to, aby byla vzdy k dispozici,

» se musi ubezpecit, Ze si persondl obsluhy a udrzby uzivatelskou pfiruc¢ku
precetl a porozumeél ji.

Teprve potom smi uvést stroj do provozu.

2.5.2 Kvalifikace personalu

Podle kvalifikace se rozli8uji dvé skupiny osob:

» Instruovana obsluha byla prokazatelné provozovatelem instruovana o svych
ukolech a o0 moznych nebezpecich pfi nespravném chovani.

» Vyskoleny personal je diky instruktazi od vyrobce zpusobily provadét udrzbaf-
ské a opravarské prace na stroji, samostatné rozpozndvat mozna nebezpedi a
vyhybat se jim.

Origindlni ndvod k obsluze v (2023/07/27), Stav: 2024/09/11 11
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2.5.3 Schvalena obsluha

Cinnost Kvalifikace

Sefizovani a provoz | Instruovana obsluha

Cisténi Instruovand obsluha
Udrzba Vyskoleny personal
Oprava Vyskoleny personal

Tento stroj nesmi obsluhovat déti, mladistvi do 16 let a neinstruované osoby.

2.5.4 Osobni ochranné prostiedky

Noste ochranny odév

VZzdy noste ochranny odév pfedepsany pro vase pracovni prostfedi (napf. antista-
ticky ochranny odév v oblastech ohroZenych vybuchem) a kromé toho dodrZujte
doporuceni v bezpecnostnim listu vyrobce materidlu.

Pouzivejte ochranu oéi

Noste ochranné bryle, abyste pfedesli poranénim oci vystfikem materidlu, plyny,
parami nebo prachem.

Pouzivejte ochranu sluchu

Pti hladiné akustického tlaku nad 85 dB(A) je nutné pouzivat ochranu sluchu.
Ochranu sluchu musi zajistit provozovatel.

Pouzivejte ochranu dychacich cest

Prestoze se pti spravném nastaveni tlaku a spravném provadéni praci mlzeni
materidlu minimalizuje, doporu€ujeme pouzivat dychaci masku.

Pouzivejte ochranné rukavice

Noste antistatické ochranné rukavice odolné proti chemikaliim s ochranou pfed-
lokti, abyste predesli zranénim zplsobenym agresivnimi chemikaliemi, zranénim
popalenim pfi zpracovavani rozpalenych material nebo omrzlinam po kontaktu
s velmi studenymi povrchy.

Noste bezpecénostni obuv

Noste antistatickou bezpecnostni obuv, abyste pfedesli zran&nim nohou pfe-
vracenymi, padajicimi nebo kutédlejicimi se pfedméty a uklouznuti na kluzkém
povrchu.

12
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2.6 Zaruka a odpovédnost

2.6.1 Nahradni dily

2.6.2 Prislusenstvi

Pokud neni ujednano jinak, plati

>»
>

pro dodavky v ramci Némecka nase VSeobecné obchodni podminky (AGB),

pro dodavky do vSech ostatnich zemi plati naSe Orgalime S| 14.

P¥i udrzbé a opravach stroje se smi pouzivat pouze originalni nahradni dily od
WIWA.

P¥i pouziti nahradnich dild nevyrobenych, resp. nedodanych firmou WIWA
odpadaji veskeré naroky vyplyvajici ze zaruky a odpoveédnosti.

Pokud pouzijete origindlni pFislusenstvi WIWA, které je uréeno pro dany pro-
vozni tlak, je zaru€ena jeho pouzitelnost v nasich strojich.

Kdyz pouzivate cizi pfislusenstvi, musi byt pro stroj vhodné — zvlasté s ohledem
na provozni tlak, udaje ptipojeni proudu, pfipojovaci velikosti a pfip. pouziti
v oblastech ohrozenych vybuchem. Firma WIWA neodpovida za Skody nebo
zranéni zpusobené témito dily.

Je tfeba zavazné dodrZovat bezpecnostni ustanoveni pFislusenstvi. Tato bez-
pecnostni ustanoveni najdete v samostatnych navodech k pouziti p¥isluSenstvi.

2.7 Chovani v pfipadé nouze

2.7.1 Zastaveni stroje a zbaveni tlaku

A\

Stroj v nouzovém piipadé okamzité zastavte a zbavte tlaku.

1.
2.

Zavrtete uzaviraci kohout stlaeného vzduchu na jednotce udrzby .

Sttikacf pistoli odtahujte tak dlouho, dokud nebude zcela zbavena tlaku materi-
alu.

. Otevrete odleh¢ovaci kohout na vysokotlakém filtru, abyste uvolnili tlak na

strané materialu.

OPATRNE

| pfes odleh¢eni od tlaku maze ve stroji pretrvavat zbytkovy tlak.

» P¥i dal8im postupu budte obzvlasté opatrni.

Originalni ndvod k obsluze v'(2023/07/27), Stav: 2024/09/11 13
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Tento postup neni vhodny k odstaveni z provozu. Stroj neni proplachnuty.

» Pro kontrolované uvedeni mimo provoz se fidte kapitolou Kapitola 5.6 na
strané 31.

» Po napravé nouzové situace je tfeba stroj proplachnout (viz kapitolu Kapi-
tola 5.3 na strané 28). Dodrzujte dobu zpracovatelnosti pouzitych materiald.

2.7.2 Netésnosti

VYSTRAHA

V pfipadé netésnosti mize materidl unikat pod velmi vysokym tlakem a zpUlsobit
tézka zranéni osob a vécné skody.

» Okamzité stroj zastavte a uvolnéte v ném tlak.
» Dotédhnéte Sroubeni a vadné konstrukéni dily (pouze vyskoleny personal).

» Netésnosti na pfipojkach a vysokotlakych hadicich neutésriujte rukou nebo
omotanim.

» Neopravujte materidlové/vysokotlaké hadice!

» Pted opétovnym uvedenim do provozu zkontrolujte tésnost hadic a Sroubeni.

2.7.3 Zranéni

V pfipadé zranéni zplisobenych zpracovavanym materidlem nebo rozpoustédiem
mejte pro oSetfujiciho Iékafe vzdy k dispozici bezpecnostni list vyrobce (adresu
dodavatele, resp. vyrobce, jeho telefonni €islo, ndzev materidlu a materidlové
¢islo).

14 Originalni navod k obsluze v'(2023/07/27), Stav: 2024/09/11
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Popis

3 Popis

Sttikaci pistole WIWA fady Phoenix jsou uréeny pro bezvzduchové (v provedeni
Airless) i vzduchem podporované (v provedeni AirCombi) sttikani natérovych a
pomocnych hmot v povrchové technice.

Stiikani Airless
Airless (¢esky: bezvzduchové) oznacuje proces sttikani, pfi kterém je zpracova-
vany materidl nanaSen na povrch pod vysokym tlakem bez dodateéného pFivodu

vzduchu. RozpraSovani zpracovavaného materidlu se provadi vyhradné tlakem
materialu a tryskou zabudovanou do stfikaci pistole.

Popis
Nadoba se zpracovavanym materidlem

Sttikaci pfistroj Airless

Vysokotlaky filtr
Sttikaci hadice
Sttikaci pistole Airless

|| W|IND| =0

%
Obr. 5: Tokovy diagram pro stfikani
Airless

Stiikani AirCombi
Pfi stfikani AirCombi se zpracovavany materidl pfivadi do stfikaci pistole AirCombi
pod mirnym tlakem a pfedem se atomizuje. Jemného rozpraSovani se dosahuje

dodavanim regulovaného stlateného vzduchu pfi vypousténi barvy. Vysledkem je
meékky, regulovatelny stfikaci paprsek s minimalni barevnou mlhou a odskokem.

P
?3 g!
=

Obr. 6: Tokovy diagram pro stfikani
AirCombi

Popis

Nadoba se zpracovavanym materidlem

Sttikaci pfistroj AirCombi

Vysokotlaky filtr

Hadice materidlu

Sttikaci pistole AirCombi

||| W|IN| = O

Hadice rozpraSovaciho vzduchu

Technické udaje stroje najdete v pfilozeném technickém listu stroje nebo na
typovém Stitku.
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3.1 Pouziti k urcenému ucelu

Sttikaci pfistroje WIWA jsou vhodné vyhradné pro stfikani natérovych a pomoc-
nych materidl( v povrchové technologii.

K pouziti v souladu s uréenim kromé toho patfi:

» Fidit se technickou dokumentaci a

» dodrZovat smérnice pro provoz, Udrzbu a opravy.

3.2 Chybna pouziti

Jakékoliv jiné pouziti nez uvadi technicka dokumentace je povazovano za chybné
pouZziti a vede k zaniku zaruky.

O chybné pouziti se jedna zvlasté, kdyz

» jsou zpracovavany nepfipustné materidly,

» jsou provedeny svévolné prestavby nebo zmény,

» jsou demontovana, prestavéna, nebo obchazena bezpelnostni zafizeni,

» jsou namontovany nahradni dily nevyrobené, resp. nedodané firmou WIWA
(viz Kapitola 2.6.1 na strané 13),

» je pouzivano pro stroj nevhodné ptisludenstvi (viz Kapitola 2.6.2 na strané 13),
» jsou stroje bez oznaleni & pouzivany v oblastech ohroZzenych vybuchem,

» e stroj pouzivan vné provoznich mezi podle typového Stitku.

16
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Popis

3.3 Konstrukce

Popis

Drzadlo pro pfenaseni

N = O

Dvojity regulator stlateného vzdu-
chu
(Kapitola 3.4 na strané 18)

Plnici hrdlo separaéniho pro-
stfedku
(Kapitola 6.4.2 na strané 37)

Cerpadlo materidlu

Vstup materidlu (pfimé sani)

P¥ipojka stla¢eného vzduchu s
uzaviracim kohoutem stla¢eného
vzduchu

Vzduchovy motor

Vysokotlaky filtr
(Kapitola 6.5 na strané 37)

Ptipojka pro stfikaci hadici se
stfikaci pistoli

10

Podstavec

Obr. 7: AirCombi na trojnozce 11

Odlehéovaci hadice

12

Zemnici kabel

Varianty konstrukce

Obr. 8: AirCombi na nasténném drzaku se sacim potrubim, Airless na podvozku s pfimym sanim,
AirCombi na 20 | nadrzi, Airless na stojanu s pfivodni nasypkou

Origindlni navod k obsluze v (2023/07/27), Stav: 2024/09/11
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3.4 Dvojity regulator stlaéeného vzduchu

Kromé regulatoru stla¢eného vzduchu pro vstupni tlak vzduchu €erpadla jsou
pristroje AirCombi vybavené dal§im regulatorem stlateného vzduchu pro regulaci
tlaku rozprasSovaciho vzduchu.

C. Oznaceni

1 Uzaviraci kohout stlaceného
vzduchu

2 | Ptipojka stlaceného vzduchu

3 | Pfipojka pro vzduchovou ha-
dici rozpraSovace

4 Manometr k zobrazeni tlaku
vzduchu rozpraSovace

5 | Manometr k zobrazeni vstup-
niho tlaku vzduchu

6 | Regulator stlateného vzdu-
chu pro vstupni tlak vzduchu
vysokotlakého €erpadla

Obr. 9: Dvojity regulator stlacéeného vzduchu B < ;
Sy Ted 7 | Reguléator stla¢eného vzduchu

pro tlak vzduchu rozpraSovace

Funké&ni princip vSech regulatort stlaéeného vzduchu

namontovanych na stroji je stejny: g

» Pro zvySeni tlaku otacejte © ve sméru pohybu hodi-
novych rugicek, -

» pro snizeni tlaku otacejte ¢ proti sméru pohybu Q
hodinovych rucicek. —_— -+

3.5 Volitelna rozsireni a pfislusenstvi

Pro optimalni pfipravu a zpracovani zpracovavanych materiald nabizi WIWA
rozsahly sortiment pfisluSenstvi. Potfebné pFislusenstvi je sestaveno specialné
pro kazdy stroj. NiZe jsou uvedeny jen nékteré druhy nejCastéji pouzivaného
prislusSenstvi a rozsiteni.

Podrobny katalog pfisluSenstvi najdete na www.wiwa.de. Pro bliz8i informace a
objednaci ¢isla se mlzZete obratit také na smluvniho prodejce firmy WIWA nebo
na servis WIWA.

3.5.1 Sady prislusenstvi pro stfikani

PrisluSenstvi pro stfikani neni sou€asti standardniho rozsahu dodavky, protoze
pouzivané materialy a oblasti pouZiti jsou pFili§ rozmanité. V sadach pfisluSen-
stvi pro stfikani si sestavite pfisluSenstvi pro stfikani, které je pro vasi aplikaci
nejvhodnéjsi.
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Popis

Sady pfrislusenstvi pro stfikani obsahuji

» sttikaci pistoli Airless nebo AirCombi v zavislosti na procesu stfikani,
» sttikaci hadici,

» vzduchovou hadici pro proces stfikani AirCombi,

» a standardni nebo reverzibilni trysku.

Ridte se samostatnym navodem k obsluze sttikaci pistole.

3.5.2 Nastavbova sada AirCombi

Kromé regulatoru stlateného vzduchu
pro vstupni tlak vzduchu €erpadla jsou
pristroje AirCombi vybavené dal§im
regulatorem stlateného vzduchu pro
regulaci tlaku rozpraSovaciho vzduchu.
Druhy regulator stla¢eného vzduchu
pro provoz AirCombi Ize dodate¢né
namontovat jako nastavbovou sadu.

Obr. 10: Nastavbova sada AirCombi (pfiklad)
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4 Preprava, instalace a montaz

Stroj opustil vyrobni zavod v bezvadném stavu a pro pfepravu byl odborné zabalen.
P¥i pfevzeti zkontrolujte, zda nebyl stroj pfi pfepravé poSkozen a zda je kompletni.

4.1 Pieprava

P¥i pfepravé stroje dodrzujte nasledujici pokyny:

>

>

>

>

Pro podvozek: Naklorite stroj za rukojet dozadu a presurite jej na pfipojenych
transportnich kole¢kach.

Pozor, nebezpedi prevraceni! P¥i zvedani a nakladani stroj fadné upevnéte na
paletu a dbejte na rovhomeérné rozlozeni zatizeni.

P¥i nakladce stroje dbejte na dostateCnou nosnost zdvihacich zafizeni a zafi-
zeni k zavéSeni bfemena. Rozméry a hmotnost stroje najdete v technickych
Udajich a na typovém S§titku.

Stroj se smi zvedat pouze za k tomu uréené zavésné body pro zafizeni k
zaveéSeni bfemena (napft. tfmeny pro vysokozdvizny vozik, zavésna oka apod.).
Pokud ma ¢erpadlo rukojet, je uréena pouze ke zvedani ¢erpadla, nikoli celého
stroje.

P¥i pouziti vysokozdviZzného vidlicového voziku dbejte na dostate€nou délku
vidlice. Vidlice voziku musi byt vZdy zavedeny skrze oba protilehlé otvory na
vidlice v podstavci.

P¥i pfepravé méjte vidlice vysokozdvizného vidlicového voziku co nejvice od
sebe, abyste minimalizovali klopny moment.

Neprepravujte se strojem nezajisténé predméty (napf. nadoby na material,
nastroje).

Nikdy se nestujte pod zavéSenymi bfemeny nebo v oblasti nakladani.
Hrozi zde smrtelné nebezpeci!

Zajistéte naklad na pfepravnim vozidle proti sklouznuti a padu.

Pokud byl stroj jiz v provozu, fidte se nasledujicimi pokyny:

>

>

>

Preruste veskeré napajeni stroje energiemi — i v pfipadé kratkych prepravnich
vzdalenosti.

Pfed prepravou vyprazdnéte stroj — navzdory tomu muze béhem prepravy
uniknout zbytek kapaliny.

Odstrante ze stroje vSechny volné konstrukéni dily (napf. naradi).

20
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4.2 Misto instalace

Stroj je standardné urceny k instalaci mimo oblasti ohroZené vybuchem. Instalace
v oblastech ohroZenych vybuchem je mozna pouze v provedeni stroje chranéném
proti vybuchu.

Stroj Ize instalovat uvnitf i vné lakovacich kabin. Aby se zabranilo znecisténi,
davejte pfednost instalaci mimo lakovaci kabinu.

Okolni teplota:
» minimalné: 0°C, resp. 32°F
» maximalné: 40 °C, resp. 104 °F

VYSTRAHA
Kdyz se stroj pouziva venku, maze uder blesku zplsobit situaci ohrozujici zivot

personalu obsluhy!

» Stroj nikdy nepouzivejte venku za bourky!

» Provozovatel stroje se musi postarat o to, aby byl stroj p¥i pouziti venku
vybaven vhodnymi bleskosvodnymi zafizenimi.

Bezpecnostni opatieni na misté instalace:

» Stroj instalujte vodorovné na podklad, ktery je rovny, pevny a bez vibraci. Stroj
nesmi byt naklonény nebo preklopeny.

» Zaaretujte stroj na misté pro jeho zajisténi proti nechténému pohybu.

» Dbejte na to, aby byly v8echny ovladaci prvky a bezpe&nostni zafizeni dobfe
dosazitelné.

» Udrzujte pracovni oblast a ptredevsim vSechny plochy pro pojizdéni a stani
Cisté. lhned odstrarite vysypany materidl a Cistici prostfedky.

» Postarejte se o dostatecné vétrani a odvétravani pracovisté, abyste predesli
poskozeni zdravi a pfedmétl. Je tfeba zajistit minimalné pétindsobnou vyménu
vzduchu.

» Ackoliv pro vstfikovaci proces s minimem mlhy neexistuji zakonné ptedpisy, je
treba odsavat nebezpelné vypary rozpoustédel a ¢astice materialu.

» VZzdy dodrZujte bezpecnostni listy a pokyny ke zpracovani od vyrobce materialu
a fidte se jimi.

» Chranite vSechny predméty v sousedstvi objektu pfed moznym poskozenim
stfikanci materialu.
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4.3 Montaz

VYSTRAHA

Kdyz montézni prace provadeji k tomu nevyskolené osoby, ohrozuji sebe, druhé
a provozni bezpednosti stroje.

VYSTRAHA

P¥i provadéni montaznich praci mohou vzniknout zdroje vzniceni (napft. zpUso-
bené mechanickymi jiskrami, elektrostatickym vybitim atd.).

» VS8echny montazni prace provadéjte mimo oblast d nebezpecim vybuchu.

VYSTRAHA

Konstrukéni dily, které nejsou dimenzované pro maximalni ptipustny provozni
tlak stroje, mohou prasknout a zpUsobit t&€zka zranéni.

» Pfed montazi prisluSenstvi se ujistéte, Ze je dimenzovano pro maximalni
provozni tlak stroje.

Pfed montaznimi pracemi zajistéte, aby:
O byl uzaviraci kohout stlaeného vzduchu zavteny,
O byl regulator stlateného nastaven na Uplné minimum a

O uzaviraci kohout materialu (pokud je k dispozici) je zavieny.

» Pfed uvedenim do provozu znovu odborné a v souladu s urenym ucelem
namontujte vSechny dily a vybaveni odmontované za ucelem prepravy.

4.3.1 Montaz nasténného drzaku

Stroj Ize voliteln& namontovat na nasténny
drzak.

Zohlednéte hmotnost stroje a vyberte vhodné
upevnovaci prostfedky s ohledem na povahu
stény.

Zajistéte, aby mezi kolenem sani a podlahou
byla vzdalenost alesporn 10 cm.

min. 10cm

Obr. 11: Vzdalenost od zemé pfi mon-
tazi nasténného drzaku
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4.3.2 Montaz strikaci hadice a vzduchové hadice rozprasovace

VYSTRAHA

Jsou-li ptipojky hadic zatizené tahem, mohou se vytrhnout. Materidl vystupujici
pod vysokym tlakem mize zpUlsobit zranéni a vécné skody.

» Hadice nepouzivejte ke zvedani nebo tahani pfistroje.

VYSTRAHA

Konstrukéni dily, které nejsou dimenzované pro maximalni pfipustny provozni
tlak stroje, mohou prasknout a zplsobit t&€zka zranéni.

» Pred montazi zkontrolujte maximalni pfipustny provozni tlak sttikaci hadice
a stfikaci pistole. Provozni tlak musi byt vy8Si nebo rovny maximalnimu
provoznimu tlaku stroje uvedenému na typovém Stitku.

Pouzivejte pouze vodivé hadice na materidl. V8echny origindini hadice na mate-
ridl od firmy WIWA jsou vodivé a odsouhlasené pro na$e stroje.

Vzduchova hadice rozprasovace (u provedeni AirCombi):

P¥ipojte vzduchovou hadici rozpraSovace
(Cerna):

» Kk pfipojce vzduchu rozpraSovace na
vzduchu na regulaéni jednotce stlace-
ného vzduchu,

Obr. 12: Ptipojka pro vzduchovou hadici
rozprasovace
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» na pfivod vzduchu zajisténé stfikaci
pistole.

C. | Oznaceni

1 Ptipojka pro sttikaci hadici (1/4”
NPSM)

2 | Pripojka pro vzduchovou hadici
rozprasovace (G /4”)

Obr. 13: Montaz stfikaci hadice a vzduchové
hadice rozpraSovace na sttikaci pistoli

Stiikaci hadice:

Sttikaci hadici (modra) pfipojte k vystupu
materidlu na vysokotlakém filtru.

Ptipojte druhy konec sttikaci hadice ke
vstupu materidlu zajisténé stiikaci pistole.

Obr. 14: Pripojka pro stfikaci hadici

Ridte se samostatnym navodem k obsluze sttikaci pistole.

4.3.3 Uzemnéni stroje

VYSTRAHA

Kvdli vysokym rychlostem proudéni béhem provozu muize dojit k elektrostatic-
kého nabiti.
Staticka vybiti mohou mit za nasledek pozar nebo vybuch.

» Zajistéte, aby byl stroj uzemnény vné oblasti s nebezpelim vybuchu!

» Postarejte se o odborné uzemnéni lakovaného predmétu.
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4.3.4 Pripojeni pfrivodu stlacéeného vzduchu

A

OPATRNE

Vedeni nainstalovana na pochozich plochach predstavuji nebezpeci klopytnuti
a zranéni pro personal obsluhy.

» Vedeni stlaceného vzduchu instalujte tak, aby nehrozilo nebezpedi klopytnuti
personalu obsluhy.

Aby bylo zajisténo potfebné mnozstvi vzduchu, je tfeba vykon kompresoru pfi-
zpusobit spotfebé vzduchu stroje a primér pFivodnich hadic musi odpovidat
pripojkam.

Provoz se znecisténym nebo vlhkym stlacenym vzduchem vede k poskozeni
pneumatického systému stroje.

» Pouzivejte pouze vysuSeny stlaceny vzduch bez oleje a prachu odpovidajici
tfidé Cistoty [7:5:4] podle ISO 8573-1:2010!

2. Pfipojte vedeni stla¢eného vzduchu k pfi-

1. Ujistéte se, ze jsou vS8echny uzaviraci
kohouty stlaceného vzduchu zaviené a —_ D[EIE
vSechny regulatory stlaeného vzduchu
nastaveny na uplné minimum.

pojce stla¢eného vzduchu na jednotce
udrzby nebo na regulétoru stlateného vzdu-
chu (vzdy dle provedeni).

Obr. 15: Ptipojka stlaceného vzduchu
(ptiklad)
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5 Provoz

O00®

Stroj uvedte do provozu pouze tehdy, pokud jste vybaveni pfedepsanymi ochran-
nymi prostfedky. Podrobnosti najdete v Kapitola 2.5.4 na strané 12.

» Stroj musi byt fadné nainstalovan a kompletné smontovan.

» Vstupni tlak vzduchu naleznete na typovém S&titku. Typovy Stitek stroje se
nachdzi na vélci Cerpadla materidlu.

» Zpracovavany materidl musi byt k dispozici v dostate¢ném mnozstvi.

Kromé toho potfebujete nékolik zachytnych nadob na prebyte¢ny materidl. Ty
nadoby nejsou soucasti dodavky.

VYSTRAHA

Kdyz ¢erpadla na material bézi nasucho, mize nasledkem tepla vzniklého tfenim
dojit k pozaru nebo vybuchu.

» Béhem provozu dbejte vzdy na to, aby se nevyprazdnily obalové nadoby.

» Pokud k tomu v8ak presto dojde, okamzité dotyCné Cerpadlo zastavte a
dopliite material.

Pfi zpracovavani a uskladnéni zpracovavanych materidlti se fidte materidlovymi
a bezpecnostnimi listy od vyrobce dotyéného materialu.

5.1 Uvedeni stroje do provozu

O Jsou k dispozici vSechna bezpe&nostni zafizeni a jsou plné funkéni (viz Kapi-
tola 2.4 na strané 9)?

O Jsou stroj a lakovany pfedmét fadné uzemnéné (viz Kapitola 4.3.3 na strané
24)?

O Zkontrolujte hladinu separaéniho prostfedku Cerpadla a v pfipadé potteby jej
doplnite (viz Kapitola 6.4.1 na strané 36).

O Proplachnéte stroj (viz Kapitola 5.3 na strané 28), abyste vyplachli zkuSebni
médium z vyroby (pfi prvnim uvedeni do provozu) nebo zbytky pfedchoziho
zpracovavaného materialu. Pouzijte proplachovaci prostfedek doporuceny
vyrobcem vadeho natérového materidlu.

0 Beéhem proplachovani zkontrolujte, zda vSechny dily stroje tésni, a pfip. dotah-

néte spojeni.

26
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5.2 Nastrik

Pred nastfikem musi byt provedeny pracovni kroky pro uvedeni do provozu (viz
Kapitola 5.1 na strané 26).

1. Vlozte sani do zpracovavaného materidlu.
2. Nastavte vstupni tlak vzduchu tak, aby ¢erpadlo béZelo pomalu.

3. Odjistéte stfikaci pistoli a tisknéte spoust tak dlouho, dokud nevytéka Cisty
zpracovavany material bez bublinek (pouZzijte sbérnou nadobu).

4. Nastavte na regulatoru stlateného vzduchu stroje, resp. davkovacim Cerpadle
optimalni stfikaci tlak (viz Kapitola 5.2.1 na strané 27).

5.2.1 Nastaveni tlaku nastfiku

Sttikaci pistoli namifte béhem nastavovani na zkuSebni plochu.

P¥i nastaveni tlaku nastfiku dodrzujte nasledujici pokyny:

» Optimalniho tlaku nastfiku je dosazeno, kdyz se ukaze rovnomérny vystup
materidlu, jehoZ okrajové zdény se rozpijeji.

» Zafizeni provozujte pouze pfi tak vysokém

tlaku, kolik je zapottebi, aby bylo p¥i doporugené ?{’;}ggﬂ;

vzdalenosti nastfiku cca 30—40 cm (12" -16")
dosazeno dobrého rozpraSovani.

» P¥ili§ vysoky tlak nastfiku vede ke zvySené
spotfeb& materialu a vzniku barevné milhy.

» PFili§ nizky tlak nastfiku vede k tvorbé pruht a
raznym tloustkdm vrstev.

Obr. 16: Vzdalenost nasttiku

Ridte se ndvodem k obsluze své stiikaci pistole. Obsahuje dal&i pokyny pro
optimalizaci nastfikového obrazu.
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5.2.2 Tipy pro dobré lakovani

» Podrzte stfikaci pistoli v pravém uhlu
(90°) vlci lakované plose. Jakmile
budete stfikaci pistoli drzet pod
jinym dhlem, bude lak nerovnomérny
a bude tvofit skvrny (viz Obr. 17). Obr. 17: Uhel nasttiku

» Dbejte na rovhomérnou rychlost
pohybu a vedte sttikaci pistoli para- rovnomérna tloustka vrstvy

lelné vuci lakované plose. Otaceni

stfikaci pistole vede k nerovnomér-
nému lakovani (viz Obr. 18).

» Sttikaci pistoli pohybuijte pazi ne

zapéstim. L L L

» Stfikaci pistoli pohybuijte jiz pfed il T =
aktivaci pa¢ky odtahu. Doséhnete (1 (1 (1]
tak bezvadného, mékkého a hlad- =) =7 =
kého prekryti stiikajiciho paprsku a -y
zabranite ptilisné tloustce naneseni  anka tlusta tenka
materialu na zacatku lakovani. vrstva vrstva vrstva

» Pustte packu odtahu dfive, nez pre-
stanete s pohybem.

» Sttikaci trysku vymérite dfive, nez
se opotfebuije.

Opotfebované trysky vedou k vysoké W\ Tt ,,h,
spottebé materialu a zhor§ené kvalité \4 - / )
lakovani. ,__x

Obr. 18: Vedeni sttikaci pistole

5.3 Proplachovani

Proplachovani stroje je nezbytné

» pti prvnim uvedeni do provozu, aby zpracovavany materidl nebyl ovlivnén
zkuSebnim médiem, kterym bylo pfezkouSeno bezvadné fungovani stroje ve
vyrobnim zavode,

» pfi zméné materiald,

» pfi prerusSeni pace a odstaveni z provozu k vyplachnuti zpracovavaného mate-

ridlu v pfipadé preruSené rezimu nastfiku ze stroje pfedtim, nez ztvrdne.

28
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OPATRNE
Jsou-li soucasti stroje ucpané (napf. sttikaci tryska, filtr materidlu st¥ikaci

Dodrzujte dobu zpracovatelnosti pouzitych materiald, zejména pfi pouziti vice-
sloZzkového materidlu.

VYSTRAHA

Jemné rozprasovani rozpoustédel mize vést k poSkozeni zdravi.

» V pfipadé potfeby preruste béhem proplachovani pfivod rozprasovaciho
vzduchu.

VYSTRAHA

Zahtivani ¢isticich prostfredkl muize vést k vybuchu. Nasledkem mohou byt téZka
zranéni a vécné Skody.

» Pfed proplachovanim stroje vypnéte pritokovy ohfiva¢ materidlu (volitelny) a
nechte stroj zcela vychladnout.

Budete pottebovat:

» nejméneé 5 | &isticiho prostfedku vhodného pro zpracovavany materidl a dopo-
ruéeného vyrobcem materidlu v oteviené nadobé.

» dalSi elektricky vodivou zachytnou nadobu na vyplaveny Cistici prostfedek.
Ty nadoby nejsou soucasti dodavky.
1. Zavfete a zajistéte stfikaci pistoli.
2. Zcela zpétné regulujte provozni tlak na regulatoru stlaeného vzduchu:
» u varianty Airless se jedna o regulator vstupniho tlaku vzduchu.

» u varianty AirCombi se jedna o regulator vstupniho tlaku vzduchu a regulator
rozprasovaciho vzduchu.

VSechny tlakoméry musi ukazovat 0 bar.
Zavrete uzaviraci kohout stlaéeného vzduchu.

Podrzte odleh€ovaci hadici v zachytné nadobé.

o o~ »

Kratce oteviete odleh€ovaci kohout, abyste uvolnili tlak.

pistole, hadice na material, vysokotlaky filtr, sitko sani atd.) ucpané, nemuze

tlak zcela uniknout. Materidl mdze pfi uvolfiovani Sroubeni pod vysokym

tlakem uniknout a zranit vas.

» Chrarite se pfed nahle unikajicim materidlem tim, ze Sroubova spojeni pfi
povolovani zakryjete hadrem.

» Sroubové spojeni povolujte zvlasté opatrné a tlak nechte unikat pomalu.

» QOdstranite tésnéni. PovSimnéte si tabulky poruch (viz Kapitola 7 na strané
40).
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10.
11.
12.

13.

14.
15.
16.
17.

. Vyjméte trysku ze sttikaci pistole. Ridte se pokyny v uZivatelské priruéce strikaci

pistole.

. Vyjméte filtracni vlozku z vysokotlakého filtru a v pfipadé potteby ji vylistéte

(viz Kapitola 6.5.2 na strané 38).

. Odstrante saci trubku z nadoby na materidl. Otfete zbytky barvy na saci trubce

a sitku.
Umistéte saci trubku se sitkem do nadoby s Cisticim prostfedkem.
Oteviete uzaviraci kohout stlateného vzduchu.

Otevrete odleh¢ovaci kohout na vysokotlakém filtru, dokud nevytéka gisty Cistici
prostfedek. Podrzte hadici v zachytné nadobé.

Na regulatoru stlateného vzduchu nastavte nizky provozni tlak, aby ¢erpadlo
bézelo pomalu.

Zavfete odleh&ovaci kohout.
Ptidrzte stfikaci pistoli bokem proti vnitfni sténé zachytné nadoby.
Tisknéte spoust stfikaci pistole, dokud nevytéka Cisty Cistici prosttedek.

Zavtete a zajistéte pistoli.

5.4 Odlehceni tlaku

1.

Zavtete uzaviraci kohout stlaéeného vzduchu na regulaéni jednotce stlaceného
vzduchu.

. Podrzte odleh€ovaci hadici v zachytné nadobé a zajistéte ji proti nedmysinému

vyklouznuti.

. Kratce otevrete odleh&ovaci kohout na vysokotlakém filtru, aby se uvolnil tlak

materialu.

Tisknéte spoust stiikaci pistole tak dlouho, dokud neunikne v§echen tlak. Za-
jistéte stfikaci pistoli.

VYSTRAHA
Jsou-li sou€asti stroj ucpané (napf. stfikaci tryska, filtr materialu stfikaci pistole,

hadice na materidl, vysokotlaky filtr, sitko sani atd.), nelze tlak zcela odstranit. PFi
demontaznich pracich mohou zbytkové tlaky uniknout a zplsobit tézka zranéni.

» Chrafite se pfed nahle unikajicim materidlem tim, Ze Sroubova spojeni pfi

» Sroubové spojeni povolujte zvlasté opatrné a tlak nechte unikat pomalu.

» Odstrarite ucpani (viz tabulku poruch v Kapitola 7 na strané 40).

povolovani zakryjete hadrem.
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5.5 Vyména materialu

Stroj byl sestaven specidlné pro vas pfipad pouziti. V jednotlivych pfipadech je
tfeba zkontrolovat kompatibilitu pouzitych materidl( s dal§imi materialy. Firma
WIWA vam bude rada napomocna pfi uréeni vhodnosti vaseho stroje pro jiny

materidl.

1. Stroj proplachnéte, jak je uvedeno v Kapitola 5.3 na strané 28.
2. Nechte stroj bézet naprazdno. U provedeni se saci trubkou:
» Vyjmeéte odsavani z Cisticiho prostfedku
U provedeni s pfivodni nadobou:

» Pod vystup materidlu pfivodni nadoby umistéte prazdnou nddobu na zachy-
ceni materialu.

» Vlyjméte uzaviraci zatku a vypustte materidl.

» Vytfete pFivodni nddobu a vsadte znovu uzaviraci zatku.
Sttikaci pistoli spoustéjte tak dlouho, dokud nevystupuje vzduch.
Vstupni tlak vzduchu regulujte zcela zpét (0 bar).

Zavtete a zajistéte sttikacf pistoli.

Zbavte stroj tlaku (viz Kapitola 5.4 na strané 30).

N o o Mo

Zkontrolujte filtracni vlozku ve vysokotlakém filtru (viz Kapitola 6.5.2 na strané
38).

8. Po dokonéeni prace mizete zadit stfikat novym materidlem (viz Kapitola 5.2
na strané 27).

5.6 Odstaveni z provozu

5.7 Skladovani

Priibéh prace pfi uvedeni mimo provoz zavisi na tom, zda stroj chcete odstavit
jenom doc¢asné nebo na del§i dobu, resp. trvale.

Misto pro ulozeni stroje musi byt

» Cisté,

» suché,

» bez mrazu a

» chranéné pred pfimym slune¢nim svétlem.
Teplota uskladnénti:

» minimalné: 0°C, resp. 32°F

» maximalné: 40 °C, resp. 104 °F
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5.8 Likvidace

Zbytky zpracovdvaného materidlu, proplachovacich prostfedkd, olejd, tukl a
jinych chemickych latek je tfeba podle zakonnych ustanoveni sbirat za ucelem
recyklace nebo likvidace. Plati mistni ufedni zakony o odpadnich vodach.

Na konci pouzivani je tfeba stroj odstavit, demontovat a zlikvidovat podle zakon-
nych ustanoveni.

» Stroj fadné ocistéte od zbytkd materiald.

» Demontujte stroj a separujte materidly — kovy odevzdejte do starého zeleza,
plastové dily muzete zlikvidovat s domovnim odpadem.
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Udrzba

6 Udrzba
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Udrzbu stroje provadéjte pouze tehdy, pokud jste vybaveni predepsanymi ochran-
nymi prostfedky. Podrobnosti najdete v Kapitola 2.5.4 na strané 12.

VYSTRAHA

Kdyz udrzbarské a opravarské prace provadéji k tomu nevyskolené osoby, ohro-
2uji sebe, druhé a provozni bezpecnosti stroje.

» Udrzbaiské a opravdrské prace na elektrickych konstrukénich dilech smi
provadét pouze odborny personal s elektrotechnickym vzdélanim — vSechny
ostatni udrzbarské a opravarské prace smi provadét pouze zakaznicky servis
WIWA nebo jim vyskoleny odborny personal.

VYSTRAHA

Pfi provadéni udrzbarskych praci mohou vzniknout zdroje vzniceni (napf. zpuso-
bené mechanickymi jiskrami, elektrostatickym vybitim atd.).

» VS8echny prace na udrzbé provadéjte mimo oblast s nebezpecim vybuchu.

Pokud se stroj pouziva v oblastech ohrozenych vybuchem, musi mit odborny
personal znalosti ATEX.

Dodrzujte pokyny pro udrzbu v navodech k pouziti volitelného pfislusenstvi.

Pfed zahajenim udrzbarskych a opravafskych praci:
1. Uzavfete ptivod stlaeného vzduchu,
2. Odpojte elektrické napajeni (pokud je k dispozici),

3. Zbavte stroj zcela tlaku.

VYSTRAHA

Jsou-li soucasti stroj ucpané (napf. stiikaci tryska, filtr materidlu stfikaci pistole,
hadice na materidl, vysokotlaky filtr, sitko sani atd.), nelze tlak zcela odstranit. P¥i
demontaznich pracich mohou zbytkové tlaky uniknout a zplsobit tézka zranéni.

» Chrante se pfed nahle unikajicim materidlem tim, Ze Sroubova spojeni pfi
povolovani zakryjete hadrem.

» Sroubové spojeni povolujte zvI4sté opatrné a tlak nechte unikat pomalu.

» QOdstrante ucpani (viz tabulku poruch v Kapitola 7 na strané 40).
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Po udrZbarskych a opravafskych pracich:

» Zkontrolujte funkci vSech bezpecnostnich zafizeni a bezvadnou funkci stroje.

6.1 Pravidelné kontroly

Odbornik musi stroj pravidelné kontrolovat a udrzovat:

» pred prvnim uvedenim do provozu,

» po zménach nebo opravach dilll zafizeni, které ovliviuji bezpecnost,

» po preruSeni provozu na vice nez 6 mésicd,

» minimalné v8ak kazdych 12 mésicu.

V ptipadé odstavky stroju Ize kontrolu odlozit az do dal$iho uvedeni do provozu.

Vysledky kontrol je tfeba pisemné dokumentovat a uchovat az do pfisti kontroly.
Doklad o kontrole nebo kopie musi byt k dispozici na misté pouziti stroje.

Opravy nechte provadét pouze servisem WIWA nebo vySkolenym odbornym
persondlem (v pfipadé potfeby v autorizovanych dilnach).

€x

6.2 Plan udrzby

Pokud se stroj pouziva v oblastech ohroZzenych vybuchem, musi mit odborny
personal znalosti ATEX.

Udaje v planu udrzby slouzi jako doporuéeni. Casové intervaly se mohou lisit
podle kvality pouzitych materidl( a v zavislosti na vnéjsich vlivech.

34
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Casovy interval

Cinnost

vy

pro pozdéjsi referenci

pred kazdym uvedenim do pro-
vozu

Zkontrolujte hladinu separa¢niho
prostfedku ve vysokotlakém
Cerpadle a v pfipadé potteby jej
doplrite

Kapitola 6.4.2 na strané 37

jednou tydné

Vizualni kontrola hadic stlace-
ného vzduchu a materialt

kazdych 50 provoznich hodin

Kontrola separacniho prosttredku
vysokotlakého Cerpadla na
zbytky materialQ

Kapitola 2.2.1 na strané 5

kazdé 3 roky

Kontrola hadic stlaceného vzdu-
chu a materialu odbornikem a
ptip. vyména

Kapitola 6.6 na strané 39

nejpozdeji kazdych 6 let (véetné
doby skladovani hadicového
vedeni)

Kompletni vymeéna hadic stlace-
ného vzduchu a materiélu

Kapitola 6.6 na strané 39

6.3 Pojistny ventil

6.3.1 Kontrola pojistného ventilu

Funkéni test provadéjte pouze s naplnénym Cerpadlem!

V zavislosti na velikosti pouZitého Cerpadla a pozadovaném provoznim tlaku se
pouzivaji pojistné ventily s pfipojkou 1/4”, resp. 1/2".

Obr. 19: Ptipojka 1/4” pojistného ventilu

i

I
®

| o
1
&

Obr. 20: Ptipojka 12" pojistného ventilu

Popis

Sestihranna matice

N | = O

Vroubkovana matice

Takto zkontrolujete funkci pojistného ventilu:
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Pojistné ventily s pfipojkou 14”:

1. U zcela naplnéného stroje kratce zvyste vstupni tlak vzduchu na cca 10 %
nad maximalnim pfipustnym tlakem podle typového Stitku. Pojistny ventil musi
odfouknout!

Pojistné ventily s pfipojkou 1/2”:

Zkou8ku provadéjte pouze ru¢né. K uvolnéni vroubkované matice nepouzivejte
zadné naradi, aby nedoslo k poskozeni pojistného ventilu.

1. U zcela naplnéného stroje snizte vstupni tlak vzduchu na cca 10 % pod maxi-
malnim pt¥ipustnym tlakem podle typového Stitku.

2. Nanékolik sekund otevrete pojistny ventil otd¢enim vroubkované matice (Obr. 20
na strané 35) proti sméru hodinovych ru€i¢ek. Béhem tohoto procesu se otevre
uzavér pojistného ventilu, pro€ez unika vzduch.

3. Po této kontrole znovu utdhnéte vroubkovanou matici ve sméru hodinovych
ruCicek.

6.3.2 Vyména pojistného ventilu

Pted vymeénou pojistného ventilu dbejte nasledujicich pokynu:
» stroj musi byt vypnuty a bez tlaku,

» udaje uvedené na novém ventilu se musi shodovat s udaji uvedenymi na
karté stroje. Kalibraéni tlak uvedeny na pojistném ventilu nesmi byt vyssi nez
ptipustny provozni tlak stroje,

» novy pojistny ventil nesmi byt poskozeny.

1. P¥ilozte na plochu pro kli¢ vidlicovy kli¢ (Obr. 19 na strané 35 a Obr. 20 na
strané 35) a vySroubujte pojistny ventil proti sméru hodinovych rudicek.

2. Zkontrolujte misto pfipojeni. Musi byt Cisté a bez ucpani.

3. Potfete zavitovou plochu nového pojistného ventilu pfipravkem na zajisténi
Sroubl a nasroubuijte jej pomoci vidlicového kli¢e ve sméru hodinovych rucicek.
Maximalni utahovaci moment je pro ptipojku /4 30 Nm a pro ptipojku 1/2”
40 Nm.

6.4 Vysokotlaké ¢erpadlo

6.4.1 Zkontrolujte separacni prostiedky na zbytky materialt

Kdyz Ize v separaénim prosttedku zjistit zbytky materialu, musite vychazet z toho,
Ze je tésnéni dotyéného Cerpadla na materidl opotfebené.

V tomto pFipadé nechte tésnéni Cerpadla co nejrychleji vyménit.
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6.4.2 PInéni a kontrola stavu naplnéni separacniho prostiedku

Pokud je to mozné, pted kazdym spusténim zkontrolujte stav naplnéni separac-
niho prostfedku. V pfipadé potfeby dopliite separacni prostfedek. Doporu€ujeme
pouzivat separacni prostfedek od firmy WIWA (objednaci &. 0163333).

» Pro naplnéni separacniho prostfedku vySroubujte uza-
viraci zatku z plniciho hrdla a pomoci davkovaci lahve
vmacknéte separalni prostredek.

» PFi maximalnim naplnéni se separaéni prostfedek na-
chazi pod spodnim okrajem zavitového otvoru.

» Prepad separacniho prostfedku se nachazi pod Sroube-
nim vzduchového motoru s ¢erpadlem materiélu.

Obr. 21: Otevreni plni-
ciho hrdla separa¢niho
prostfedku

6.5 Vysokotlaky filtr
Vysokotlaké filtry slouZi k odfiltrovani neCistot ze zpracovdvaného materidlu. Podle
materidlu a velikosti trysky stfikaci pistole se pouzivaji filtracni vliozky o rlizné
svétlosti ok, které je tfeba pravidelné Cistit.

6.5.1 Vyjmuti filtracni vlozky

Pro r(izné provedeni fady RADA PROFIT se pouzivaji riizné vysokotlaké filtry
(HDF). Na karté stroje zjistite, ktery HDF je ve vaSem stroji nainstalovan.

Obr. 22: Vyjmuti filtraéni viozky HDF typ 01 Obr. 23: Vyjmuti filtracni viozky HDF typ 05
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Oznaceni

—_

Jednostranny otevieny Kli¢
(neni soucasti dodavky)

Krytka

O-krouzek

Ptitlacna pruZina

Filtraéni vlozka

Uzemnovaci bod

N oo o~ wiN

Odlehéovaci Sroub /
odlehéovaci kohout

6.5.2 Cisténi vlozky filtru

1. Otevrete odleh&ovaci Sroub nebo
odleh€ovaci kohout, abyste se ujistili,
ze je stroj zcela bez tlaku.

2. Jednostrannym otevfenym klicem
odsSroubujte krytku vysokotlakého
filtru.

3. Vyjméte filtraéni vloZku a davejte po-
zor, abyste neztratili Zzadné soudasti.

Cistici interval filtragnich vloZek ve vysokotlakych filtrech se Fidi podle druhu a
Cistoty materidlu. Filtracni vlozky Cistéte minimalné jednou tydné a pfi kazdé

vymeéné materidlu.

1. Vyjmeéte filtracni vloZku (viz Kapitola 6.5.1).

2. Vydcistéte filtracni vioZku. Pouziveijte pouze Cistici prostfedky vhodné pro pfi-
slusny material. Pokud je filtracni vloZka poSkozena, vymérite ji.

3. Znovu vlozte filtraéni vlozku a nasadte na ni ptitla¢nou pruzinu.

4. Zkontrolujte O-krouzek — v ptipadé poskozeni jej vymérite.

5. Nasroubujte krytku na vysokotlaky filtr a utahnéte pevné pomoci otevieného

klice.

6.5.3 Filtracni vlozky pro vysokotlaké filtry

Vlozte do vysokotlakych filtr( filtraéni viozky vhodné pro zpracovavany materidl a
stfikaci trysku. Svétlost ok by méla byt vzdy o néco jemnéjSi nez otvor pouzivané

trysky.
Filtracni vlozka @ Velikost trysky WIWA-
Bestellnr.
M 200 (bila) do 0,23 mm/.009” 0160636
M 150 (Cervend) | > 0,23 mm/.009” do 0,33 mm/.013” 0160628

M 100 (Cerna) > 0,33 mm/.013”

do 0,38 mm/.015” 0160059

M 70 (2lutd) > 0,38 mm/.015”

do 0,66 mm/.026” 0160601

M 50 (oranzova) | > 0,66 mm/.026”

0163023

M 30 (modra)

0463779

V pfipadé material( s hrubymi pigmenty nebo vlakny filtraéni viozku nepouzivejte.
Sériové namontované sito sani mize zUstat v plasti nebo byt vyménéno za hrubsi.
V ptipadé vymeény materidlu je tfeba filtraCni vloZku vysokotlakého filtru a sitko
materidlu saciho systému vycistit nebo pfipadné vymenit.
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6.6 Kontrola hadic na stlaéeny vzduch a hadic na material

Kontrolujte hadice na stlageny vzduch a hadice na materidl tydné na viditelna
poskozeni, jako jsou zalomeni, trhliny, znamky otéru nebo vybouleni.

Nespravné pouzivani a nepfipustné namahani jsou nej¢astéjSimi pfi€inami
poskozeni. PoSkozené hadice se musi ihned vymeénit.

| pfi spravném pouzivani a ptipustném namahani hadicova vedeni podléhaji pfi-
rozenému starnuti. Tim je omezena doba pouZzivani. Proto se musi hadice na
stlaCeny vzduch a hadice na materidl kazdé tfi roky nechat zkontrolovat odborni-
kem.

Doba pouzivani hadicového vedeni, v&etné pfipadné doby skladovani nesmi
presahnout Sest let. Datum vyroby hadicového vedeni (montéZ/rok) je vyrazena
na objimce.

6.7 Doporucené provozni prostiedky

Pouzivejte pouze originalni provozni prostfedky od WIWA:

Provozni prostiedky Cislo objednavky
WIWA

Separaéni prosttedek Zluty, standardni (0,5 1)’ 0163333

Separadni prosttedek &erveny, pro izokyanat (0,5 1)! | 0640651

Nemrznouci smés (0,5 1)2 0631387

1 Zmékd&ovadlo pro naplnéni do misek na separaéni prostfedek vysokotlakého
Cerpadla
2 u provedeni s jednotkou udrzby

Separaéni prosttedek je na pozadani k dostani i ve vétsich nadobach.
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7 Naprava provoznich poruch

O00®

Odstranuijte provozni poruchy pouze tehdy, pokud jste vybaveni pfedepsanymi ochrannymi prostfedky.
Podrobnosti najdete v Kapitola 2.5.4 na strané 12.

Porucha

Vo

mozna pfi¢ina

Naprava

Zbaveni tlaku neni mozné (za-
vieny uzaviraci kohout stlace-
ného vzduchu)

» Odleh&ovaci kohout nebo
odleh&ovaci kulovy kohout
ucpany.

» Vysokotlaky filtr ucpany.

» Sroubeni zakryjte hadfikem a
opatrné je uvolnéte.

» QOdstrante ztvrdly material
— pokud je to mozné — po-
moci rozpoustédla, v pfipadé
potteby namocte dily do roz-
poustédla, jinak je mecha-
nicky odstrarite a vyménte.

» V pfipadé potteby se obratte
na servis WIWA.

Cerpadlo se nespusti, pfestoze

je otevieny odleh&ovaci kohout
(na vysokotlakém filtru).

je spusténa sttikaci pistole, resp.

Zavfeny uzaviraci kohout stlace-
ného vzduchu.

Uzaviraci kohout stlaceného
vzduchu otevrete.

Zadny vstupni tlak vzduchu
(regulator stlac¢eného vzduchu
na 0 bar)

Zvyste vstupni tlak vzduchu.

Ucpana sttikaci pistole

Zkontrolujte, vycCistéte a pfip.
vymeérite trysku a filtraéni vioZku.

Odleh¢ovaci hadice nebo kulovy
kohout jsou ucpané.

Vycistéte odlehCovaci hadici,
resp. kulovy kohout, pfipadné je
vymeéiite.

Vadny vzduchovy motor.

Vzduchovy motor opravte po-
moci seznamu nahradnich dild
— v pfipadé potfeby si vyZadejte
zékaznicky servis WIWA.

40
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Néaprava provoznich poruch

Porucha

vy

mozna pricina

Naprava

Cerpadlo b&zi, ale do sttikaci
pistole se nedodava zadny zpra-
covavany material.

Ucpané sitko sani.

Vycistéte, pfip. vyménte sitko

Ucpana saci hadice.

Vyménte hadici.

Kulicka dnového ventilu se ne-
zveda (pfilepena).

» Otevrete stfikaci pistoli bez
trysky.

» Otevfete odlehovaci kohout
na vysokotlakém filtru.

» Lehce udefte do dnového
ventilu ze strany (gumovou
pali¢kou).

» QOdSroubujte systém sani a
kolikem, resp. Sroubovakem
zespodu uvolnéte kuli¢ku v
dnovém ventilu

Dnovy ventil se nezavira

Odsroubujte dnovy ventil a
fadné odistéte kulicku se sed-
lem.

Cerpadlo &erpa materidl, pfi
zaviené sttikaci pistoli se vSak
nezastavi.

Opotfebované tésnéni nebo
dnovy a/nebo pistovy ventil.

Vyméite dily.

Cerpadlo b&zi rovnomérné, ale
neni dosazeno potfebného tlaku
nastriku.

Tlak vzduchu je pfili§ nizky, resp.

je nedostatek vzduchu.

Zvyste tlak vzduchu na regula-
toru stlageného vzduchu, resp.
zkontrolujte spravnost prirezu
vzduchového vedeni.

Strikaci tryska (nova) je pfilis
velka.

PouZijte men8i trysku nebo vétsi
Cerpadlo.

Opottebena (ptilis velka) strikaci
tryska.

PouZijte novou trysku.

Cerpadlo b&zi nerovnomérné
(rozpoznatelné podle riznych
rychlosti zdvihu nahoru a dolt)
a nedosahuje potfebného tlaku
nastfiku.

Viskozita materidlu je pFilis velka
(ztraty sani).

» Zpracovavany materidl
zfedte.
» Pouzijte vétsi Cerpadlo.

Systém sani netésni (vykyvy
stfikajiciho paprsku).

Zkontrolujte tésnéni vSech Srou-
bovych spojeni saci trubky, resp.
saci hadice, v pfipadé potfeby
je vymeénite (viz seznam nahrad-
nich dila saciho vedeni, resp.
primého sani).

Dnovy ventil netésni (Eerpa-
dlo zUstava pfi zaviené stiikaci
pistoli stat pouze pfi zdvihu na-
horu).

Odsroubujte dnovy ventil a du-
kladné vycistéte kuliCku se sed-
lem, v pfipadé potfeby vymérite
kuli¢ku, resp. sedlo ventilu.

Pistovy ventil netésni (Cerpadlo
zUstava pfi zavfené stfikaci pis-
toli stat pouze pfi zdvihu dold).

Vycistéte a zkontrolujte kuliCku
a sedlo v dvojitém pistu, pFip.
kuli¢ku, resp. sedlo ventilu vy-
meénte.

Netésnost (opotfebeni) spodniho
nebo horniho tésnéni

Vyménte sadu manzet.
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Porucha

vy

mozna pricina

Naprava

Unik materidlu z prepadu u vzdu-
chového motoru.

Opotfebovand tésnéni. Vymeénte sadu manzet.

Upozornéni: Pfepad neuzavi-
rejte!

42
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8 Technické informace

8.1 Typovy Sstitek
V zavislosti na provedeni je typovy Stitek umistény na podvozku, zvedacim voziku
nebo nasténném drzaku.
Obsahuje nejdilezitéjsi technické udaje stroje:
» Adresa vyrobce,
» Oznadeni Atex,
» Typ ptistroje,
» Cerpané mnozstvi na dvojity zdvih,
» Prevodovy pomér,
» Max. vstupni tlak vzduchu,
» Max. provozni tlak,
» Max. teplota,
» Hmotnost,
>

Sériové ¢islo

Dbejte, prosim, na to, aby se udaje typového stitku shodovaly s technickymi
udaji vaseho stroje . V pfipadé nesrovnalosti nebo chybi-li typovy Stitek nés,
prosim, ihned informuijte.

8.2 Technické udaje

Technické udaje stroje najdete v pfilozeném technickém listu stroje, na typovém
Stitku, resp. v dokumentacich jednotlivych soucasti.

8.3 Technicky list stroje

Technicky list stroje obsahuje vSechny ldaje a informace dllezité z hlediska
bezpec€nosti o vadem stroji:

» prfesné oznaceni a data vyroby
technické udaje a mezni hodnoty
vybaveni a potvrzeni zkouSek

Udaje pro nakup

YYVYY

oznaceni stroje (soucasti stroje a dodavaného pfislusenstvi s Cisly vyrobku a
nahradnich dild)

» seznam dodané dokumentace.
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8.4 Hladina emisniho akustického tlaku na pracovisti

8.5 QR kod

‘ Hladina akustickeho tlaku L, pfi 15 DH s 8 bary [db(A)] | 81
' Hiadina akustického vykonu Ly, [db(A)] | 89

QR kdd je umistén vedle typového Stitku, resp. na zadni strané tohoto navodu
k obsluze a obsahuje odkaz, ktery vas zavede k podpore pro vas typ stroje na
webové strance WIWA.

Zde naleznete dal8i informace o svém pfistroji, jako napf. seznamy nahradnich
dild, navody k opravé atd.

» Naskenujte QR kéd pomoci mobilniho zafizeni (napt. chytrého telefonu, tabletu).

K dekdédovani QR kddu pottebujete ¢tecku QR kédl. Ty jsou k dispozici zdarma
jako aplikace na internetu.

44
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Hlavni sidlo a vyroba

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
GewerbestraBe 1-3

35633 Lahnau

Némecko

Tel: +49 (0)6441 609-0

Fax: +49 (0)6441 609-2450

email: info@wiwa.de

Domovska stranka: www.wiwa.de

WIWA dcefinna spoleénost USA

WIWA LLC - USA, Kanada, Lateinamerika
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USA

Tel: +1-419-757-0141

Fax: +1-419-549-5173
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