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Seguranca

Na unido roscada no lado traseiro do
bloco de mistura esta incorporado um
disco de rebentamento.

Discos de rebentamento sdo protegdes
contra pressdo com uma membrana
descartavel.

Se a presséo permitida do material
for claramente ultrapassada, a mem-
brana explode, e o material sai para o
recipiente de recolha conectado.

Neste caso, o disco de rebentamento
tem de ser trocado imediatamente.
Pode obter os dados de encomenda
do disco de rebentamento no cartao
da maquina.

Ao montar um novo disco de rebenta-
mento, certifique-se de que o lado nédo
pintado esta virado para o material.

2.4.6 Cobertura de protecao

A cobertura de protecéo cobre as pe-
¢as moveis da bomba doseadora. A
chapa da consola esta fixa, as cha-
pas laterais podem ser retiradas para
efeitos de reparacdo e manutengéo.

Fig. 5: Exemplo de assentamento do disco de
rebentamento

AVISO

Se o funcionamento ocorrer sem co-
bertura de prote¢ao, podem ocorrer
esmagamentos.

» Nunca coloque o sistema em
funcionamento sem a cobertura

de protecao!

Fig. 6: Cobertura de protegao
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2.4.7 Cabo de terra

O cabo de ligagéo a terra é utilizado para evitar **
a carga eletrostatica da maquina.

No momento da entrega, o cabo de ligagéo

a terra ja esta ligado ao ponto de ligacédo a
terra da maquina (p. ex., no filtro de alta pres-
s&o0, na armacao, na calha de ligacéo a terra
ou semelhante).

. Fig. 7: Cabo de terra
Em caso de perda ou defeito, o cabo de terra

deve ser imediatamente substituido!

Os pontos de ligagao a terra nesta maquina estao assinalados com o simbolo
apresentado a esquerda.

2.5 Pessoal de operacao e manutencao

2.5.1 Deveres da entidade exploradora

A entidade exploradora:

» é responsavel pela formacgao do pessoal de operagdo e manutencao,

» deve dar instrugcdes ao pessoal de operagao e manuteng¢édo sobre o0 manusea-
mento correto do sistema e sobre a utilizagdo de vestuario de trabalho e de
equipamento de protecao adequados,

» deve disponibilizar ao pessoal de operacao e de manutencédo meios de trabalho
auxiliares, como p. ex., dispositivos de elevagéo para o transporte do sistema
ou dos recipientes,

» deve proporcionar ao pessoal de operacdo e manutengédo acesso ao manual
do utilizador e conferir que este estd permanentemente disponivel,

» deve certificar-se de que o pessoal de operacdo e manutencao leu e compre-
endeu o manual do utilizador.

Apenas depois disso podera colocar o sistema em servico.

2.5.2 Qualificacao do pessoal

De acordo com as respetivas qualificagdes, é feita uma distin¢éo entre dois grupos
de pessoas:

» Os operadores qualificados receberam, comprovadamente, uma formagao
por parte da entidade exploradora sobre as tarefas que Ihes foram atribuidas
€ 0s potenciais perigos em caso de comportamento inadequado.

» O pessoal especializado esta capacitado, com base numa formagao minis-
trada pelo fabricante, para executar trabalhos de manutengao e reparagao do
sistema, para identificar autonomamente potenciais perigos e evita-los.

14
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Seguranca

2.5.3 Operador autorizado

&

Atividade Qualificacéo
Ajustagem e operagido | Operador qualificado
Limpeza Operador qualificado
Manutengao Pessoal especializado
Reparacéo Pessoal especializado

As criangas, os jovens com menos de 16 anos e as pessoas sem formagéo nao
devem utilizar este sistema.

2.5.4 Equipamento de protecao individual

Utilizar vestuario de protecao

Utilizar sempre o vestuario de protecao prescrito para o respetivo ambiente de
trabalho (p. ex., vestuario de prote¢édo antiestatico em atmosferas potencialmente
explosivas) e respeitar também as recomendacdes da ficha de seguranga do
fabricante do material.

Utilizar protecéao ocular

Utilizar dculos de protecéo para evitar lesdes oculares resultantes de projecées
de materiais, gases, vapores ou poeiras.

Utilizar protecao auditiva

Para um nivel de pressao sonora superior a 85 dB(A), deve ser utilizada protegéo
auditiva. A entidade exploradora deve disponibilizar a prote¢cao auditiva.

Utilizar protecao respiratdria

Embora a névoa de material seja minimizada se a pressao estiver devidamente
regulada e o trabalho for realizado corretamente, é recomendavel a utilizagdo
de uma mascara de prote¢éo respiratoria.

Utilizar luvas de protecao

Calgar luvas de protegdo antiestaticas, resistentes a produtos quimicos e com
protecé@o para o antebrago para evitar lesbes causadas por produtos quimicos
agressivos, queimaduras resultantes do trabalho com materiais aquecidos ou
queimaduras por contacto com superficies muito frias.

Utilizar calcado de protecéo

Utilizar calgado de protegéo antiestatico para evitar lesdes nos pés por queda,
tombamento ou rolamento de objetos e escorregamento em pisos escorregadios.
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2.6 Reclamacoes por deficiéncias e responsabilidade

Salvo acordo em contrario, vigoram
» o0s nossos Termos e Condigdes (AGB), para entregas na Alemanha,

» as nossas Condic¢des Gerais da Orgalime S| 14, para entregas nos restantes
paises,

2.6.1 Pecas sobresselentes

» Para a manutengéao e reparagéo do sistema, sé podem ser utilizadas pecas
sobresselentes originais da WIWA.

» Caso sejam utilizadas pegas sobressalentes que ndo tenham sido fabricadas
ou fornecidas pela WIWA, extinguem-se todas as reclamagdes por deficiéncias
e responsabilidade.

2.6.2 Acessorios

» Caso sejam utilizados acessorios originais da WIWA projetados para a pressao
de trabalho, fica salvaguardada a sua utilizagdo nos nossos sistemas.

» Se forem utilizados acessérios de terceiros, estes devem ser adequados ao
sistema — sobretudo no que diz respeito a presséo de trabalho, a dados de
ligacdo a rede elétrica, a dimensdes das ligagoes e, se aplicavel, a utilizagao
em dreas potencialmente explosivas. A WIWA n&o é responsavel por quaisquer
danos ou ferimentos causados por estas pegas.

» As normas de seguranca dos acessorios devem ser respeitadas. Estas normas
de seguranca podem ser consultadas no manual de instrugdes independente
dos acessorios.

2.7 Atuacao em caso de emergéncia

2.7.1 Desligar e despressurizar o sistema

Em caso de emergéncia, é necessario parar imediatamente o sistema e despressuriza-
lo.

1. Pressione o botao de paragem de emergéncia no quadro de comando Capi-
tulo 2.4.2 na Pagina 11.

2. Feche a vélvula de corte de ar comprimido Capitulo 2.4.4 na Pagina 12 para
interromper a alimentacéo de ar comprimido do sistema.

3. Para a despressurizacéo, abra a valvula de esfera de purga em cada unidade
de extruséo.

4. Abra e mantenha aberta a vélvula de esfera no bloco de mistura (tenha prepa-
rado um recipiente de recolha), .

5. Verifigue se 0 mandmetro na unidade de mistura indica 0 bar.
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CUIDADO

Apesar da despressurizagédo, pode permanecer uma presséo residual no sis-
tema.

» Ao prosseguir, atuar com especial cuidado.

2.7.2 Falha da alimentacao elétrica

Em caso de falha da alimentacao elétrica tem de impedir um rearranque inespe-
rado.
» Coloque a alavanca de comando do ariete em «Stop».

» Feche valvula de corte de ar comprimido na entrada de ar.

2.7.3 Fugas

AVISO

Em caso de fugas, o material pode sair sob pressdo muito elevada e causar
lesdes corporais graves e danos materiais.

» Tem de parar e despressurizar o sistema imediatamente.

» Reaperte as unides roscadas e substitua componentes defeituosos (apenas
por pessoal qualificado).

» Na&o vede as fugas nas ligagdes e nas mangueiras de alta pressdo com a
mao ou por fita-colas!

» Nao remende mangueiras de material/de alta pressaol!

» Verifique se ha fugas nas mangueiras e nas ligagdes roscadas antes de uma
nova colocagao em funcionamento do sistema.

2.7.4 Lesoes

Caso ocorram lesdes provocadas por materiais de processamento ou solventes,
disponibilizar sempre ao médico assistente a ficha de seguranca do fabricante
(enderego do fornecedor ou do fabricante, nimero de telefone, designagéo do
material e nimero do material).
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3 Descricao

O DOSYS M é um sistema de transporte e enchimento de dois componentes com
um racio de mistura fixo, que garante uma dosagem precisa e uniforme.

No misturador estatico pode encher diretamente o material misturado e pronto a
processar.

No cartdo da maquina em anexo ou na placa de caracteristicas podem ser con-
sultados os dados técnicos do seu sistema.

3.1 Utilizacao prevista

O DOSYS M ¢é determinado para o transporte e enchimento de materiais nao
fluidos, como por ex. cola, massa lubrificante, massa vedante, Mastik etc.

Além disso, a utilizagao prevista inclui:
» a observagao da documentacgéo técnica e

» o cumprimento das regras de operacao, manutencéo e conservagao.

3.2 Utilizacoes indevidas

Qualquer utilizagao diferente da especificada na documentagéo técnica é consi-
derada como utilizagéo indevida, resultando na anulagéo da garantia.

Considera-se que houve uma utilizagdo indevida, nomeadamente, se

» forem processados materiais ndo autorizados,
» forem efetuadas transformacdes ou alteragdes néo autorizadas,

» os dispositivos de seguranca forem desmontados, transformados ou manipu-
lados,

» forem instaladas pecas sobresselentes que ndo tenham sido fabricadas ou
fornecidas pela WIWA (consultar Capitulo 2.6.1 na Pagina 16),

» forem utilizados acessdrios que nao sejam adequados para o sistema (consul-
tar Capitulo 2.6.2 na Pagina 16),

» forem utilizados sistemas sem a marcagéo €& em atmosferas potencialmente
explosivas,

» o sistema foi utilizado fora da limitagbes de operacao indicadas na placa de
caracteristicas.

18
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3.3 Carrocaria

3.3.1 Estrutura do racio de mistura 1:1

13

Fig. 8: Estrutura do sistema com racio de mistura 1:1

N.°

Descricéo

ver

1

Unidade de mistura

Capitulo 3.6 na Pagina
29

Misturador estatico

Capitulo 3.6 na Pagina
29

Unidade de dosagem

Capitulo 3.6 na Pagina
29

Painel de dosagem

Capitulo 3.4 na Pagina
24

Vélvula de corte de ar comprimido

Capitulo 2.4.4 na Pagina
12

Ligacéo de ar comprimido

Capitulo 4.3.2 na Pagina
37

Regulador de filtragem para o ar de co-
mando (predefinido de fabrica para 6 bar)

Unidade de extruséo do componente B

Capitulo 3.5 na Pagina
25

Cobertura de protegéao

Capitulo 2.4.6 na Pagina
13

10

Unidade de regulacéo para ariete do com-
ponente B

Capitulo 3.5 na Pagina
25
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Descricéo

ver

11

Unidade de extrusdo do componente A

Capitulo 3.5 na Pagina
25

12

Unidade de regulacao do ariete do compo-
nente A

Capitulo 3.5 na Pagina
25

13

Rolo do pdrtico

14

Rodizio com travdo de imobilizagao

15

Pegas para elevacao do sistema

16

Cabo de terra

Capitulo 2.4.7 na Pagina
14

Armagao

3.3.2 Estrutura do racio de mistura 1:0,03

Fig. 9: Estrutura do sistema com récio de mistura 1:0,03

N.2

Descricdo

ver

1

Unidade de mistura

Capitulo 3.6 na Pagina
29

Misturador estatico

Capitulo 3.6 na Pagina
29

Unidade de dosagem

Capitulo 3.6 na Pagina
29

Painel de dosagem

Capitulo 3.4 na Pagina
24
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N.2 Descricao ver
5 Valvula de corte de ar comprimido Capitulo 2.4.4 na Pagina
12
6 Ligagéo de ar comprimido Capitulo 4.3.2 na Pagina
37
7 Regulador de filtragem para o ar de co-
mando (predefinido de fabrica para 6 bar)
8 Cobertura de protecéo Capitulo 2.4.6 na Pagina
13
9 Unidade de extrusdo do componente B Capitulo 3.5 na Pagina
25
10 | Unidade de regulagéo para ariete do com- | Capitulo 3.5 na Pagina
ponente B 25
11 | Unidade de extrusdo do componente A Capitulo 3.5 na Pagina
25
12 | Unidade de regulagdo do ariete do compo- | Capitulo 3.5 na Pagina
nente A 25
13 | Rolo do pértico
14 | Rodizio com travao de imobiliza¢ao
15 | Dispositivo de discos de rebentamento Capitulo 2.4.5 na Pagina
12
16 | Pegas para elevagao do sistema
17 | Cabo de terra Capitulo 2.4.7 na Pagina
14
18 | Armacgéo
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3.3.3 Estrutura do racio de mistura 2:1

!

|

Fig. 10: Estrutura do sistema com récio de mistura 2:1

N.2 Descricao ver

1 Unidade de mistura Capitulo 3.6 na Pagina
29

2 Misturador estatico Capitulo 3.6 na Pagina
29

3 Unidade de dosagem Capitulo 3.6 na Pagina
29

4 Painel de dosagem Capitulo 3.4 na Pagina
24

5 Consola, ajustavel

6 Vélvula de corte de ar comprimido Capitulo 2.4.4 na Pagina
12

7 Ligagdo de ar comprimido Capitulo 4.3.2 na Pagina
37

8 Regulador de filtragem para o ar de comando (predefinido de fabrica para 6 bar)

9 Pedal do sensor, opcional Capitulo 3.7.3 na Pagina
33

10 | Cobertura de protegéo Capitulo 2.4.6 na Pagina
13

11 | Unidade de extrusédo do componente A Capitulo 3.5 na Pagina
25

12 | Ligagao de ar comprimido recipiente de Capitulo 3.5.2 na Pagina

pressao 28
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Descricéo

ver

Recipiente de pressao para componente B

Capitulo 3.5.2 na Pagina
28

Unidade de regulacao do ariete do compo-
nente A

Capitulo 3.5 na Pagina
25

Filtro de silica gel

Capitulo 6.7 na Pagina
53

16

Rolo do pdrtico

17

Rodizio com travao de imobilizagao

18

Pegas para elevacéo do sistema

19

Cabo de terra

Capitulo 2.4.7 na Pagina
14

20

Armacgao

3.3.4 Estrutura do racio de mistura 10:1

Fig. 11: Estrutura do sistema com rdcio de mistura 10:1

N.2

Descricéo

ver

1

Unidade de mistura

Capitulo 3.6 na Pagina
29

Misturador estatico

Capitulo 3.6 na Pagina
29

Unidade de dosagem

Capitulo 3.6 na Pagina
29

Painel de dosagem

Capitulo 3.4 na Pagina
24
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Descricéo

ver

Dispositivo de enchimento de cartuchos

Capitulo 3.7.2 na Pagina
32

Consola

Capitulo 3.7.1 na Pagina
32

Vélvula de corte de ar comprimido

Capitulo 2.4.4 na Pagina
12

Ligacéo de ar comprimido

Capitulo 4.3.2 na Pagina
37

Regulador de filtragem para o ar de co-
mando (predefinido de fabrica para 6 bar)

10

Pedal do sensor, opcional

Capitulo 3.7.3 na Pagina
33

11

Unidade de extrusdo do componente A

Capitulo 3.5 na Pagina
25

12

Unidade de extrusdo do componente B

Capitulo 3.5 na Pagina
25

13

Cobertura de protegao

Capitulo 2.4.6 na Pagina
13

14

Unidade de regulacao do ariete do compo-
nente A

Capitulo 3.5 na Pagina
25

15

Unidade de regulacédo para ariete do com-
ponente B

Capitulo 3.5 na Pagina
25

16

Rolo do pdrtico

17

Rodizio com travdo de imobilizagao

18

Pegas para elevacao do sistema

19

Cabo de terra

Capitulo 2.4.7 na Pagina
14

20

Armacao

3.4 Painel de operacao

No painel de operagdo encontra-se a maioria dos elementos de comando e
indicagdes da maquina.

24
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Fig. 12:

Painel de operagao

N.2

Descricéo

1

Indicagéo dtica para mensagem de recipiente vazio componente B —
Se a quantidade de enchimento minima no recipiente for alcangada, o
pino verde é pressionado para fora

Indicagéo de presséo bomba de alimentagdo componente B

Indicagéo dtica para mensagem de recipiente vazio componente A —
Se a quantidade de enchimento minima no recipiente for alcangada, o
pino verde é pressionado para fora

Indicagao de pressédo bomba de alimentagdo componente A

Regulador de filtragem bomba de alimenta¢cdo componente B — predefi-
nido de fabrica para 3 bar

Regulador de filtragem bomba de alimentacdo componente A — predefi-
nido de fabrica para 3 bar

Indicagao dtica para nivel de enchimento nos cilindros de dosagem

— se os dois cilindros de dosagem estiverem completamente cheios

e for possivel iniciar a compressédo do material , um pino vermelho é
pressionado para fora

Tecla Start para a compressdo do material

Tecla Stop

10

Botao de paragem de emergéncia

11

Seletor para retirada do material no painel de operagdo ou com pedal,
opcional

3.5 Unidades de extrusao

Para o transporte de material para os componentes A e B sao aplicados geral-
mente unidades de extrusdo. Os tamanhos para isso sao especificos do cliente,
dependentes das propriedades dos materiais de processamento e do racio de mis-
tura necessario. Poderao ser utilizados diversos dispositivos para a alimentagao
de material.
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3.5.1 Ariete com bomba de alimentacao

Estas unidades de extrusdo consistem essencialmente nos seguintes mddulos:
» Ariete,

» Bomba de alimentagao (tamanho em fungéo do racio de mistura),

» Placa-guia (versao em funcdo da bomba de alimentagao usada)

1

7
i

Fig. 13: Exemplo estrutura da unidade de extru- Fig. 14: Exemplo estrutura da unidade de extru-
séo para componente A séo para componente B com um racio de mistura

1:0,03

)

Descricéo

Silenciador da bomba de alimentagao

Ligagéo de ar comprimido na bomba de alimentacao

Vélvula de corte de ar comprimido da bomba de alimentacao

Motor pneumatico da bomba de alimentacao

Copo de reajuste da bomba de alimentagao

Saida de material para a unidade de dosagem

Vélvula de esfera de purga da bomba de alimentacao

o Nl o|ralw N =2

Bomba de material da bomba de alimentagéo

Ligagéo do ar comprimido para a ventilagao do recipiente de material

Vélvula de corte para ventilagcdo e exaustao do recipiente de material

Placa-guia

Travessa do ariete

26
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N.2 Descricao

13 | Cilindro pneumatico do ariete

14 | Suporte para cinta de fixagao

15 | Ligagéo da ventilagéo do recipiente na placa-guia
16 | Batente de bidao

Os arietes pressionam as placas-guia no material nos recipientes. Dessa forma, as
bombas de alimentagéo sao forcosamente enchidas. As bombas de alimentacéo
transportam o material para os cilindros de dosagem.

Os movimentos de elevagao dos dois
arietes e a exaustéo das bombas de
alimentagao sao controlados por uma
unidade de regulagédo que esta mon-
tada na armacao ao lado da unidade
de extrusdo em questao.

SO O

\
Entiliften
Difain /

< ® D>

§©@

O @

N.2 Descricao

1 Alavanca de comando do
ariete

2 Tecla de exaustéo para
bomba de alimentagéo

3 Indicacao de pressao para
ariete

4 Regulador de ar comprimido

para ariete

Fig. 15: Unidade de regulagdo para o ariete e
exaustdo da bomba de alimentagéao

Com a alavanca de comando pode deslocar o ariete para cima ou para baixo
e manté-lo nessa posigao para o posicionamento ou troca de um recipiente de
material. A placa adesiva colocada ao lado da alavanca de comando mostra a
posi¢ao da alavanca de comando.

Os arietes apenas podem ser operados até uma pressdo maxima de 6 bar.
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Com um sensor na parte de tras de
um dos dois cilindros pneumaticos
monitoriza-se o nivel de enchimento
em cada recipiente de material.

Assim que a quantidade minima de-
finida for alcangada, o sensor emite
uma mensagem de recipiente vazio.
Em consequéncia, no painel de ope-
ragao na indicacao dtica para a men-
sagem de recipiente vazio do compo-
nente em questdo um pino verde é
pressionado para fora.

Fig. 16: Sensor para mensagem de recipiente
vazio

Ajuste do sensor para mensagem de recipiente vazio:

Em que nivel de enchimento é que a mensagem de recipiente vazio deve ser
emitida é especifico do material e depende da quantidade de corpos sélidos que
podem ser depositados no recipiente ou processados. O nivel de enchimento
minimo, no qual é emitida a mensagem de recipiente vazio, é determinado pela
posicao vertical do sensor:

» quanto maior for a altura de montagem do sensor, tanto maior sera o nivel de
enchimento do recipiente e mais cedo sera emitida a mensagem de recipiente
vazio.

» quanto menor for a altura de montagem do sensor, tanto menor sera o nivel de
enchimento do recipiente e mais tarde sera emitida a mensagem de recipiente
vazio.

Assim, pode ajustar o ajuste do nivel de enchimento permitido minimo no recipi-
ente:

1. Solte o parafuso no sensor.

2. Desloque o sensor para cima ou para baixo até a posicao desejada. A posicao
do sensor corresponde a altura do nivel de enchimento no recipiente.

3. Bloqueie o sensor na nova posicao apertando os parafusos.

Nao coloque o sensor da mensagem de recipiente vazio demasiado para baixo,
pois em caso de recipiente de material vazio pode chegar ar ao sistema e serem
criadas dosagens erradas.

3.5.2 Recipiente sob pressao

Para o processamento de isocianatos estd prevista a aplicagdo de um recipiente
de presséo em combinag¢do com um filtro de silica gel. Isocianatos sdo materiais
que reagem de forma sensivel em contacto com a humidade do ar. Os filtros de
silica gel conseguem adsorver em grande medida a humidade.
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Os recipientes sob pressao estao ligados a alimentagédo de ar comprimido através
de um distribuidor de ar comprimido e s&o controlados pelo seu préprio regulador
de ar comprimido no painel de operacgéo.

Para o enchimento do recipiente é necessério soltar a unido roscada da tampa.
Apds o enchimento, o recipiente de pressdo € novamente fechado e submetido a
pressdo. Através da pressurizagao, o material de processamento € pressionado
do recipiente de presséo para o cilindro de dosagem do componente B.

Assim que o nivel de enchimento minimo definido do componente A for atingido,
também o nivel de enchimento no recipiente de pressao desce para o minimo.
Com a troca do recipiente de material para o componente A, o recipiente de
pressao tem de ser enchido com o material de processamento do componente B.

Na armagéo da maquina encontra-se o filtro de silica gel. O ar que flui no recipiente
de material tem de passar pelo filtro de silica gel e, deste modo, atravessa um
granulado, absorvendo a humidade do ar contida. O granulado tem de ser seco
regularmente (Capitulo 6.7.2 na Pagina 54).

Na utilizagao de recipientes sob pressao, respeitar e seguir o correspondente
manual de instru¢des em separado.

)

Descricéo

Ligagéo de ar comprimido

N | = 2

Mandmetro para a indicagao
da presséo residual apds a
despressurizagao

w

Vélvula de despressurizagédo

N

Vélvula de corte de ar compri-
mido

Recipiente sob pressao

Saida de material

Vélvula de corte do material

Valvula de seguranga

Unigo roscada da tampa Fig. 17: Recipiente sob presséo

Tampa do recipiente

= | 2O (N OO,

- O

Base de recipiente

3.6 Unidade de dosagem e mistura

Na unidade de dosagem s&o proporcionados dois componentes do material de
processamento. O racio de mistura do componente A relativamente ao compo-
nente B resulta na relagdo do volume no cilindro de dosagem do componente A
relativamente ao volume no cilindro de dosagem do componente B.
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Fig. 18: Unidade de dosagem e mistura na Fig. 19: Unidade de dosagem e mistura na
versdo com racio de mistura 1:1 versao com racio de mistura 1:1
T
ey [ 1]
Ay
. _-I‘:
Fig. 20: Unidade de dosagem e mistura na Fig. 21: Unidade de dosagem e mistura na
versdo com racio de mistura 2:1 versao com racio de mistura 10:1
N.2 = Designacao
1 Vélvula de esfera de 3 vias componente A
2 Bloco de mistura
3 Misturador estatico com tubo de protecéo
4 Cilindro de dosagem componente A
5 Cilindro pneumatico
6 Atuador rotativo
7 Vélvula de esfera de 3 vias componente B
8 Cilindro de dosagem componente B
9 Dispositivos de discos de rebentamento
10 | Valvula automatica componente A
11 | Valvula automatica componente B
12 | Recipiente de agente de libertagdo componente B
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Principio de funcionamento do processo de enchimento:

Na situagéo de saida os dois cilindros de dosagem estéo vazios. Conforme a
posicéo do acionamento rotativo, as valvulas de esfera de 3 vias abrem ou fecham
as entradas de material nos cilindros de dosagem.

As unidades de extrusdo alimentam os dois componentes do material de proces-
samento separadamente nos cilindros de dosagem, até estes estarem completa-
mente cheios.

Apds premir a tecla Start no painel de operacéo, o acionamento rotativo comuta
entre as valvulas de esfera de 3 vias. Nas valvulas de dosagem, as entradas de
material sédo fechadas enquanto as saidas de material se abrem.

No cilindro pneumatico, os pistdes deslocam-se para cima e comprimem o material
dos cilindros de pressao na unidade de mistura.

Assim que os cilindros de presséo estiverem esvaziados, o acionamento rotativo
comuta as valvulas de esfera de 3 vias novamente para a posigao inicial. As
saidas de material so fechadas e as entradas de material sdo abertas. O material
que entra nos cilindros de presséo pressiona o pistao no cilindro pneumatico para
baixo.

O ciclo de trabalho comega de novo.

Na unidade de mistura é que se juntam os dois componentes do material de pro-
cessamento. A mistura propriamente dita ocorre no misturador estatico montado
na saida de material do bloco de mistura.

O enchimento do material misturado é controlado pela tecla Start e Stop no painel
de operagéo (ver Capitulo 3.4 na Pagina 24)

3.7 ExtensoOes e acessoOrios opcionais

A seguir, sdo apresentados apenas alguns dos acessorios e das extensdes mais
comuns.

O catdlogo detalhado de acessérios pode ser consultado em www.wiwa.de. Para
obter mais informagbes e numeros de encomenda, pode ainda contactar um
revendedor autorizado da WIWA ou a assisténcia da WIWA.
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3.7.1 Consola

Como opgao, é possivel montar uma
consola ajustavel em altura no pai-
nel de operagdo. A posicao pode ser
adaptada ao recipiente de material
usado.

Ajusta a altura da consola da seguinte

forma: @:

1. Desaperte as porcas por baixo ®:\ ‘ H
da consola. Certifique-se de que ] )

estas ndo sao desenroscadas na @2_/3/\49
—

totalidade.

2. Coloque um recipiente de recolha E - _ ®
de material por baixo da saida de
material da unidade de mistura na
consola.

ﬁ]ﬂ i

T >

Fig. 22: Consola ajustavel em altura
3. Alinhe a consola horizontalmente
na altura desejada.

4. Aperte novamente todas as porcas
por baixo da consola.

3.7.2 Enchimento de cartuchos e cortador de cartuchos
Com este dispositivo pode encher o material de processamento diretamente em
cartuchos. A quantidade de enchimento maxima perfaz 310 ml.

Com este cortador de cartuchos (opcional) é possivel cortar as pontas dos cartu-
chos assim como os bocais de saida de material do misturador estatico.

Para o processo de enchimento, o cartucho é colocado no alojamento.

.2 | Descricao

1 Alavanca para o cortador de
cartuchos

2 Guia para recortar o cartucho

3 Guia para recortar o bocal de
saida do material do mistura-
dor estatico

4 Alojamento do cartucho , ]

5 Imobilizador do cartucho

6 Consola (Capitulo 3.7.1 na /
Pagina 32) oo

Fig. 23: Dispositivo de enchimento de cartuchos

1. Coloque o cartucho assim como o bocal do misturador estatico na guia com a
ponta para baixo.
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3.7.3 Pedal

2. Para cortar a alavanca do cortador de cartuchos pressione a alavanca para
baixo.

Enrosque o bocal na saida de material do misturador estatico.
Soltar o imobilizador do cartucho.

Coloque o cartucho com a abertura para cima no alojamento do cartucho.

o o M~

Bloqueie o cartucho com o imobilizador do cartucho.

Com a ajuda de um pedal é possivel
controlar o processo de enchimento.

1. Coloque um recipiente de recolha

de material por baixo da saida de —

material da unidade de mistura.

2. Prima a tecla Start no painel de
operagao.

3. Acione o pedal para o enchimento
do material.

Fig. 24: Pedal

Durante a primeira colocagao de funcionamento ou apds uma troca de material,
a unidade de dosagem e mistura tem de ser ventilada e purgada com material de
processamento. Para isso, acione o pedal varias vezes até os dois componentes
sairem sem bolhas da unidade de mistura.
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4 Transporte, instalacao e montagem

4.1 Transporte

G000

Efetue o transporte, instalagdo e montagem do sistema apenas quando munido
do equipamento de protegéo prescrito. Para informagdes detalhadas a este
respeito, consultar o Capitulo 2.5.4 na Pagina 15.

O sistema saiu da fabrica em perfeitas condigdes e foi embalado de acordo com
as regras de transporte. Aquando da rececdo do sistema, verifica-lo quanto a
danos resultantes do transporte e integridade.

Para o transporte do sistema, respeite as instru¢cdes que se seguem:

» Para o carregamento do sistema, verifique se os mecanismos de elevacao
€ 0s acessdrios de elevagao possuem a capacidade de carga suficiente. As
dimensdes e o0 peso do sistema estédo indicados nos dados técnicos ou na
placa de caracteristicas.

» O sistema s6 pode ser elevado nos pontos de fixagao previstos para os aces-
sorios de elevagao.

» No caso de utilizagdo de um empilhador, observar o comprimento de garfos
suficiente do empilhador. Os garfos do empilhador devem passar pelos dos
dois recetaculos para empilhador opostos da armacgao.

» Ao transportar com um empilhador, afastar os garfos o mais possivel para
minimizar o momento de inclinagéo.

» Atencao Perigo de tombar! Assegurar-se de que a carga € distribuida unifor-
memente para evitar que o sistema tombe.

» Nao transporte objetos soltos (p. ex. recipientes de material, ferramentas) com
o sistema.

» N&o permanecer debaixo de cargas suspensas ou na zona de carga.
Existe perigo para a vida!

» Proteja a carga no veiculo de transporte contra o deslizamento e quedas.
Caso o sistema ja esteja ao servigo, cumpra as instrucdes que se seguem:

» Desligue a alimentacéo elétrica geral do sistema — ainda que para curtas
distancias de transporte.

» Esvaziar o sistema antes do transporte - no entanto, o liquido residual pode
escapar na mesma durante o transporte.

» Retirar todos os componentes soltos (p. ex. ferramentas) do sistema.
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4.2 Local de instalacao

A méaquina pode ser instalada no interior ou no exterior de cabinas de pulverizacéo.
No entanto, para evitar sujidades, recomenda-se a instalagéao fora da area de
pulverizagédo imediata.

AVISO

Se a maquina for utilizada no exterior com trovoada, caso ocorra a queda de
raios, o pessoal de operagéo pode ficar numa situagao de risco de vida!

» Em caso de trovoada, nunca opere uma maquina no exterior!

» A entidade exploradora deve conferir se a maquina esta devidamente equi-
pada com dispositivos de prote¢éo contra raios.

Temperatura ambiente:
» minima: 0°C ou 32°F
» maxima: 40°C ou 104 °F

Colocar a maquina na horizontal, sobre uma superficie plana, firme e isenta de
vibracdes. A maquina nao deve ficar torta ou inclinada. Confira se todos os
elementos de comando e dispositivos de seguranca séao de facil acesso.

Medidas de seguranca no local de instalacao:

» Deve ser assegurada uma posicao estavel e es-
paco livre suficiente para o comando seguro da
maquina.

» Travar a maquina na posicao, a fim de protegé-
la contra movimentos inesperados. Para o efeito,
premir o travao de roda na armag&o com o pé (ver
Fig. 25). Antes de qualquer transporte, solte o
travao de roda puxando para cima.

Fig. 25: Travao de roda

» Mantenha a area de trabalho limpa, sobretudo todos os degraus e bases de
assentamento. Limpar imediatamente os materiais e produtos de limpeza
derramados.

» Para evitar danos para a saude e bens, certifique-se de que o local de trabalho
dispde de uma ventilagdo adequada. Deve ser assegurada, pelo menos, uma
renovacao de ar de 5 vezes por hora.

» Observe e cumpra sempre as fichas de seguranga e as instrugdes de manu-
seamento do fabricante do material.

» Mesmo se néo existirem regulamentos legais para os processos de pulveriza-
¢ao Airless, que produzem pouca névoa, os vapores de solventes perigosos e
as particulas de tinta tém de ser extraidos por aspiragéo.
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» Proteger todos os objetos adjacentes ao objeto a ser pulverizado contra possi-
veis danos provocados pela névoa de material.

4.3 Montagem

AVISO

Se os trabalhos de montagem forem executados por pessoas ndo qualificadas
para o efeito, estas colocam-se a si préprias, a outras pessoas em perigo e
comprometem a seguranga operacional do sistema.

» Os componentes elétricos sé podem ser instalados por técnicos especializa-
dos com formagé&o eletrotécnica — os outros componentes, p. ex., mangueira
de pulverizagdo e a pistola de pulverizagdo, s6 podem ser instalados por
pessoal com formacgéo para o efeito.

AVISO

No decurso dos trabalhos de montagem é possivel que se produzam fontes de
ignicéo (p. ex., faiscas mecanicas, descargas eletrostaticas, etc.).

» Realizar todos os trabalhos de montagem fora de atmosferas potencialmente
explosivas.

» Volte a montar corretamente as pegas ou 0 equipamento desmontado para
efeitos de transporte e de acordo com a utiliza¢&@o prevista antes da colocagéao
em funcionamento.

» Efetuar os trabalhos de montagem e as ligagdes de acordo com as descrigbes
seguintes.

4.3.1 Ligacao a terra da maquina

AVISO

Tendo em conta as altas velocidades do fluxo, é possivel que se verifiquem
cargas eletrostaticas durante a operagao.
As descargas estaticas podem originar incéndios e explosdes.

» Assegurar que a maquina esta devidamente ligada a terra fora das areas Ex!

» Assegurar também a ligacdo adequada a terra do objeto a revestir.
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4.3.2 Ligacao da fonte de ar comprimido

CUIDADO

Os cabos instalados nas superficies de contacto constituem um perigo de
tropecamento e, por conseguinte, existe perigo de ferimentos para o pessoal
operador.

» Colocar a tubagem de ar comprimido de modo a que nao exista o risco de
tropegamento para o pessoal de operagéao.

Para garantir o volume de ar necessario, o desempenho do compressor deve ser
ajustado ao consumo de ar da maquina e o didmetro dos tubos de alimentacao
de ar ser compativel com as ligagoes.

A operagao com ar comprimido contaminado ou humido provoca danos no
sistema pneumatico da maquina.

» Utilizar apenas ar comprimido seco, isento de dleo e poeiras, que corresponda
a classe de pureza [7:5:4] de acordo com a norma ISO 8573-1:2010!

1. Certifique-se de que

2. Conecte a linha de ar comprimido

» todos os reguladores de ar com-
primido estdo completamente
regulados para tras e

» todas as valvulas de corte de ar
comprimido estédo fechadas.

na ligagédo de ar comprimido na
unidade de manutengao ou no regu-
lador de ar comprimido (conforme a
versao).

Fig. 26: Ligacédo de ar comprimido e valvula de
corte de ar comprimido
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O00®

Colocar a maquina em funcionamento apenas quando munido do equipamento
de protecéao prescrito. Para informag6es detalhadas a este respeito, consultar o
Capitulo 2.5.4 na Pagina 15.

5 Operacao

» O sistema tem de estar devidamente montado e completamente conectado.

» Para a pressao de entrada de ar, consultar a placa de caracteristicas (Capi-
tulo 8.2 na Pagina 59).

» O material de processamento deve estar disponivel em quantidade suficiente.

AVISO

Se as bombas de material estiverem a trabalhar em seco, o calor resultante da
friccdo pode provocar um incéndio ou uma explosao.

» Durante a operagéo, certificar-se sempre de que os recipientes de embala-
gem nao séo esvaziados.

» Nunca deixar trabalhar a maquina sem supervisao.

» Se isso acontecer, parar imediatamente a bomba correspondente e reabas-
tecer material.

Durante o processamento e armazenamento de materiais de processamento,
observar e seguir as fichas de dados de material e de seguranga do respetivo
fabricante do material.

5.1 Colocar o sistema em operacao

0 Todos os dispositivos de seguranca estao instalados e a funcionar devidamente
(consultar Capitulo 2.4 na Pagina 9)?

O Verifique o nivel de agente de libertagdo conforme a versédo

0 nos copos de reajuste das bombas de alimentagéo (ver Capitulo 6.5 na
Pagina 49)

O no recipiente de agente de libertagdo para o componente B (ver Capi-
tulo 6.5.2 na Pagina 50)

O Verifigue se o copo de reajuste em cada bomba de alimentacéo esta bem
apertado (ver Capitulo 6.6 na Pagina 52) e (ver Capitulo 6.6.1 na Pagina 52).

O Durante a colocagao em servigo, verificar se todas as pegas do sistema estdo
estanques e, se necessario, apertar as unides.

Vista geral das etapas de trabalho envolvidas na colocagao em servigo:

1. Iniciar o sistema
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5.1.1 Iniciar o sistema

. Encher e purgar unidades de extrusdo (Capitulo 5.1.2 na Pagina 39)

. Opcional: Encher recipiente de presséo para componente B (Capitulo 5.1.3

na Pagina 40)

. Encher e purgar a unidade de dosagem e mistura

5. Montar misturador estatico

Assegurar sempre a atribuicdo correta dos componentes.
Os dois componentes do material de processamento s6 podem entrar em
contacto com as pegas da maquina previstas para o efeito:

1. Certifique-se de que:

O os reguladores de ar comprimido do sistema estao totalmente regulados
para tras e

O a alavanca de comando dos dois arietes estdo em «Stop».

2. Abra a valvula de corte de ar comprimido na ligacao de ar comprimido por

baixo do painel de operacéo.

5.1.2 Encher e ventilar unidades de extrusao

Execute as seguintes etapas de trabalho consecutivamente para cada compo-
nente.

. Na unidade de regulacéo para o ariete coloque a alavanca de comando em A

CIMA.

. No regulador de ar comprimido do ariete regule uma pressao baixa, de forma

que o ariete se desloque lentamente para cima com a bomba de alimentacao.

. Assim que, por baixo da placa-guia existir espago livre suficiente para o recipi-

ente de material, coloque a alavanca de comando do ariete em Stop.

. Solte a unido roscada no batente de bidao e desloque-o para tras.
5. Coloque um recipiente de material cheio por baixo da placa-guia.

. Na unidade de regulagao para o ariete coloque a alavanca de comando em V.

A bomba de alimentacéo é deslocada agora para baixo. Certifique-se de que
a placa-guia entra centrada no recipiente de material.

. Coloque a alavanca de comando da unidade de regulagdo em Stop, assim

que a placa-guia estiver no recipiente de material.

. Encaixe o batente de bidao no fundo do recipiente e aparafuse-o.

9. Fixe o recipiente de material com duas cintas de fixagdo. Puxe as cintas de

fixacao pela suporte de cintas de fixagdo no fundo da armacgéo.
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10. Ventile o recipiente de material.

11.

» Conforme a versdo da placa-guia:
— Desaparafuse o manipulo de purga.

— Retire a mangueira de ventilagao para a ventilagcdo e exaustao do recipi-
ente de material na placa-guia.

— Na placa-guia abra a valvula de corte para a ventilagéo e exaustéo do
recipiente de material.

» Coloque a alavanca de comando do ariete novamente em V.

» Assim que for visivel material na ligagéo para a ventilagédo e exaustao do
recipiente de material, o ar escapa para fora do recipiente de material.
Coloque a alavanca de comando da unidade de regulacdo em STOP.

» Feche na placa-guia a vélvula de corte para a ventilagéo e exaustao do
recipiente de material ou volte a aparafusar o manipulo de purga.

» Limpe o material eventualmente derramado na ligagéo para a ventilagéo
e exaustdo do recipiente de material e ligue novamente a mangueira de
ventilagdo com a ajuda do acoplamento rapido.

Ventile as bombas de alimentacéo.

» Na unidade de regulag&o para o ariete coloque a alavanca de comando
emV.

» Abra a valvula de esfera de purga na bomba de alimentacgéo.
» Abra a valvula de corte de ar comprimido na bomba de alimentagéao.

» Na unidade de regulacdo para o ariete, mantenha a tecla de exaustdo para
a bomba de alimentagéo premida até sair material na valvula de esfera de
purga da bomba de alimentagéo.

» Feche a valvula de esfera de purga na bomba de alimentagéo.

5.1.3 Encher o recipiente sob pressao com material de processamento

Assegurar sempre a atribuigdo correta dos componentes.
Os dois componentes do material de processamento sé podem entrar em
contacto com as pegas da maquina previstas para o efeito:

. Certifique-se de que a valvula de corte de ar comprimido no recipiente sob

presséo esta fechada.

. Abra cuidadosamente a valvula de corte da valvula de despressuriza¢do no

recipiente sob pressao.

3. Solte todas as unides roscadas da tampa no recipiente sob presséao.

Retire a tampa do recipiente sob pressao.

5. Encha o material de processamento do componente B no recipiente sob

presséo.
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. Coloque novamente a tampa do recipiente sob pressdo. Certifique-se do

assentamento correto do vedante.

Aperte com firmeza todas as unides roscadas da tampa na tampa do recipiente
sob pressao.

. Feche a véalvula de corte da vélvula de despressurizagcao no recipiente sob

presséo.

. Abra a valvula de corte de ar comprimido no recipiente sob presséo.

5.1.4 Encher e ventilar a unidade de dosagem e mistura

1.

Coloque um recipiente de recolha de material por baixo da saida de material
da unidade de mistura (sem misturador estatico).

. Prima a tecla «Start» no painel de operagao. O cilindro de dosagem dos dois

componentes sao agora comprimidos e enchidos novamente com a ajuda de
bombas de alimentagéo.
Para a versdo com um pedal: Acione o pedal.

. Repita a segunda etapa de trabalho até os dois componentes sairem sem

bolhas da unidade de mistura.

5.1.5 Montar misturador estatico

» Encaixe um misturador de descartaveis adequado para o material no tubo de

suporte e enrosque-0 em seguida com firmeza na unidade de mistura.

O sistema esta agora operacional. Pode iniciar o enchimento.

5.2 Encher material misturado

Antes da compressdo do material misturado € necessario que o sistema seja
enchido e purgado com o material de processamento.

1.

3.
4.

Coloque o recipiente, o qual deseja encher com material misturado, na placa
de armazenamento por baixo do misturador estatico. Para a versdo com um
dispositivo de enchimento de cartuchos: Ajuste o cartucho vazio (Capitulo 3.7.2
na Pagina 32)

. Para a versdo com um seletor para a retirada de material: Coloque o seletor

no «painel de operacéo» ou «pedal».
Prima a tecla «Start» no painel de operacao.

Para a versdo com um pedal: Acione o pedal.

O processo de enchimento comega. Pode interromper o processo a qualquer
momento com a tecla Stop no painel de operagao ou soltando o pedal.
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5.3 Encher material de processamento

5.4 Enxaguar

O material tem de ser reposto, o mais tardar, quando o nivel de enchimento
maximo for alcangado no recipiente de material. Com base na indicagéo dtica
para a mensagem de recipiente vazio no painel de operac¢ao pode detetar que
componente tem de ser enchido. Na indicagdo do componente correspondente,
um pino verde é pressionado para fora.

Respeite e siga a seguir as instrugdes no Capitulo 5.1.2 na Pagina 39 e Capi-
tulo 5.1.3 na Pagina 40.

E necessario efetuar o enxaguamento da maquina

» durante a primeira colocagéo em servigo, para que o material de processa-
mento ndo seja afetado pela substéncia de teste com o qual a maquina foi
testada na fabrica para verificar o seu bom funcionamento,

» em caso de mudanga de material,

» em caso de interrupgéo do trabalho e de colocagao fora de servico, para
expulsar o material de processamento da maquina antes que endurega.

Observar a vida util dos materiais utilizados, especialmente em caso de utilizagao
de material de varios componentes.

Utilizar apenas o material de limpeza recomendado pelo fabricante do material
e pertencente ao material.

1. Proceder conforme Capitulo 5.1.2 na Pagina 39, apenas substituir o recipiente
de material por um recipiente com produto de limpeza.

2. Enxaguar a maquina até sair detergente limpo.

5.5 Interrupcao do trabalho

Respeite a vida util do material de processamento.

Em caso de interrupcoes do trabalho superiores a vida dtil:
1. Prima a tecla Stop ou pise o pedal.
2. Desmonte o misturador estatico dentro do tempo de vida util.

3. No bloco de mistura limpe as saidas de material com o produto de limpeza
recomendado pelo fabricante do material.
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Apds uma interrupcéo do trabalho — desejada ou indesejada por ex. Devido a
uma falha de ar comprimido — o sistema termina o ciclo de trabalho iniciado.
Se o cilindro pneumatico da unidade de dosagem se encontrar na elevagao
ascendente no arranque do sistema, sai material na misturador estatica.

» Para evitar sujidade, antes do rearranque do sistema coloque um recipiente
de recolha por baixo da saida de material do misturador estatico.

5.6 Colocacao fora de servico

1. Feche as valvulas de corte de ar comprimido
» na ligagao de ar comprimido por baixo do painel de operagéo e
» nas bombas de alimentacao,
» opcional no recipiente sob presséo.

2. Desmonte o misturador estatico.

O misturador estatico esta indicado apenas para uma utilizagdo uUnica e tem
de ser eliminado corretamente apds o final da utilizagao.

3. No bloco de mistura limpe as saidas de material com o produto de limpeza
recomendado pelo fabricante do material.

4. Feche as saidas de material no bloco de mistura com um tampé&o.

5.7 Armazenamento

O local para o armazenamento do sistema tem de estar
» limpo,

» seco,

» isento de geadas e

» protegido da exposicao direta ao sol.

Temperatura de armazenamento:

» minima: 0°C ou 32°F

» maxima: 40°C ou 104 °F
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5.8 Eliminacao

Os residuos de materiais de processamento, produtos de enxaguamento, éleos,
gorduras e outras substéncias quimicas devem ser recolhidos para reciclagem
ou eliminacao, de acordo com os requisitos legais. Aplicam-se as leis locais e
governamentais de protecdo das aguas residuais.

No final da utilizagao, o sistema deve ser colocado fora de servigo, desmontado
e eliminado de acordo com as disposi¢oes legais.

» Limpe minuciosamente os residuos de material existentes no sistema.

» Desmonte o sistema e separe os materiais - os metais devem ser eliminados
com residuos metadlicos, as peg¢as de plastico podem ser eliminadas com o
lixo doméstico.
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6 Manutencao
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Efetuar a manutencao da maquina apenas quando munido do equipamento de
protecao prescrito. Para informagdes detalhadas a este respeito, consultar o
Capitulo 2.5.4 na Pagina 15.

AVISO

Se os trabalhos de manutencéo e reparagdo forem executados por pessoas ndo
qualificadas para o efeito, estas colocam-se a si préprias, a outras pessoas em
perigo e comprometem a seguranga operacional da maquina.

» Os trabalhos de manutencgao e reparagéo de componentes elétricos s6 podem
ser realizados por técnicos, com formacao eletrotécnica — todos os restantes
trabalhos de manutengéo e reparagéo s6 podem ser pelo servigo de apoio
ao cliente da WIWA ou por pessoal com formagéao para o efeito.

AVISO

No decurso dos trabalhos de manutengéo é possivel que se produzam fontes
de ignicao (p. ex., faiscas mecanicas, descargas eletrostaticas, etc.).

» Realizar todos os trabalhos de manutencgéo fora de atmosferas potencial-
mente explosivas.

O

Para a utilizagédo do sistema em areas potencialmente explosivas, o pessoal
técnico deve possuir conhecimentos sobre ATEX.

Observar e seguir as instrugdes de manutengdo nos manuais de instrugdes em
separado dos acessorios opcionais.

Antes da execugéo de trabalhos de manutencgéo e reparacéo:
1. Bloqueie a alimentag&o de ar comprimido,

2. Desligue a alimentagao elétrica (se existente),

3. Despressurize totalmente o sistema.

4. Aguarde até o sistema ter arrefecido.
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AVISO

Se pegas do sistema estiverem entupidas (p. ex. bocal de pulverizagao, filtro
de material da pistola de pulverizagdo ou unidade de mistura, mangueira de
material, filtro de alta presséo, peneira de aspiragao, etc.), a pressdo néo pode
ser completamente despressurizada. Durante os trabalhos de desmontagem,
podem sair pressoes residuais e provocar lesdes graves.

» Proteja-se contra a saida repentina de material, cobrindo as uniées roscadas
com um pano enquanto as solta.

» Solte as unides roscadas com especial cuidado e deixe a presséo sair lenta-
mente.

» Elimine os entupimentos (consultar a tabela de falhas em Capitulo 7 na
Pagina 57).

Apds a execugdo de trabalhos de manutencao e reparagao:

» Verifique se todos os dispositivos de seguranga estao operacionais e se 0
sistema esta a funcionar corretamente.

6.1 Inspecoes periodicas

O sistema deve ser submetido periodicamente a inspe¢des e manutengdes por
uma pessoa competente:

» antes da primeira colocagdo em servico,

» apods modificagdes ou reparagdes de componentes do equipamento que afetem
a seguranga,

» apds uma interrupgéo de atividade superior a 6 meses,

» pelo menos, a cada 12 meses.

Relativamente a sistemas imobilizados, a inspe¢&o pode ficar suspensa até a
proxima colocagao em servico.

Os resultados das inspec¢des devem ser documentados, por escrito, e conserva-
dos até a inspecao seguinte. Deve ser disponibilizado o certificado de inspecao
ou uma cdpia da mesmo no local de utilizagdo do sistema.

Os trabalhos de reparacéo s6 podem ser executados pela assisténcia técnica
da WIWA por técnicos especializados em oficinas autorizadas.
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6.2 Plano de manutencao

As informacgdes contidas no plano de manutengao servem de recomendagdes.
Os periodos podem

» conforme as caracteristicas dos materiais usados,
» variar em fungéo das influéncias exteriores e
» da velocidade do arranque das bombas de alimentacéo.

O periodo de intervalo preciso tem de ser adaptado as condigdes de aplicacéo.

Periodo

Atividade

para leitura

antes de cada colocagéo em
servico

Verificar a funcionalidade de
dispositivos de seguranca e
elementos de operacéo

Capitulo 2.4 na Pagina 9

Verificar nivel de agente de liber-
tacéo

Capitulo 6.5 na Pagina 49

Reajustar o empanque

Capitulo 6.6 na Pagina 52 e
Capitulo 6.6.1 na Pagina 52

apds os primeiros 3 dias de tra-
balho e sempre que necessario

Reajustar o empanque

Capitulo 6.6 na Pagina 52 e
Capitulo 6.6.1 na Pagina 52

uma vez por semana

Efetuar a manutencao do regula-
dor de filtragem

Capitulo 6.4 na Pagina 49

Reajustar o empanque

Capitulo 6.6 na Pagina 52 e
Capitulo 6.6.1 na Pagina 52

Inspecéo visual das mangueiras
de ar comprimido e de material

Capitulo 6.8 na Pagina 55

apos paragem de 3 meses

Verificar a fungéo da valvula de
seguranga

Capitulo 6.3.1 na Pagina 47

a cada 3 anos

Verificagdo das mangueiras de
ar comprimido e de material por
uma pessoa competente e, se
necessario, substituicao

Capitulo 6.8 na Pagina 55

todos os 6 anos, o mais tardar
(incluindo o periodo de armaze-
namento da linha de manguei-
ras)

Substituicdo completa das man-
gueiras de ar comprimido e de
material

Capitulo 6.8 na Pagina 55

6.3 Valvula de seguranca

6.3.1 Verificar a valvula de seguranca

Efetuar o teste de funcionamento apenas com a bomba cheial!
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Dependendo do tamanho da bomba utilizada e da presséo de trabalho necessaria,
sdo utilizadas valvulas de seguranga com ligagbes de 14" ou de 12",

Fig. 27: Ligagao da valvula de seguranga de /4” Fig. 28: Ligacédo da valvula de segurancga de 12"

N.°

Descricéo

1

Porca hexagonal

2

Porca serrilhada

Assim se verifica o funcionamento da vélvula de seguranca:

Vélvulas de seguran¢a com ligacao de 13”:

1. Aumentar brevemente a pressao de entrada de ar na maquina completamente
cheia para aprox. 10 % acima da pressao maxima admissivel de acordo com
a placa de caracteristicas. A valvula de seguranga tem de despressurizar!

Valvulas de seguranca com ligacao de 12”:

Efetuar a verificagdo apenas com a mao. Nao utilizar quaisquer ferramentas para
desapertar a porca serrilhada, de modo a evitar danos na valvula de seguranca.

1. Reduzir a presséo de entrada de ar na maquina completamente cheia para
aprox. 10 % abaixo da pressdo maxima admissivel de acordo com a placa de
caracteristicas.

2. Abrir a valvula de seguranga durante alguns segundos, rodando a porca
serrilhada (Fig. 28 na Pagina 48) no sentido contrario ao dos ponteiros do
relégio. Durante este processo, o fecho da valvula de seguranca abre-se,
devendo sair ar.

3. Apds este controlo, voltar a apertar a porca serrilhada no sentido dos ponteiros
do reldgio.
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6.3.2 Substituir a valvula de seguranca

A observar antes de substituir a valvula de seguranca:

» a maquina tem de estar desligada e despressurizada,

» 0s dados anotados na nova valvula devem corresponder aos dados indica-
dos no cartdo da maquina. A pressao de calibragédo indicada na valvula
de segurancga nao deve ser superior a pressao de trabalho admissivel da
maquina,

» anova valvula de seguranga ndo deve apresentar quaisquer danos.

1. Colocar uma chave de boca no plano da chave (Fig. 27 na P4gina 48 e Fig. 28
na Pagina 48) e desapertar a valvula de seguranga no sentido contrario ao
dos ponteiros do reldgio.

2. Verificar o ponto de ligagao. Deve estar livre de entupimentos e limpo.

3. Humedecer a superficie roscada de uma nova valvula de seguranca com um
fixador de roscas e aparafusa-la no sentido dos ponteiros do relégio com a
chave de bocas. O bindrio maximo para a ligagdo de 4” é de 30 Nm e para a
ligagcdo de /2" é de 40 Nm.

6.4 Efetuar a manutencao do regulador de filtragem

O regulador de filtragem filtra a hu-
midade e as particulas de sujidade
do ar comprimido. Assim € evitada a
entrada de condensagao no sistema
e cargas estaticas das mangueiras
pneumaticas.

O condensado acumulado é drenado
através da valvula de drenagem.

O regulador de filtragem esta locali-
zado por baixo da cobertura de prote-

cao. A

» Para abrir e fechar a valvula gire o
parafuso da valvula. =t

Fig. 29: Regulador de filtragem para o ar de
comando

6.5 Verificar nivel de agente de libertacao

Para evitar danos nas bombas e valvulas devido ao endurecimento do material,
0s copos de reajuste existentes e os recipientes de agente de libertacdo séao
enchidos com amaciador de material.

Conforme a versao existem no sistema:

» Copos de reajuste nas bombas de alimentacéo,
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» Copos de reajuste nas valvulas automaticas,

» Recipiente de agente de libertacado para componente B na versdo com recipi-
ente sob pressao.

Antes de cada colocagéo em servico, verifique o nivel de agente de libertagao
nos copos de reajuste ou no recipiente de agente de libertacéo e, se necessatrio,
encha com agente de libertagao.

Se forem detetadas sujidades no agente de libertagcao, deve assumir-se que o
empanque das bombas de alimentagao ou do anel ranhurado no pistéo no cilindro
de dosagem do componente B esta gasto.

Neste caso, reajuste em primeiro lugar o empanque da bomba (Capitulo 6.6 na
P&gina 52) ou substitua 0 empanque da bomba ou o anel ranhurado (Capitulo 6.6.2
na Pagina 53).

Apds o controlo, encha uma quantidade suficiente de agente de libertacéo fresco
através do orificio de enchimento. Recomendamos a utilizagdo do agente de
libertacdo da WIWA (n.® de encomenda 0163333).

6.5.1 Verificar o nivel de agente de libertacao nas bombas de alimentacao

\
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2

(
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Fig. 30: Encher com agente de libertagéo a Fig. 31: Copo de reajuste na bomba de alimenta-
bomba de alimentacédo 134.26 ¢ao 37.04,5 com récio de mistura 1:0,03

Para adicionar o agente de libertacdo ao copo de reajuste, utilizar uma garrafa
doseadora para pressionar o agente de libertagéo através de uma abertura na
grelha de protecao.

O nivel maximo de enchimento € marcado por um entalhe no copo do agente de
libertagéao (ver seta em Fig. 30).

6.5.2 Verificar o nivel de agente de libertacao no recipiente de agente de libertacao

Apenas na versao com recipiente sob pressao (opcional).
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Para a lubrificagcao do pistao do com-
ponente B na unidade de dosagem € : 2
sempre necessario ter agente de liber- ) —
0

tacdo limpo suficiente no recipiente de
agente de libertacao.

N.2 Descricao

Recipiente de agente de liber-
tagéo

Conexao roscada

Parafuso

Chapa de protegao

Fig. 32: Recipiente de agente de libertagao

Se necessario, encha com agente de libertagdo ou troque-o:

1.

Desaperte os quatro parafusos no revestimento de protecao direito e retire a
chapa de protegéo.

2. Mantenha um recipiente de recolha de material por baixo da ligagdo de man-
gueira no cilindro de presséo do componente B.

3. Solte a uniao roscada no niple de ligagdo para o cilindro de dosagem e recolha
0 agente de libertagédo no recipiente de recolha de material.

4. Se necessario, limpe o recipiente de recolha de material.

5. Desaparafuse novamente a mangueira no niple de ligacao.

6. Encha o recipiente de agente de libertacao até metade com novo agente de
libertacdo.

7. Monte novamente a cobertura de protecado e bloqueie-a com os quatro parafu-
S0s.
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6.5.3 Verificar o nivel de agente de libertacao nas valvulas automaticas

Apenas na versao com recipiente
sob presséo (opcional).

Para proteger a agulha da vélvula, é
necessario que exista sempre agente
de libertagao no parafuso da caixa de
empanque.

Se necessario, encha com agente de
libertag&o.

Respeite o manual de instrugdes em
separado das valvulas automaticas.

6.6 Reajustar o empanque

©)

L
i

Fig. 33: Copo de reajuste da valvula automatica

Uma vez que 0 empanque superior de cada bomba de émbolo sofre desgaste
durante a operacao, este tem de ser regularmente reajustado — na altura da
primeira colocagéo em servigo, apds os primeiros trés dias de trabalho e, apds

isso aprox. semanalmente.

Este periodo de intervalo apenas representa um valor de referéncia, ja que tanto
mais frequente sera necessario o reajuste, quanto maior forem a velocidade de
funcionamento da bomba e a abrasividade do material. O periodo de intervalo
preciso tem de ser adaptado as condicées de aplicagao.

Como reajustar o empanque:

1. Feche a vélvula de corte de ar comprimido da bomba de émbolo quando o

pistao estiver no curso descendente.

2. Despressurize a instalagéo.

3. Insira a chave de espiga anexada 0
num furo livre do copo do agente de e
libertacéo (ver Fig. 34).

4. Rode o copo do agente de libertagéo L [T ITT

no sentido dos ponteiros do relégio
(visto de cima, a esquerda na figura)
até sentir resisténcia e, em seguida,

rode-o mais /s vez.

Fig. 34: Reajustar o empanque

6.6.1 Reajustar o empanque da bomba de alimentacao 37.04,5

1. Feche a vélvula de corte de ar comprimido da bomba de alimentagao quando
o0 pistdo da bomba de alimentagéo estiver no curso descendente.
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2. Para a despressurizagao, abra a valvula de esfera de purga na bomba de

alimentagéo.

3. Insira a chave de espiga anexada num furo livre do copo de reajuste.

4. Aperte os dois parafusos no copo de reajuste com uma chave Allen de forma

uniforme e bilateral.

6.6.2 Trocar o empanque

A substituicao do empanque superior tem de ser feita por técnicos especializados
quando:

» no copo de reajuste do componente A sair material,

» dos furos de fuga do componente B sair material,

» 0 empanque ja ndo poder ser reajustado,

6.7 Efetuar a manutencao do filtro de silica gel

No estado ativo, o granulado no filtro de silica gel é laranja. Com o aumento da
retengcédo da humidade, o granulado torna-se branco. Em seguida, é necessaria

uma regeneragao ou secagem ou troca do granulado. Para isso:

1. Desmonte o filtro de silica gel,

2. seque o granulado ou troque-o e

3. monte novamente o filtro de silica gel.

6.7.1 Desmontar filtro de silica gel

Apenas na versao com recipiente
sob presséo (opcional).

Quando o granulado fixar branco, signi-
fica que esta saturado com humidade

e tem de ser seco ou trocado.

N.2

Designacao

1

Corrediga de seguranca

2

Recipiente de granulado

@
Il )

Fig. 35: Desmontar filtro de silica gel

1. Colocar a maquina fora de servigo e realize a despressurizagao.

2. Feche a valvula de corte de ar comprimido no recipiente sob presséao.
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3. Pressione a corredica de seguranga para baixo.

4. Desaparafuse o filtro de silica gel juntamente com o niple duplo do barril ou
pecaem T.

5. Desaparafuse o recipiente de granulado girando para a esquerda.

6.7.2 Encher ou substituir granulado

Que opte por secar o granulado ou encher granulado novo, isso néo influencia no
restabelecimento completo da capacidade de secagem.

1. Desmonte o filtro de silica gel (ver Capitulo 6.7.1 na Pagina 53).

2. Verta o granulado para um recipiente de recolha.

Secagem:

Para a secagem, aquega o granulado a aprox. 130—160 °C — por ex. numa grelha
de filtragem ou num tabuleiro no forno.

Aquega apenas o granulado. O aquecimento de todo o filtro pode destruir a
caixa.

N&ao secar no micro-ondas! As pérolas podem rebentar e tornar o granulado
inutilizavel.

A secagem pode demorar até quatro horas conforme o grau de saturagdo. Quando
o granulado voltar a ficar laranja, significa que esta totalmente regenerado. Encha
o granulado imediatamente no recipiente do filtro de silica gel e feche-o.

Substituicao:

Para trocar, encha 65 g (0,14 Ibs) de granulado novo no recipiente do filtro de
silica gel.

Elimine o granulado usado conforme as disposicdes legais para didxido de silicio
amorfo (silica gel).

6.7.3 Montar filtro de silica gel

» Realize na sequéncia inversa as etapas de trabalho 2-5 mencionadas em
Capitulo 6.7.1 na Pagina 53.

Certifiqgue-se do assentamento correto da junta! Na uniao roscada ndo pode
ficar colado nenhum granulado! Ao enroscar o niple duplo, usar um agente de
protecao para parafusos ou fita teflon.
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6.7.4 Acessorios para filtro de silica gel
Designacao Numero de encomenda WIWA
Pérolas de secagem (65 g/ 0,14 Ibs) | 0648622
Fita teflon 0000099

6.8 Verificar as mangueiras de ar comprimido e de material

Verificar semanalmente as mangueiras de ar comprimido e de material quanto
a danos visiveis externamente, como dobras, fissuras, marcas de fricgdo ou
protuberancias.

A utilizag&o incorreta e solicitagdes inadmissiveis sdo as causas mais frequentes
de danos. Mangueiras danificadas tém de ser imediatamente substituidas.

Mesmo com uma utilizagao correta e solicitagbes admissiveis, as linhas de man-
gueiras estdo sujeitas a um envelhecimento natural. Este facto limita o seu periodo
de utilizacédo. Por isso, as mangueiras de ar comprimido e de material devem ser
verificadas de trés em trés anos por uma pessoa competente.

O periodo de utilizagdo de uma linha de mangueiras, incluindo eventuais perio-
dos de armazenamento, nunca pode ser superior a seis anos. A data de fabrico
de uma linhas de mangueiras (més/ano) esta gravada na manga crimpada.

6.9 Meios de producao recomendaveis

Utilizar apenas os meios de produgéo originais da WIWA:

Meios de producao Numero de en-
comenda WIWA
Agente de libertagcdo amarelo, padréo (0,5 )" 0163333

Agente de libertagdo vermelho, para isocianato (0,5 I)" 0640651
Agente de protecéo (50 ml)? 0000015
Lubrificante (massa lubrificante, isenta de 4cido, 0,4 kg)> | 0000025

Lubrificante para ago inoxiddvel® 0000233

' Agente amaciador para encher os copos de agente de libertacéo de, p. ex.,
bomba doseadora, bomba de alimentacéo e bomba de enxaguamento, bem como
em vélvulas doseadoras

2 substancias necessarias em trabalhos de manutencéo e reparagao (ver dados
nas listas de pecas sobresselentes)

Os agentes de libertagéo também estdo disponivel em depdsitos maiores, medi-
ante pedido.
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6.10 Ferramentas especiais

Material incluido:

» Chave de espiga, n.? enc. 0414719
Aplicacdes:

— Reajustar o empanque

Fig. 36: Chave de espiga
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7 Resolucao de falhas operacionais

G

O00®

A resolucéo de avarias s6 pode ser efetuada quando munido do equipamento de protegdo prescrito. Para
obter detalhes, consultar Capitulo 2.5.4 na Pagina 15.

Falha

Causa possivel

Solucao

Apds o arranque do sistema nao
€ prensado material

Recipiente de material vazio

Realimentar material

Peneira de aspiragdo entupida

Premir a tecla Stop, trocar o
misturador estatico e limpar a
saida de material no bloco de
mistura

Fonte de ar comprimido inter-
rompida

Abrir valvulas de corte de ar
comprimido na ligagc&o de ar
comprimido e na bomba de
alimentacéo

Pressao de entrada de ar dos
arietes e/ou bombas de alimen-
tacdo demasiado baixa

Aumentar pressao de entrada
de ar dos arietes e/ou bombas
de alimentacao demasiado

Motor pneumatico da bomba de
alimentagao defeituoso

Reparar ou trocar motor pneu-
matico

Atencéao: Este trabalho sé pode
ser realizado pessoal especiali-
zado. Observe as lista de pecgas
sobresselentes correspondentes.

O material prensado tem bolsas
de ar

Sistema ndo purgado completa-
mente

Sistema purgado completa-
mente

No copo de reajuste de uma
bomba de alimentagéo sai mate-
rial

Embalagem superior da bomba
de alimentagao com fuga

Reajustar embalagem superior
da bomba de alimentacao ou
substituir.

O ariete nao executa o movi-
mento de elevagao

Sem alimentagéo de ar compri-
mido

Estabelecer alimentagéo de ar
comprimido

Alimentacéo de ar comprimido
fechada

Ajustar a pressao

Alavanca do ariete esta em
<<St0p>>

Alavanca do ariete estd em «A
» OU <<v »

Vedantes da placa do pistao
gastos

Substituir vedante

Nota: Humedecer o pistdo an-
tes da montagem com massa
lubrificante
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Falha Causa possivel Solucao
Numa placa-guia sai material Vedantes da placa-guia gastos Substituir vedantes da placa-
guia
Purga da placa-guia aberta Fechar purga da placa-guia
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8 Dados técnicos

Os dados técnicos da maquina podem ser consultados no cartdo da maquina
fornecido, na placa de caracteristicas ou na documentacdo dos componentes
individuais.

8.1 Cartao da maquina

O cartdo da maquina contém todos os dados e informagdes importantes e rele-
vantes para a seguranga do respetivo sistema:

>
>
) 2
>»

>

designacéo e dados de fabrico precisos,
dados técnicos e valores-limite,
equipamentos e certificagao de ensaios,

identificacdo da maquina (componentes da maquina e acessorios fornecidos
com numeros de artigo e de pegas sobresselentes),

uma listagem da documentagéo fornecida.

8.2 Placa de caracteristicas

A placa de caracteristicas do sistema encontra-se a lado na cobertura de protecéo.
Contém os dados técnicos mais importantes:

» a producao das bombas de alimentacéo para os componentes A e B por
elevagdo dupla em cm?,

» a pressao de trabalho maxima permitida das bombas de alimentagcao em bar
e psi,

» a pressao de entrada de ar maxima permitida das bombas de alimentagdo em
bar e psi,

» 0 racio de mistura,

» 0 volume maximo do cilindro de dosagem da bomba de alimentagdo A em
cm?,

» o volume maximo do cilindro de dosagem da bomba de alimentagdo B em
cmsd,

» a presséo de trabalho méaxima permitida da unidade de dosagem em bar e psi,

» a pressdo de entrada de ar maxima permitida das bombas doseadoras em
bar e psi,

» a presséo de entrada de ar maxima das bombas doseadoras em bar e psi,

» 0 numero de série e 0 ano de fabrico.
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Conferir se os dados da placa de caracteristicas coincidem com os dados do
cartdo da maquina. Em caso de discrepéncia ou de auséncia da placa de
caracteristicas, devera informar-nos imediatamente.

Além disso, alguns componentes do sistema tém uma placa de caracteristicas
separada como, p. ex. as bombas de ar de alimentagéo.

Estas placas de caracteristicas contém os dados técnicos e os nimeros de série
dos componentes em causa.
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Sede principal e producao

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
GewerbestraBe 1-3

35633 Lahnau

Alemanha

Tel.: +49 (0)6441 609-0

Fax: +49 (0)6441 609-2450

E-mail: info@wiwa.de

Pégina inicial: www.wiwa.de

WIWA subsidiaria EUA

WIWA LLC - USA, Kanada, Lateinamerika
107 N. Main St.

P.O. Box 398, Alger, OH 45812

EUA

Tel.: +1-419-757-0141

Fax: +1-419-549-5173

E-mail: sales@wiwa.com

Pégina inicial: www.wiwausa.com

QR-Code
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Your project deserves it.






