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Forord

1 Forord
Kære kunde!

Vi er glade for, at du har valgt et af vores anlæg.

Denne driftsvejledning henvender sig til operatører og vedligeholdelsespersonale.
Den indeholder informationer, der er nødvendige for arbejdet med dette anlæg.

Den driftsansvarlige skal sørge for, at operatører og vedligeholdelsespersonale
altid har adgang til en driftsvejledning på et sprog, medarbejderne forstår.

Ud over driftsvejledningen kræver sikker drift af anlægget desuden kendskab til føl-
gende informationer. Læs og følg de direktiver og ulykkesforebyggende forskrifter,
der gælder i det pågældende land.

I Tyskland er det:

DGUV-reglerne 100-500, afsnit 2.29 „Forarbejdning af belægningsstoffer“,

DGUV-reglerne 100-500, afsnit 2.36 „Arbejde med væskestrålere“,

begge fra Berufsgenossenschaft der Gas-, Fernwärme- und Wasserwirtschaft
(ulykkesforsikringsselskab for gas-, fjernvarme- og vandindustrien).

Det anbefales, at placere alle relevante direktiver og ulykkesforebyggende forskrif-
ter sammen med driftsvejledningen.

Derudover skal sikkerhedsdatabladene, producentens anvisninger og retningslinjer
for forarbejdning af maling og medier altid overholdes.

Men vi hjælper gerne, hvis der alligevel skulle opstå tvivlsspørgsmål. Vi håber, at I
vil opnå gode resultater med anlægget

WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG

Ophavsret
© 2026 WIWA

Ophavsretten til denne vejledning tilhører
WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG
Gewerbestraße 1–3 • 35633 Lahnau • Tyskland
Tlf.: +49 (0)6441 609-0 • Fax: +49 (0)6441 609-2450
E-mail: info@wiwa.de • Hjemmeside: www.wiwa.de

Denne vejledning er kun beregnet til opstillere, operatører og vedligeholdelsespersonale. Overdragelse
af denne vejledning med henblik på kopiering, evaluering eller meddelelse om dens indhold er forbudt,
medmindre der er givet udtrykkelig tilladelse hertil. Overtrædelse medfører krav om skadeserstatning. Alle
rettigheder for i forbindelse med patent-, brugsmønster- eller smagsmønsterregistrering er forbeholdt.
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Sikkerhed

2 Sikkerhed
Dette anlæg er konstrueret og fremstillet i overensstemmelse med alle sikkerheds-
tekniske regler. Det er i overensstemmelse med den aktuelle tekniske udvikling og
de gældende ulykkesforebyggende forskrifter. Anlægget var i fejlfri stand, da det
forlod fabrikken, og garanterer en høj grad af teknisk sikkerhed. Forkert betjening
eller forkert anvendelse kan dog medføre fare for:

personskade og død for operatøren eller tredjemand

skader på anlægget og andre materielle værdier hos den driftsansvarlige

anlæggets effektive arbejde

Enhver arbejdsmetode, der påvirker sikkerheden for operatører og anlæg negativt,
skal generelt undgås. Alle personer, der arbejder med opstilling, ibrugtagning,
betjening, service, reparation og vedligeholdelse af anlægget, skal forinden have
læst og forstået driftsvejledningen - især kapitlet „Sikkerhed“.

Det drejer sig om din sikkerhed!

Det anbefales, at anlæggets driftsansvarlige får skriftlig bekræftelse af, at dette er
sikret.

2.1 Tegnforklaring
Sikkerhedsanvisninger advarer mod mulig fare for ulykker og angiver de forholds-
regler, der skal tages for at forebygge ulykker. I driftsvejledningerne fra WIWA er
sikkerhedsanvisninger særligt fremhævet og markeret på følgende måde:

FARE
Markerer fare for ulykker, hvor manglende overholdelse af sikkerhedsanvisnin-
gerne med stor sandsynlighed vil medføre alvorlige personskader og sågar
dødsfald!

ADVARSEL
Markerer fare for ulykker, hvor manglende overholdelse af sikkerhedsanvisnin-
gerne kan medføre alvorlige personskader og sågar dødsfald!

FORSIGTIG
Markerer fare for ulykker, hvor manglende overholdelse af sikkerhedsanvisnin-
gerne kan medføre personskader!

Markerer vigtige anvisninger vedrørende faglig korrekt håndtering af anlægget.
Tilsidesættelse kan medføre skader på anlægget eller omgivelserne.

Der anvendes forskellige piktogrammer i sikkerhedsanvisninger til fare for ulykker
med risiko for personskade afhængigt af farekilden.

Eksempler:

2 Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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Sikkerhed

Generel fare for ulykker

Eksplosionsfare på grund af eksplosionsfarlig atmosfære

Eksplosionsfare på grund af eksplosionsfarlige stoffer

Fare for ulykker som følge af elektrisk spænding eller elektrostatisk opladning

Advarsel mod knusningsfare

Advarsel mod ætsende stoffer

Fare for personskader pga. roterende anlægsdele

Fare for forbrænding på grund af meget varme overflader

Fare for forfrysning på grund af kolde overflader

Sikkerhedspåbud markerer primært, hvilket personlige værnemidler der skal an-
vendes. De er også separat fremhævet og markeret på følgende måde:

Brug beskyttelsestøj
Markerer påbud om brug af foreskrevet beskyttelsestøj for at undgå hudskader
som følge af sprøjt eller gas.

Brug øjenværn
Markerer påbud om brug af øjenværn for at undgå øjenskader som følge af
materialesprøjt, gas, dampe eller støv.

Brug høreværn

Markerer påbud om brug af høreværn for at undgå høreskader som følge af larm.

Brug åndedrætsværn
Markerer påbud om brug af åndedrætsværn for at undgå skader på luftvejene
som følge af gas, dampe eller støv.

Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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Brug beskyttelseshandsker
Markerer påbud om brug af beskyttelseshandsker for at undgå personskader som
følge af aggressive kemikalier, forbrændinger ved forarbejdning af opvarmede
materialer eller forfrysninger ved kontakt med meget kolde overflader.

Brug sikkerhedssko
Markerer påbud om brug af sikkerhedssko for at undgå fodskader som følge
af genstande, der vælter, falder ned eller ruller af, og af at man glider på glat
underlag.

Markerer henvisninger til direktiver, arbejdsanvisninger og driftsvejledninger, der
indeholder meget vigtige informationer, som altid skal overholdes.

Markerer en særlig oplysning om eksplosionsbeskyttelse.

Markerer en særlig oplysning om jording.

2.2 Sikkerhedsanvisninger

ADVARSEL
Husk altid, at dette anlæg arbejder med højt tryk, og at den kan medføre livsfarlige
personskader, hvis det håndteres forkert!

Lad ikke anlægget være uden opsyn under drift. Man skal kunne gribe ind
omgående i nødsituationer.

Undlad at indføre værktøj eller andre genstande i ventilationsåbningerne på
motorer eller pumper, og pas på, at der ikke kommer snavs i dem, da der ellers
kan opstå personskade og skader på anlægget.

Læs og følg altid anvisningerne i denne driftsvejledning og i de separate drifts-
vejledninger til de enkelte anlægsdele og eventuelt ekstraudstyr.

4 Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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Sikkerhed

2.2.1 Driftstryk

ADVARSEL
Komponenter, der ikke er konstrueret til det maks. tilladte driftstryk, kan briste,
hvilket kan medføre alvorlige personskader.

Det fastsatte maksimale driftstryk skal generelt overholdes for alle kompo-
nenter. Hvis delene har forskelligt driftstryk, er det altid den laveste værdi,
der gælder som maksimalt driftstryk for hele anlægget.

Materialeslanger og slangetilslutninger skal overholde det maksimale driftstryk
samt den krævede sikkerhedsfaktor.

Materialeslanger må ikke have lækager, knæk, tegn på slitage eller udbulinger.

Slangetilslutninger skal være faste.

2.2.2 Risici pga. rambukke

ADVARSEL
Under rambukkenes løftebevægelse kan fingre, hænder eller andre kropsdele
blive knust af de bevægelige komponenter.

Ræk ikke hænderne ind mellem følgeplade/følgedæksel og materialebeholder,
travers og cylinderdæksel på de pneumatiske cylindre eller klemmestykket
og cylinderdækslet på de pneumatiske cylindre.

ADVARSEL
Under rambukkenes løftebevægelse kan løse beklædningsgenstande komme i
klemme mellem følgepladen eller følgedækslet og materialebeholderen eller kan
komme i klemme i andre dele af anlægget og blive trukket ind i beholderen eller
opad.

Man skal bære tætsiddende arbejdstøj med lav rivemodstand, tætsiddende
ærmer og uden udragende dele.

ADVARSEL
Under rambukkenes løftebevægelse kan der opstå knusnings- og stødskader i
forbindelse med de bevægelige komponenter.

Maskinen må altid kun betjenes af én person.

Ingen personer må opholde sig i rambukkenes løfteområde under løftebevæ-
gelsen!

ADVARSEL
Utilsigtet igangsætning af rambukke kan medføre knusnings- og stødskader.

Rambukke må altid kun betjenes af én person.

Stil rambukkenes styrehåndtag på „Stop“, hver gang der er arbejdspause.

Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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ADVARSEL
Genstande, som er anbragt på rambukke, kan falde ned og forårsage personska-
der under løftebevægelsen.

Læg aldrig genstande på rambukkene!

Kontrollér, at alle monteringsdele er sikkert monteret!

ADVARSEL
Hvis monteringsdelene løftes ud af materialebeholderen, mens motoren kører,
kan materialet blive udslynget, eller løse dele kan forårsage alvorlige personska-
der.

Før enhver løftebevægelse skal man slukke for alle monteringsdele og vente,
indtil de er helt standset!

ADVARSEL
Overskridelse af den tilladte løftevægt kan medføre skader på anlægget med
alvorlig personskade og materiel skade til følge.

Monteringsdelenes samlede vægt må ikke overstige rambukkenes maks.
tilladte løftevægt! Præcis information om løftevægten fremgår af rambukkens
typeskilt.

2.2.3 Eksplosionsbeskyttelse

I vejledningerne fra WIWA anvendes følgende forkortelser:

Ex-beskyttelse: Eksplosionsbeskyttelse

Ex-område: Eksplosionsfarligt eller ikke-eksplosionsbeskyttet område

Ikke-ex-område: Ikke eksplosionsfarligt eller eksplosionsbeskyttet område

Ex-zone: Eksplosionsbeskyttelseszone jf. ATEX-direktiv

ATEX-kendskab: Kendskab til eksplosionsbeskyttelse i overensstemmelse med
ATEX-direktiv

Anlæg og tilbehør, die ikke er eksplosionssikrede, må ikke anvendes på steder,
der er omfattet af direktivet om eksplosionsbeskyttelse!

Eksplosionssikrede anlæg kan genkendes på -mærkningen på typeskiltet
og/eller den medfølgende ATEX-overensstemmelseserklæring.

Eksplosionssikrede anlæg opfylder kravene iht. ATEX-direktivet for den materiel-
gruppe, materielkategori og temperaturklasse, der er angivet på typeskiltet og/eller
i overensstemmelseserklæringen.

Den driftsansvarlige skal fastlægge zoneinddelingen i overensstemmelse med
ATEX-direktivet, bilag II, nr. 2.1-2.3, idet den tilsynsførende myndigheds krav
overholdes. Maskinens driftsansvarlige skal kontrollere og sikre, at alle tekniske
data og ATEX-mærkningen stemmer overens med de nødvendige data.
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Sikkerhed

Til anvendelser, hvor driftsafbrydelse af anlægget kan medføre fare for personska-
der, skal maskinens ejer træffe de nødvendige sikkerhedsforanstaltninger.

Bemærk, at nogle komponenter har et eget typeskilt med separat ATEX-mærkning.
I så fald gælder den laveste eksplosionsbeskyttelse af alle mærkningerne for hele
anlægget.

Ved påmontering af røreværk, varmeenheder eller andet elektrisk tilbehør skal eks-
plosionsbeskyttelsen kontrolleres. Stik til varmeenheder, røreværker osv., der ikke
er eksplosionssikret, må kun tilsluttes uden for lokaler, der er omfattet af direktivet
om eksplosionsbeskyttelse, også selvom selve tilbehøret er eksplosionssikret.

2.2.4 Sundhedsfare

FORSIGTIG
Afhængigt af de materialer der forarbejdes, kan der opstå opløsningsmiddeldam-
pe, der kan medføre sundhedsskader og materielle skader.

Sørg for at sikre tilstrækkelig ventilation og udluftning på arbejdspladsen.

Følg altid sikkerhedsdatabladene og forarbejdningsanvisningerne fra materi-
aleproducenten.

Følg producenternes sikkerheds- og doseringsanvisninger samt de alment gæl-
dende forskrifter ved håndtering af maling, opløsningsmidler, olie, fedt og andre
kemiske substanser.

Brug kun egnede hudbeskyttelses-, hudrengørings- og hudplejemidler til rengø-
ring af huden.

I lukkede eller tryksatte systemer kan der opstå farlige kemiske reaktioner, hvis
komponenter, der er fremstillet af aluminium eller galvaniserede, kommer i kon-
takt med 1,1,1 - trichlorethan, methylenchlorid eller andre opløsningsmidler, der
indeholder halogeneret chloreret kulbrinte (CFC). Hvis du vil bearbejde materialer,
der indeholder de nævnte stoffer, anbefales det at spørge materialeproducenten
direkte for at få afklaret, om disse materialer er anvendelige.

Til den slags materialer findes der en række maskiner, der er rust- og syrebestan-
dige.

2.3 Sikkerhedsskilte
Sikkerhedsskiltene på anlægget angiver potentielle farepunkter og skal overholdes
nøje.

Symbolerne på sikkerhedsskiltene stemmer overens med mærkningen af sikker-
hedsanvisningerne, se Kapitel 2.1 på side 2.

Sikkerhedsskiltene må ikke fjernes fra anlægget.

Beskadigede og ulæselige sikkerhedsskilte skal udskiftes med det samme.

Læs og følg desuden også sikkerhedsanvisningerne i denne driftsvejledning!

Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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2.4 Sikkerhedsudstyr

ADVARSEL
Anlæggets driftssikkerhed er ikke garanteret, når en del af sikkerhedsudstyret
mangler eller ikke er fuldt funktionsdygtigt!

Tag straks anlægget ud af drift, hvis der konstateres fejl eller mangler på
sikkerhedsudstyret eller andre mangler på anlægget.

Genstart først anlægget, når samtlige fejl og mangler er fuldstændigt afhjulpet.

Anlægget er udstyret med følgende sikkerhedsudstyr:

Sikkerhedsventiler på ekstruderingspumperne

Stop-knap på styreskabet

Trykluftstophaner på trykluft-reguleringsenheden

Brudskiver på doseringspumpen og

Beskyttelseskappe på doseringspumpen.

Anlæggets sikkerhedsudstyr skal kontrolleres:

før ibrugtagning,

altid før arbejdets begyndelse,

efter enhver form for klargøring,

efter enhver form for rengøring, vedligeholdelse og reparationer.

Tjekliste for det trykløse anlæg:

� Er plombering eller forsegling på sikkerhedsventilerne i orden?

� Er sikkerhedsventilerne uden synlige skader?

� Fungerer trykluftstophanen korrekt?

� Beskyttelseskappe monteret og lukket?

Tjekliste til det tryksatte anlæg:

� Fungerer sikkerhedsventilerne korrekt? (Funktionstest se Kapitel 6.9 på side
43.)

� Er Stop-knappens funktion i orden?

Under kontrol af yderligere sikkerhedsudstyr skal man følge driftsvejledningerne
til tilbehøret (ekstraudstyret).

8 Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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2.4.1 Sikkerhedsventiler

På luftmotorerne i de to ekstruderingspumper er der sikkerhedsventiler.

Ill. 1: Sikkerhedsventil på luftmo-
toren 140

Ill. 2: Sikkerhedsventil på luftmo-
toren 230

Ill. 3: Sikkerhedsventil på luftmo-
toren 333

Sikkerhedsventilerne forhindrer, at det maks. tilladte luftindgangstryk overskrides.

Når luftindgangstrykket i den maskinkomponent, der overvåges af sikkerheds-
ventilen, overskrider den fast indstillede grænseværdi, aktiveres den indbyggede
sikkerhedsventil. (Funktionstest se Kapitel 6.9.1 på side 43.)

ADVARSEL
Hvis det maks. tilladte luftindgangstryk overskrides, kan det sprænge kompo-
nenterne. Det kan medføre personskader eller materielle skader.

Maskinen må kun bruges med funktionelle sikkerhedsventiler!

2.4.2 Nødstopknap

Når der trykkes på nødstopknappen, afbrydes
tryklufttilførslen til luftmotorerne, og anlægget
slukker. Anlægget står stadig under tryk, selv-
om det er slukket. For at aflaste trykket skal
man lukke for hovedtrykluftstophanen på servi-
ceenheden eller trykluftreguleringsenheden og
åbne kuglehanen på blandeenheden.

Nødstopknappen låser i indtrykket stilling. Man
frigør nødstopknappen ved at dreje den i urets
retning. Ill. 4: Nødstopknap

Anlæg med luftmotorer størrelse 200 og 230 har en serviceenhed. Anlæg med
luftmotorer størrelse 140 har ingen serviceenhed.

Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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2.4.3 Trykluftstophaner

Trykluftstophanen på serviceenheden
(luftmotorer størrelse 200 og 230) afbry-
der lufttilførslen til hele anlægget. Derudover er
anlægget udstyret med yderligere trykluftstop-
haner, der kan bruges til at afbryde lufttilførslen
til individuelle komponenter, såsom ekstrude-
ringspumperne.

Ill. 5: Trykluftstophane på serviceenhe-
den

Trykluftstophanen på reguleringsenheden
(luftmotorer størrelse 140) afbryder lufttilførslen
til hele anlægget. Derudover er anlægget udstyret
med yderligere trykluftstophaner, der kan bruges til
at afbryde lufttilførslen til individuelle komponenter,
såsom ekstruderingspumperne.

Ill. 6: Trykluftstophane på trykluft-
reguleringsenheden

Samtlige stopventiler til trykluft på maskinen fungerer efter samme princip:

Åbn ⇒ Sæt kugleventilen på langs af strømningsretningen

Luk ⇒ Sæt kugleventilen på tværs af strømningsretningen

Anlægget står altid under tryk, selvom der er blevet lukket for lufttilførslen. Før
vedligeholdelse og reparation skal der derfor foretages en fuldstændig trykudlig-
ning!

2.4.4 Brudskive-tryksikring

Brudskiverne forhindrer, at det maks. tilladte driftstryk
overskrides markant. De findes i skrueforbindelserne
på doseringspumpen.

Hvis en brudskive er beskadiget, vil lækker der ma-
teriale fra brudskivens brudskivesikringsslange. I så
fald skal brudskiven straks udskiftes.

Bestillingsoplysningerne findes på maskinkortet. Når
man monterer en ny brudskive, skal man sørge for,
at den ufarvede side vender ind mod materialet.

Ill. 7: Placering af brudskiverne

10 Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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Sikkerhed

2.4.5 Beskyttelseskappe

Beskyttelseskappen dækker bevægelige dele af
doseringspumpen.

ADVARSEL
Ved drift uden beskyttelseskappen er der risiko for
knusningsskader.

Benyt aldrig anlægget uden beskyttelseskappe!

Beskyttelseskappen må kun afmonteres i
forbindelse med reparations- og vedligeholdel-
sesarbejde.

Ill. 8: Beskyttelseskappe

2.5 Operatører og vedligeholdelsespersonale

2.5.1 Den driftsansvarliges pligter

Den driftsansvarlige:

er ansvarlig for at få uddannet operatører og vedligeholdelsespersonale;

skal give anvisninger til operatører og vedligeholdelsespersonale mht. kor-
rekt håndtering af anlægget samt brug af korrekt arbejdstøj og personlige
værnemidler;

skal stille arbejdsudstyr som f.eks. løfteudstyr til transport af anlægget eller
beholderne til rådighed for operatører og vedligeholdelsespersonale;

skal sikre, at brugerhåndbogen hele tiden er tilgængelig for operatører og
vedligeholdelsespersonale;

skal sikre, at operatører og vedligeholdelsespersonale har læst og forstået
brugerhåndbogen.

Først derefter må anlægget tages i brug.

2.5.2 Personalekvalifikation

Mht. kvalifikation skelnes der mellem to persongrupper:

Instruerede operatører har fået dokumenteret instruktion af maskinens driftsansvar-
lige mht. de opgaver, der skal udføres, og om mulige farer forbundet med forkert
adfærd.

Særligt uddannet personale er uddannet af den driftsansvarlige til at foretage
vedligeholdelses- og reparationsarbejde på maskinen, til selv at genkende
potentielle farer og til at undgå farlige situationer.

Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
2dox_BA_da_B0550056
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Sikkerhed

2.5.3 Tilladte operatører

Handling Kvalifikation
Klargøring og drift Instrueret operatør
Rengøring Instrueret operatør
Vent Særligt uddannet personale
Reparationer Særligt uddannet personale

Børn og unge under 16 år, såvel som ikke-instruerede personer, må ikke betjene
dette anlæg.

2.5.4 Personlige værnemidler

Brug beskyttelsestøj
Brug altid det beskyttelsestøj, der er foreskrevet på arbejdspladsen (f.eks. anti-
statisk beskyttelsestøj i eksplosionsfarlige områder), og følg altid anbefalingerne
i sikkerhedsdatabladet fra materialeproducenten.

Brug øjenværn
Brug beskyttelsesbriller for at undgå øjenskader på grund af materialesprøjt, gas,
damp eller støv.

Brug høreværn
Fra og med et lydtrykniveau på 85 dB(A) skal der bruges høreværn. Høreværnet
skal tilvejebringes af den driftsansvarlige.

Brug åndedrætsværn
Selvom materialetågen er minimeret, når trykindstillingen og arbejdsmetoden er
korrekt, anbefales det at bruge åndedrætsværn.

Brug beskyttelseshandsker
Brug antistatiske, kemikaliebestandige beskyttelseshandsker med underarms-
beskyttelse for at undgå personskader som følge af aggressive kemikalier, for-
brændinger ved forarbejdning af opvarmede materialer eller forfrysninger ved
kontakt med meget kolde overflader.

Brug sikkerhedssko
Brug sikkerhedssko for at undgå fodskader som følge af genstande, der vælter,
falder ned eller ruller af, og af at man glider på glat underlag.

12 Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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Sikkerhed

2.6 Garanti og produktansvar
Med mindre andet er aftalt, gælder

vores generelle forretningsbetingelser for leverancer inden for Tysklands græn-
ser;

for leverancer i alle andre lande gælder vores Orgalime SI 14.

2.6.1 Reservedele

Ved vedligeholdelse og reparation af anlægget må der kun bruges originale
reservedele fra WIWA.

Ved brug af reservedele, der ikke er fremstillet eller leveret af WIWA, bortfalder
enhver garanti og ethvert produktansvar.

2.6.2 Tilbehør

Ved brug af originalt tilbehør fra WIWA, som er designet til driftstrykket, er det
garanteret, at sådant kan bruges i vores anlæg.

Ved brug af uoriginalt tilbehør skal det være egnet til brug i anlægget – især med
henblik på driftstryk, strømtilslutningsdata, tilslutningsstørrelser og om nødven-
digt brug i Ex-områder. - WIWA hæfter ikke for skader eller personskader, der
måtte opstå som følge af brug af disse dele.

Sikkerhedsbestemmelserne for tilbehøret skal altid overholdes. Disse sikker-
hedsbestemmelser fremgår af de separate driftsvejledninger for tilbehøret.

2.7 Adfærd i nødstilfælde

2.7.1 Standsning og trykaflastning af anlægget

I nødstilfælde skal man straks stoppe anlægget og foretage trykaflastning.

1. Tryk på nødstopknappen på styreskabet Kapitel 2.4.2 på side 9.

2. Luk for trykluftstophanen Kapitel 2.4.3 på side 10 for at afbryde tryklufttilførslen
til anlægget.

3. Man aflaster trykket ved at åbne udluftningskuglehanen på hver ekstruderings-
enhed.

4. Åbn kuglehanen på blandeblokken (hav en opsamlingsbeholder parat), indtil
der ikke kommer mere materiale ud af den statiske blander.

5. Kontrollér, om manometrene på blandeenheden viser 0 bar.

FORSIGTIG
Trods trykaflastningen kan der stadig være resttryk i anlægget.

Man skal derfor være meget forsigtig under det fortsatte arbejde.

Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
2dox_BA_da_B0550056
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Sikkerhed

2.7.2 Lækage

ADVARSEL
Ved lækage kan der strømme materiale ud under meget højt tryk, og det kan
medføre alvorlige personskader og materielle skader.

Anlægget skal straks standses og trykaflastes.

Efterspænd skrueforbindelserne, og udskift defekte komponenter (må kun
foretages af særligt uddannet personale).

Man må ikke tætne lækager på tilslutninger og højtryksslanger med hånden
eller via omvikling!

Materiale-/højtryksslanger må ikke lappes!

Kontrollér, at slanger og skrueforbindelser slutter tæt, anlægget genstartes.

2.7.3 Personskader

I tilfælde af personskader med forarbejdningsmateriale eller opløsningsmiddel
skal producentens sikkerhedsdatablad altid ligge klar til den behandlende læge
(leverandørens eller producentens adresse, telefonnummer, materialebeskrivelse
og -nummer).

14 Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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Beskrivelse

3 Beskrivelse
DOSYS XL er et to-komponent transport- og tappeanlæg med et fast blandings-
forhold, der sikrer præcis og ensartet dosering. DOSYS XL fås til store og små
beholdere, samt i kombination.

De tekniske data for anlægget fremgår af det medfølgende maskinkort eller type-
skiltet.

3.1 Tilsigtet brug
DOSYS XL er designet til transport og tapning af ikke-flydende materialer som
f.eks. klæbemiddel, fedt, tætningsmasse, mastik mv.

Tilsigtet anvendelse omfatter desuden:

overholdelse den tekniske dokumentation og

overholdelse af drifts-, vedligeholdelses- og reparationsanvisningerne.

3.2 Forkert anvendelse
Anden anvendelse end den, der fremgår af den tekniske dokumentation, anses
for at være forkert anvendelse, og det medfører, at garantien bortfalder.

Der er også tale om forkert anvendelse, når

der forarbejdes ikke-godkendte materialer,

man selv foretager ombygninger eller forandringer,

sikkerhedsudstyr afmonteres, ombygges eller omgås,

der anvendes reservedele, som ikke er fremstillet eller leveret af WIWA (se
Kapitel 2.6.1 på side 13),

der anvendes tilbehør, der ikke er egnet til anlægget (se Kapitel 2.6.2 på side
13),

der anvendes anlæg uden -mærkning i eksplosionsfarlige områder,

anlægget anvendes uden for de driftsgrænser, der fremgår af typeskiltet.

Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
2dox_BA_da_B0550056
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Beskrivelse

3.3 Maskinkonstruktion

1

2

3

4

5

6 7 8 9

10

11

1213

Ill. 9: Forsidebillede af DOSYS XL

Nr. Beskrivelse se
1 Blandeenhed Kapitel 3.7 på side 22
2 Statisk blander
5 Rambuk for komponent A Kapitel 3.5 på side 19
4 Opbevaringsplade
5 Drejelige hjul
6 Ekstruderingspumpe for kompo-

nent A
Kapitel 3.5 på side 19

7 Trykluftregulator Kapitel 3.4 på side 18
8 Styreskab Kapitel 3.4 på side 18
9 Ekstruderingspumpe for kompo-

nent B
Kapitel 3.5 på side 19

10 Rambuk for komponent B Kapitel 3.5 på side 19
11 Monteringssæt for ventilation

og udluftning af følgepladen (ek-
straudstyr)

12 Stel

16 Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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Beskrivelse

13 Gaffellommer til løft med gaffel-
truck

14 1415 16 17

Ill. 10: Bagsidebillede af DOSYS XL

Nr. Beskrivelse se
14 Fad-anslag
15 Doseringspumpe for komponent B Kapitel 3.6 på side 21
16 Beskyttelseskappe Kapitel 2.4.5 på side 11
17 Doseringspumpe for komponent A Kapitel 3.6 på side 21

ADVARSEL
Beskyttelseskappen dækker bevægelige dele af doseringspumpen og beskytter
dermed mod personskader, hvis man rækker hænderne ind i anlægget.

Benyt aldrig anlægget uden beskyttelseskappe!

Beskyttelseskappen må kun afmonteres i forbindelse med reparations- og
vedligeholdelsesarbejde.

Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
2dox_BA_da_B0550056
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Beskrivelse

3.4 Styreskab med trykluftreguleringsenhed
Betjeningselementerne til styring af anlægget findes på styreskabet. Trykluftregu-
leringsenheden bruges til at regulere tryklufttilførslen til de to ekstruderingspumper
og de to rambukke.

1 2 3 4

5

6

7

8

9

1011

12

13

14

Ill. 11: Betjeningselementer på styreskabet

18 Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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Beskrivelse

Nr. Beskrivelse
1 Manometer og trykluftregulator for rambukdriftstrykket for komponent A
2 Manometer og trykluftregulator for pumpedriftstrykket for komponent A
3 Manometer og trykluftregulator for pumpedriftstrykket for komponent B
4 Manometer og trykluftregulator for rambukdriftstrykket for komponent B
5 Tryklufttilslutning til afbrydelse af trykluftforsyningen til doseringsanlæg-

get
6 Styreskabsnøgle
7 Trykkontakt til deaktivering af hornets alarm
8 Reset-tast:

Man kan bruge Reset-tasten til at gøre anlægget operationelt igen, efter
at det har været slukket.

9 Rambuk-styrehåndtag for komponent B
10 Beholderventilationens stophane for komponent B
11 Beholderventilationens stophane for komponent A
12 Stop-knap:

Så snart der trykkes på Stop-knappen, afbrydes tryklufttilførslen til
luftmotorerne, og anlægget slukker. Stop-knappen låser i indtrykket
stilling. Man frigiver den ved at dreje den trække den ud igen.

13 Rambuk-styrehåndtag for komponent A
14 Styreskabslås

Samtlige trykluftregulatorer på maskinen fungerer efter
samme princip:

Drej med uret for at øge trykket �;

drej mod uret for at reducere trykket 	.

3.5 Rambukke med ekstruderingspumper
De to rambukke understøtter ekstruderingspumperne under transporten af det
materiale, der skal behandles. Ekstruderingspumperne transporterer det materiale,
der skal behandles, fra materialebeholderne til doseringspumperne.

Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
2dox_BA_da_B0550056
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Beskrivelse

8

9

↺

↺

Auf

Zu
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Ill. 12: Rambuk med ekstruderingspumpe (eksempel)

Nr. Beskrivelse
1 Tosøjlerambuk med travers
2 Ekstruderingspumpe
3 Udluftningskuglehane på ekstruderingspumpen
4 Knebel til åbning og lukning af udluftningshullet
5 Udluftningsventil
6 Følgeplade
7 Pneumatisk ventil for niveauovervågning:

Når den indstillede minimumsmængde i en materialebeholder er nået,
slukker niveauovervågningsanlæggets pneumatiske ventil automatisk for
anlægget.
Således kan man ændre indstillingen af minimumsmængden:
Løsn skruen på den pneumatiske ventil, skub den pneumatiske ventil op
eller ned i rillen, og lås den i den nye position ved at spænde skruen.

8 Sikkerhedsventil:
Sikkerhedsventilerne i luftmotorerne i de to ekstruderingspumper for-
hindrer, at det maks. tilladte luftindgangstryk overskrides. Så snart luf-
tindgangstrykket overskrider den fast indstillede grænseværdi, afblæser
sikkerhedsventilerne.

9 Trykluftstophane på luftmotorernes luftindgang. Med denne kan man
afbryde trykluftforsyningen til luftmotorerne enkeltvis.

20 Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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Beskrivelse

3.6 Doseringspumper

Ill. 13: Doseringspumper

Nr. Beskrivelse
1 Automatiske udgangsventiler for komponent B (2×)
2 Doseringspumpe for komponent B
3 Materialeudgang for komponent B
4 Rullearmsventiler
5 Automatiske udgangsventiler for komponent A (2×)
6 Doseringspumpe for komponent A
7 Materialeudgang for komponent A
8 Slipmiddel-påfyldningsstuds (oliekop, 4×)
9 Brudskiver (4×)
10 Koblingsknast
11 Automatiske indgangsventiler for komponent B (2×)
12 Materialeindgang for komponent B
13 Automatiske indgangsventiler for komponent A (2×)
14 Materialeindgang for komponent A

Hver af de to doseringspumper har to automatiske indgangsventiler, som åbnes
skiftevis og fylder et af doseringspumpernes to materialekamre med materiale.
Materialet trykker på stemplet mellem de to materialekamre og skaber dermed
løftebevægelsen. Samtidig åbnes de automatiske udgangsventiler i det modsatte
materialekammer, så materialet pumpes derfra til blandeenheden. Koblingskna-
sten bevæger sig gennem løftebevægelsen til en af   de to rullearmsventiler. Så snart
rullearmsventilen aktiverer koblingsknasten, omskiftes alle ind- og udgangsventiler.
Herved vendes løftebevægelsens retning.

Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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Beskrivelse

Blandingsforholdet er resultatet af forholdet mellem pumpestørrelserne.

3.7 Blandeenhed
I blandeenheden sammenføres de
to komponenter af forarbejdningsma-
terialet og blandes sammen, når de
passerer gennem den statiske blander.

Nr. Beskrivelse
1 Manometer for materialetryk-

ket for komponent A
2 Manometer for materialetryk-

ket for komponent B
3 Håndtag til åbning og lukning

af kuglehanerne på blandeen-
hedens materialeindgang

4 Blandeblok
5 Selvklæbende mærkat
6 Statisk blander

Med håndtaget til åbning og lukning
af kuglehanerne på blandeenhedens
materialeindgang kan man styre materi-
aleleveringen.

Den selvklæbende mærkat på blande-
enheden viser håndtagets positioner:

0 = lukket

I = åben

5

21

4

3

6

Ill. 14: Blandeenhed

22 Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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Transport, opstilling og montering

4 Transport, opstilling og montering

Der må kun foretages transport, opstilling og montering af anlægget, når dette er
udstyret med det foreskrevne sikkerhedsudstyr. Der findes yderligere oplysninger
i Kapitel 2.5.4 på side 12.

Anlægget var i fejlfri stand, da det blev leveret fra fabrikken, og det var fagligt
korrekt emballeret til transporten. Kontrollér anlægget for transportskader ved
modtagelse, og kontrollér, at det er fuldstændigt.

4.1 Transport

Overhold følgende anvisninger ved transport af anlægget:

Ved læsning af anlægget er det vigtigt, at løfteudstyr og løftemateriel har
tilstrækkelig bæreevne. Anlæggets mål og vægt fremgår af de tekniske data
og på typeskiltet.

Anlægget må kun løftes i de dertil beregnede anhugningspunkter til løftemate-
riel.

Ved brug af gaffeltruck er det vigtigt, at gaflerne er tilstrækkeligt lange. Gaffel-
truckens to gafler skal føres gennem begge gaffellommer i stellet.

Kør gaffeltruckens gafler så langt ud fra hinanden som muligt ved transport af
maskinen for at minimere faren for, at maskinen vælter.

Advarsel, fare for at vælte! Sørg for, at lasten er jævnt fordel for at undgå, at
anlægget vælger.

Anlægget må ikke benyttes til at transportere usikrede genstande (f.eks. mate-
rialebeholdere, værktøjer).

Det er forbudt at opholde sig under svævende last eller i læsseområdet.
Livsfare!

Sørg for, at lasten ikke kan forskyde sig på eller vælte ned fra transportkøretøjet.

Hvis anlægget allerede har været i drift, skal følgende anvisninger følges:

Afbryd al energiforsyning til anlægget – selv ved korte transporter.

Tøm anlægget før transport – men husk, at maskinen godt kan lække resterende
væske under transporten.

Fjern alle løse komponenter (f.eks. værktøj) fra anlægget.

Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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Transport, opstilling og montering

4.2 Opstillingssted
Anlægget er som standard beregnet til opstilling uden for Ex-områder. Opstilling
i Ex-områder er kun mulig med den eksplosionsbeskyttede anlægsudførelse.
Iagttag og følg -mærkningen på typeskiltet!

Omgivelsestemperatur:

min.: 0 °C el. 32 °F

maks.: 40 °C el. 104 °F

ADVARSEL
Hvis anlægget anvendes udendørs, kan der opstå livsfarlige situationer for
operatørerne ved lynnedslag!

Brug aldrig anlægget udendørs i tordenvejr!

Den driftsansvarlige skal sikre, at et anlæg, der anvendes udendørs, er
udstyret med en egnet lynafleder.

Sikkerhedsforanstaltninger på opstillingsstedet:

Placer anlægget vandret på et underlag, der er jævnt, fast og vibrationsfrit.
Anlægget må ikke vippe eller hælde.

Fastlås anlægget på opstillingsstedet, så det er sikret mod utilsigtet bevægelse.

Det er vigtigt, at alle betjeningselementer og alt sikkerhedsudstyr er let tilgæn-
geligt.

Hold arbejdsområdet, især gang- og opholdsområder, rene. Fjern omgående
spildte materialer og opløsningsmidler.

Sørg for tilstrækkelig ventilation og udluftning på arbejdspladsen for at undgå
sundhedsskader og materielle skader. Der skal som minimum sikres fem gange
luftfornyelse pr. time.

Iagttag og følg altid sikkerhedsdatabladene og forarbejdningsanvisningerne fra
materialeproducenten.

4.3 Montering

ADVARSEL
Hvis personer uden behørig uddannelse udfører monteringsarbejde, medfører
dette fare for dem selv, andre personer og anlæggets driftssikkerhed.

Elektriske komponenter må kun monteres af fagfolk med en elektroteknisk ud-
dannelse – alle andre komponenter, som f.eks. sprøjteslange og sprøjtepistol
kun af særlig uddannet personale.

24 Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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Transport, opstilling og montering

ADVARSEL
Ved monteringsarbejde kan der opstå antændelseskilder (f.eks. mekaniske gni-
ster, elektrostatiske afladninger osv.).

Udfør alt monteringsarbejde uden for eksplosionsfarlige områder.

Alle dele eller udstyr, der er afmonteret før transport, skal påmonteres korrekt
og i overensstemmelse med tilsigtet anvendelse før ibrugtagning af anlægget.

Alt yderligere monterings- og tilslutningsarbejde skal ske i henhold til neden-
stående beskrivelser.

4.3.1 Påfyldning af doseringspumper med slipmiddel

De to doseringspumper skal smøres konti-
nuerligt. Dette gøres ved at fylde doserings-
pumpernes fire oliekopper med slipmiddel.

Slipmiddelkamrene skal være helt fyldte.

1. Skru udluftningsproppen af   inden på-
fyldning.

2. Åbn oliekoppen, og fyld slipmiddel i
påfyldningsstudsen.

3. Om nødvendigt kan man aftappe slip-
midlet via aftapningsskruen.

Ill. 15: Slipmiddelåbninger på doseringspum-
pen

Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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4.3.2 Påfyldning af automatikventiler med slipmiddel

Automatikventilerne skal smøres kontinu-
erligt. Dette gøres ved at fylde slipmiddel i
doseringspumpernes oliekopper.

Slipmiddelkamrene skal være helt fyldte.

Vandret montering af automatikventil

1. Åbn oliekoppen, og fyld slipmiddel i
påfyldningsstudsen.

2. Om nødvendigt kan man aftappe slip-
midlet via aftapningsskruen.

Lodret montering af automatikventil

1. Åbn oliekoppen, og fyld slipmiddel i
påfyldningsstudsen.

2. Om nødvendigt kan man aftappe slip-
midlet via aftapningsskruen. Man aftap-
per slipmidlet ved at afmontere automa-
tikventilen.

1

2

1

2

Ill. 16: Slipmiddelåbninger på automatikventi-
lerne

4.3.3 Påfyldning af ekstruderingspumper med slipmiddel

For at forebygge funktionsfejl i ekstrude-
ringspumperne og forhindre beskadigelse
af toppakningen pga. hærdet materiale,
skal stemplerne smøres kontinuerligt.

Justeringskoppen skal fyldes med slip-
middel med jævne mellemrum. Man kan
påfylde slipmidlet gennem hulgitteret ved
hjælp af doseringsflasken.

Det maksimale påfyldningsniveau er mar-
keret med et hak i justeringskoppen (se pil i
Ill. 17).

(For bedre overskuelighed er hulgitteret vist
med vindue.)

Ill. 17: Påfyldning af slipmiddel

26 Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
2dox_BA_da_B0550056



Transport, opstilling og montering

4.3.4 Tilslutning af tryklufttilførsel

FORSIGTIG
Ledninger, der er trukket hen over gangarealer, udgør en fare for, at operatørerne
kan snuble i dem, og medfører fare for personskader.

Træk trykluftledningen, så der ikke er fare for, at operatørerne falder over den.

For at sikre den nødvendige luftmængde skal kompressoreffekten være afstemt
efter maskinens luftforbrug, og luftslangernes diameter skal passe til tilslutnin-
gerne.

Drift med forurenet eller fugtig trykluft medfører skader i maskinens pneumatik-
system.

Anvend kun tør, olie- og støvfri trykluft, der overholder renhedsklasse [7:5:4]
iht. ISO 8573-1:2010!

1. Luk trykluftledningen på hovedtilslutningen for
tryklufttilførsel.

2. Kontrollér, at trykluftstophanen på trykluft-
reguleringsenheden er lukket, og at alle trykluftre-
gulatorer er reguleret helt tilbage.

Ill. 18: Hovedtilslutning af trykluft

Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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5 Drift

Tag kun maskinen i brug, når den er udstyret med det foreskrevne sikkerhedsud-
styr. Der findes yderligere oplysninger i Kapitel 2.5.4 på side 12.

Anlægget skal være korrekt opstillet og fuldstændigt monteret.

Luftindgangstrykket fremgår af oplysningerne på typeskiltet (Kapitel 8.2 på side
48).

Der skal være rigelige mængder forarbejdningsmateriale og skyllemiddel til
rådighed.

Der skal desuden bruges flere opsamlingsbeholdere til overskydende materiale.
Disse beholdere medfølger ikke.

ADVARSEL
Hvis materialepumper kører tør, kan den deraf opståede friktionsvarme medføre
brand eller eksplosion.

Ved drift er det meget vigtigt at være opmærksom på, at materialebeholderne
ikke kører tør.

Hvis dette alligevel skulle ske, skal pumpen straks slukkes, og der skal påfyl-
des materiale.

Ved forarbejdning og opbevaring af forarbejdningsmaterialer er det vigtigt at
følge materiale- og sikkerhedsdatabladene fra materialeproducenten.

5.1 Ibrugtagning af anlægget
� Er alt sikkerhedsudstyr er monteret og fuldt funktionsdygtigt (se Kapitel 2.4 på

side 8)?

� Kontrollér slipmiddelniveauet i doseringspumperne (se Kapitel 6.7.1 på side
41).

� Kontrollér slipmiddelniveauet i ekstruderingspumperne (se Kapitel 6.8.1 på
side 42).

� Kontrollér, om ekstruderingspumpernes justeringskopper er spændt ordentligt
fast (se Kapitel 6.8 på side 42).

� Kontrollér under ibrugtagningen, om alle anlægsdele er tætte, og efterspænd
om nødvendigt forbindelserne.

Oversigt over arbejdstrin ved ibrugtagning:

1. Start af anlægget
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2. Tilvejebringelse af forarbejdningsmateriale

3. Fyldning og ventilering af anlægget

4. Volumetrisk måling af anlægget

5. Montering af statisk blander

5.1.1 Start af anlægget

1. Kontrollér, at:

� trykluftregulatoren på trykluft-reguleringsenheden er reguleret helt tilbage ,

� Stop-knappen på styreskabet er frigivet,

� styrehåndtagene for de to rambukke står på „Stop“.

2. Åbn trykluftstophanen på trykluft-reguleringsenheden.

3. Tryk på Reset-tasten på styreskabet.

5.1.2 Tilvejebringelse af forarbejdningsmateriale

Udfør nedenstående trin separat for hver af de to komponenter.

1. Stil styrehåndtaget for rambukken for den pågældende kompo-
nent på styreskabet (se Kapitel 3.4 på side 18) på „ “.

2. Reguler et lavt tryk på trykluftregulatoren for den pågældende
rambuk på trykluft-reguleringsenheden (se Kapitel 3.4 på side
18), så rambukken kører langsomt opad med ekstruderingspum-
pen.

3. Så snart der er plads nok til materialebeholderen under følgepla-
den, skal man stille styrehåndtaget for rambukken på „Stop“.

4. Placer en fuld materialebeholder centralt under følgepladen, så
den rører ved fad-anslagene.

Ill. 19: Ventila-
tionsknebel

Pas på ikke at ombytte komponenterne.
De to komponenter må kun komme i kontakt med de hertil beregnede
anlægsdele.
blå = hovedkomponent (A) rød = holder (B)

5. Stil styrehåndtaget for rambukken på „ “ for at køre den ned igen. Sørg for, at
følgepladen kører præcist ind i materialebeholderen.

Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
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6. Så snart følgepladen er kørt ind i materialebeholderen, stiller man
styrehåndtaget for rambukken på „Stop“.

7. Drej ventilationskneblen ud af følgepladen for komponent B.

Ved komponent A:

Fjern strammekneblen.

8. Stil styrehåndtaget for rambukken på „ “.

9. Når al luften er ude af materialebeholderen, og materialet er i ven-
tilationshullet i følgepladen, skal man indstille styrehåndtaget for
rambukken på „Stop“.

10. Luk ventilationshullet med lukkekneblen.

11. Stil styrehåndtaget for rambukken på „ “.

12. Tag en kop eller opsamlingsbeholder, hold den under udløbet på
udluftningskuglehanerne / udluftningen på ekstruderingspumperne,
og åbn kuglehanerne, indtil forarbejdningsmaterialet kommer ud
uden bobler

13. Luk udluftningskuglehanerne på ekstruderingspumperne.

14. Stil styrehåndtaget for rambukken på „Stop“.

Ill. 20: Stram-
mekne-
bel

5.1.3 Fyldning og ventilering af anlægget

Ill. 21: Udluftningskuglehaner

1. Stil materialeopsamlingsbeholdere under doseringspumpernes udluftningskug-
lehaner.

2. Åbn alle udluftningskuglehanerne.

3. På styreskabet stilles styrehåndtaget for begge rambukke på „ “.

4. Reguler trykregulatorerne for begge rambukke på lufttryk-reguleringsenheden
til et tryk på 2,0 bar.

5. Øg trykket på trykluftregulatorerne for begge ekstruderingspumper på trykluft-
reguleringsenheden, indtil der kommer boblefrit materiale ud af hver af udluft-
ningskuglehanerne på doseringspumperne for komponent A og B.

6. Luk de to udluftningskuglehaner, hvorfra det respektive materiale først kommer
ud.

7. Vent, indtil materialet løber boblefrit ud af de to stadigt åbne udluftningskugle-
haner, og luk derefter kuglehanerne.
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8. Stil en tom materialeopsamlingsbeholder under bladeenhedens materialeud-
gang.

9. Åbn kuglehanen på blandeenheden.

Materialet presses fra materialebeholderne ind i doseringspumperne og der-
fra til blandeenhedens materialeudgang. Efter monteringen i fabrikken blev
anlægget funktionstestet med et prøvemedium. Derfor er der stadig rester af
prøvemediet i anlægget ved den første ibrugtagning. Man skal presse disse
rester ud af anlægget ved hjælp af forarbejdningsmaterialet.

10. Så snart materialet løber rent og boblefrit ind i opsamlingsbeholderen, lukkes
kuglehanen på blandeenheden.

5.1.4 Volumetrisk måling af anlægget

Via den volumetriske måling kan man kontrollere blandingsforholdet mellem de to
komponenter. Det nødvendige tilbehør til volumetrisk måling (ekstraudstyr, ikke
tilgængeligt for alle anlæg) er placeret på blandeenhedens holder:

Nr. Beskrivelse
1 Muffenippel
2 Dobbeltnippel
3 Holder til statisk blander
4 Holder til unbrakonøgle

1 2

3

4

Ill. 22: Dele til volumetrisk måling

1. Luk kuglehanen på blandeenheden.

2. Skru den statiske blander af blandeenheden, og indsæt den i den dertil indret-
tede åbning på holderen.

3. I stedet for den statiske blander skrues muffeniplen fast på blandeenheden.

4. Brug en unbrakonøgle til at skrue
proppen af   på venstre side af blande-
enheden.

5. I stedet for proppen skrues dobbelt-
niplen fast på blandeenheden.

6. Stil to målebægre under de netop
monterede nipler.

Ill. 23: Prop på blandeenheden

Ombygningen betyder, at begge komponenter frigives separat – hovedkompo-
nenten på venstre nippel og hærderen på højre nippel.

7. Aftap en bestemt materialemængde i målebægrene.
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8. Beregn det faktiske blandingsforhold ud fra de aftappede mængder af begge
komponenter, og kontrollér, om dette svarer til den indstillede værdi.

For at sætte blandeenheden tilbage til normal driftstilstand udføres montagear-
bejdet beskrevet ovenfor i omvendt rækkefølge.

5.1.5 Montering af statisk blander

Indsæt en engangsblander, der passer til materialet, i støtterøret, og skru den
derefter fast på blandeenheden.

Anlægget er nu klar til drift. Man kan påbegynde aftapningen.

5.2 Aftapning af blandet materiale
1. Placer den beholder, som du vil aftappe det blandede materiale i, på afleve-

ringspladen under den statiske blander.

2. Aftap den ønskede materialemængde. Man kan styre aftapningsprocessen
ved at åbne og lukke kuglehanen på blandeenheden.

5.3 Påfyldning af forarbejdningsmateriale
1. For at undgå forkert dosering på grund af indsugning af luft, slukker anlægget

automatisk, når den indstillede minimumsmængde i en materialebeholder er
nået. Samtidig lyder der et horn på styreskabet.

2. Man kan slukke hornet på den hertil indrettede knap.

3. Luk kuglehanen på blandeenheden.

4. Stil styrehåndtaget for den pågældende rambuk på „Stop“.

5. Tryk på Reset-tasten.
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6. Drej ventilationskneblen for komponent B ud af følgepladen.

Ved komponent A:

Åbn ventilationshanen Kapitel 3.4 på side 18.

7. Drej ventilationskneblen med kontraventil ind i følgepladen.

8. Tilslut ventilationskneblen for komponent B til ventilationen for
beholderen på styreskabet (se Kapitel 3.4 på side 18).

9. Åbn beholderventilationens stophane på styreskabet for kompo-
nent B.

10. Stil styrehåndtaget for rambukken på „ “.

11. Lige før følgepladen kommer ud af beholderen, lukker ventila-
tionshanen for den pågældende komponent.

12. Så snart der er plads nok under følgepladen til at udskifte materi-
alebeholderen, skal man stille styrehåndtaget for rambukken på
„Stop“.

13. Fjern den tomme materialebeholder.

14. Placer en fuld materialebeholder centralt under følgepladen, så
den rører ved fad-anslagene.

Ill. 24: Ventila-
tionsknebel

Pas på ikke at ombytte komponenterne.
De to komponenter må kun komme i kontakt med de hertil beregnede
anlægsdele.
blå = hovedkomponent (A) rød = holder (B)

15. Stil styrehåndtaget for rambukken på „ “ for at køre den ned igen.
Sørg for, at følgepladen kører præcist ind i materialebeholderen.

16. Så snart følgepladen er kørt ind i materialebeholderen, stiller man
styrehåndtaget for rambukken på „Stop“.

17. Drej ventilationskneblen for komponent B eller strammekneblen for
komponent A ud af følgepladen. Stil styrehåndtaget for rambukken
på „ “.

18. Når al luften er ude af materialebeholderen, og materialet er i ven-
tilationshullet i følgepladen, skal man indstille styrehåndtaget for
rambukken på „Stop“.

19. Luk atter ventilationshullet med lukkekneblen. Ill. 25: Stram-
mekne-
bel

5.4 Trykaflastning
1. Tryk på Stop-knappen eller Nødstop-knappen på styreskabet.

2. Luk for trykluftstophanen for at afbryde tryklufttilførslen til anlægget.

3. Åbn udluftningskuglehanerne på ekstruderingspumperne.
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4. For at aflaste trykket skal man åbne kuglehanen på blandeenheden, indtil
der ikke kommer mere materiale ud af den statiske blander (tilvejebring tom
opsamlingsbeholder).

5. Kontrollér, om manometrene på blandeenheden viser 0 bar.

5.5 Skylning
Skylning af maskinen er nødvendig

ved første ibrugtagning, så forarbejdningsmaterialet ikke bliver negativt påvirket
af det prøvemateriale, maskinen blev funktionstestet med på fabrikken,

ved materialeskift,

ved arbejdspause og nedlukning - for at skylle forarbejdningsmaterialet ud af
maskinen, før det hærder.

Vær opmærksom på de anvendte materialers brugstid, ikke mindst ved anven-
delse af flerkomponent-materiale.

Brug kun rengøringsmidler, der anbefales af materialeproducenten, og som følger
med materialet.

1. Gør som følger iht. Kapitel 5.3 på side 32, udskift kun materialebeholderen
med en beholder, der indeholder rengøringsmiddel.

2. Skyl maskinen, til der løber rent skyllemiddel ud.

5.6 Nedlukning
Fremgangsmåden ved nedlukning afhænger af, om anlægget kun skal tages ud
af drift i kortere eller i længere tid eller med henblik på bortskaffelse.

5.6.1 Arbejdspause

Luk kuglehanen på blandeenheden.

Vær opmærksom materialets levetid. Hvis arbejdet afbrydes i længere tid end
materialets brugstid, skal man følge den beskrevne procedure i Kapitel 5.6.2.
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5.6.2 Længere driftsafbrydelse eller bortskaffelse

1. Tryk på Stop- eller Nødstop-knappen på styreskabet.

2. Luk kuglehanen på blandeenheden.

3. Reguler alle trykluftregulatorer helt tilbage.

4. På styreskabet stilles styrehåndtaget for begge rambukke på „Stop“.

5. Luk for trykluftstophanerne på de to luftmotorer.

6. Åbn kortvarigt udluftningskuglehanerne på ekstruderingspumperne for trykaf-
lastning.

7. Åbn kortvarigt kuglehanen på blandeenheden igen, så anlægget er helt trykløst.

8. Kontrollér, om manometrene på blandeenheden viser 0 bar.

9. Afmonter den statiske blander.

Den statiske blander er kun beregnet til engangsbrug og skal bortskaffes
korrekt efter brug.

10. Rengør materialeudgangen på blandeenheden med det rengøringsmiddel, der
anbefales af materialeproducenten.

11. Luk blandeenhedens materialeudgang med en prop.

5.7 Opbevaring
Anlæggets opbevaringssted skal være

rent,

tørt,

frostfrit og

beskyttet mod direkte sollys.

Opbevaringstemperatur:

min.: 0 °C el. 32 °F

maks.: 40 °C el. 104 °F
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5.8 Bortskaffelse

Rester af forarbejdningsmateriale, skyllemidler, olie, fedt samt andre kemiske
stoffer skal samles til genvinding eller bortskaffelse i overensstemmelse med de
gældende lovbestemmelser. Den lokale lovgivning om spildevand skal overhol-
des.

Når anlægget kasseres, skal det tages ud af drift, afmonteres og bortskaffes i
overensstemmelse med gældende lovbestemmelser.

Rengør anlægget grundigt for materialerester.

Afmonter anlægget, og sorter materialerne – metal til genvinding, og plastdele
kan bortskaffes med almindeligt husholdningsaffald.
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6 Vedligeholdelse

Maskinen må kun vedligeholdes, når den er udstyret med det foreskrevne sik-
kerhedsudstyr. Der findes yderligere oplysninger i Kapitel 2.5.4 på side 12.

ADVARSEL
Hvis personer uden behørig uddannelse udfører vedligeholdelse og reparationer,
medfører dette fare for dem selv, andre personer og maskinens driftssikkerhed.

Vedligeholdelse og reparationer af elektriske dele må kun udføres af fagfolk
med en elektroteknisk uddannelse – alle andre vedligeholdelses- og repa-
rationsopgaver må kun udføres af serviceteknikere fra WIWA eller af særlig
uddannet personale.

ADVARSEL
Ved vedligeholdelse kan der opstå antændelseskilder (f.eks. mekaniske gnister,
elektrostatiske afladninger osv.).

Udfør alt vedligeholdelsesarbejde uden for eksplosionsfarlige områder.

Følg vedligeholdelsesanvisningerne i driftsvejledningerne til ekstraudstyret.

Før vedligeholdelse og reparation:

1. afbryd trykluftforsyningen,

2. frakobl strømforsyningen (hvis relevant),

3. trykaflast anlægget fuldstændigt.

ADVARSEL
Hvis nogle af anlægget dele er tilstoppede (f.eks. sprøjtedyse, materialefilter
i sprøjtepistol eller blandeenhed, materialeslange, højtryksfilter, indsugningssi
osv.), kan anlægget ikke trykaflastes fuldstændigt. Ved afmontering kan resttryk
slippe ud og medføre alvorlige personskader.

Beskyt dig mod materiale, der pludselig strømmer ud, ved at lægge en klud
over skrueforbindelsen, mens den løsnes.

Løsn skrueforbindelserne ekstra forsigtigt, og lad trykket udlignes langsomt.

Afhjælp tilstopningerne (se fejlskemaet i Kapitel 7 på side 46).

Efter vedligeholdelses- og reparationsarbejde:

Kontrollér, at sikkerhedsudstyret og anlægget fungerer korrekt.
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6.1 Regelmæssige kontroller
Anlægget skal kontrolleres og vedligeholdes regelmæssigt af en sagkyndig person:

før det tages i brug første gang,

efter ændring eller reparation af dele på anlægget, der kan påvirke sikkerheden,

efter driftsafbrydelse på over 6 måneder,

dog mindst én gang årligt.

Ved anlæg, der ikke er i drift, kan kontrollen udsættes, indtil maskinen tages i brug
næste gang.

Resultaterne af kontrollerne skal foreligge skriftligt og opbevares indtil næste
kontrol. Kontrolloggen eller en kopi skal forefindes på anlæggets anvendelsessted.

Se til, at reparationsarbejde kun udføres af WIWA-service eller af fagfolk på/fra
autoriserede værksteder.

6.2 Vedligeholdelsesplan

Angivelserne i vedligeholdelsesplanen er anbefalinger. Perioderne kan variere
afhængigt af de anvendte materialers beskaffenhed og af ydre påvirkninger.

Tidsrum Handling til genlæsning
før hver ibrugtagning Kontrol af slipmiddelniveau i

doseringspumper
Kapitel 6.7.1 på side 41

Kontrol af slipmiddelniveau i
ekstruderingspumper

Kapitel 6.8.1 på side 42

en gang om ugen Justering af ekstruderingspum-
pernes toppakning

Kapitel 6.8.2 på side 42

Foretag visuel kontrol af trykluft-
og materialeslanger

Kapitel 6.10 på side 44

for hver 50 driftstimer Kontrol af doseringspumpernes
slipmiddel for materialerester

Kapitel 6.7.2 på side 41

ved behov Udskiftning af ekstruderingspum-
pernes toppakning

Kapitel 6.8.3 på side 42

hvert 3. år Få en sagkyndig til at kontrollere
trykluft- og materialeslanger, få
dem udskiftet om nødvendigt

Kapitel 6.10 på side 44

senest hvert 6. år (inkl. slanger-
nes opbevaringstid)

Komplet udskiftning af trykluft-
og materialeslanger

Kapitel 6.10 på side 44
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6.3 Serviceenhed

På Dosys XL-maskiner, i hvilke der er indbygget luftmotorer størrelse „200;
230“, er der en serviceenhed. På Dosys XL-maskiner, i hvilke der er indbygget
luftmotorer størrelse „140“, er der ingen serviceenhed.

Af hensyn til anlæggets funktionssikkerhed og levetid skal trykluften renses. Derfor
er der indbygget en vandudskiller og en tågesmører i serviceenheden, der skal
vedligeholdes regelmæssigt.

Nr. Beskrivelse
1 Trykluftstophane
2 Skueglas
3 Justerskrue
4 Tilslutning for styreluft luftmo-

tor komponent B
5 Tilslutning for styreluft luftmo-

tor komponent A
6 Oliebeholder
7 Vandudskiller
8 Tømmeventil
9 Tryklufttilslutning for ekstraud-

styr
10 Tryklufttilslutning for tryklufttil-

førsel på operatørsiden

Ill. 26: Serviceenhed
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6.4 Kontrollér smøremiddelniveau i tågesmører
Tågesmøreren på serviceenheden tilfører pneumatikolie
til trykluften for at smøre de bevægelige dele.

Nr. Betegnelse
1 Justerskrue
2 Skueglas
3 Oliepåfyldningsskrue
4 Sikring
5 Oliebeholder

Maskinen må kun tages i brug, når der er tilstrækkeligt
pneumatikolie i tågesmørerens oliebeholder. Brug
frostbeskyttelsesmiddel i stedet for pneumatikolie,
hvis luftfugtigheden er høj, for at forhindre tilisning af
luftmotoren.

Ill. 27: Tågesmører
Kontrollér smøremiddelniveauet hver dag på følgende måde:

1. Tryk låseskyderen på bagsiden af oliebeholderen opad, og skru oliebeholderen
af imod uret.

Vær opmærksom på den O-ring, som udgør oliebeholderens tætning. Den
kan forskyde sig eller falde ud ved afmontering.

2. Kontrollér, om O-ringen sidder korrekt, og læg den om nødvendigt rigtigt på
plads.

3. Kontrollér, om der er nok smøremiddel – ved maks. fyldning står smøremidlet
ca. 2 cm under oliebeholderens overkant.

4. Påfyld om nødvendigt mere smøremiddel. Det anbefales at bruge pneumatikolie
(bestillingsnummer 0632579) eller frostbeskyttelsesmiddel (bestillingsnummer
0631387) fra WIWA.

5. Skru oliebeholderen fast på tågesmøreren igen.

6.5 Kontrol og indstilling af tågesmører
1. Lad maskinen køre langsomt under belastning.

2. Kontrollér på tågesmørerens skueglas, om der tilføres én dråbe smøremiddel
til trykluften for hver 10 til 15 dobbeltslag i luftmotorerne.

3. Er dette ikke tilfældet, skal man indstiller doseringen med en skruetrækker på
tågesmørerens justerskrue.
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6.6 Kontrol og rengøring af vandudskiller
Vandudskilleren filtrerer fugt og smudspartikler (> 5
μm) ud af trykluften.

Herved hindres indtrængning af kondensvand i maski-
nen samt statisk opladning af pneumatikslangerne.

Nr. Betegnelse
1 Sikringsskyder
2 Beholdere
3 Tømmeventil
4 Aftapningsslange

Ill. 28: Vandudskiller (eksem-
pel)

Det kondensvand, der dannes i maskinen, aftappes automatisk via aftapnings-
ventilen. Dette gøres ved at føre slangen ned i en tom opsamlingsbeholder.

Kontrollér vandudskillerbeholderen for snavsrester med jævne mellemrum, og
rengør den om nødvendigt (afmonteres og monteres som en oliebeholderen i
tågesmøreren).

Brug kun vand, sæbelud eller tilsvarende neutrale rengøringsmidler til rengøring
af beholderen.

6.7 Vedligeholdelse af doseringspumpen

6.7.1 Kontrol af doseringspumpernes slipmiddelniveau

Kontrollér slipmiddelniveauet før hver ibrugtagning. De fire slipmiddelkamre i
doseringspumperne skal være helt fyldte.

Om nødvendigt påfyldes slipmidlet i oliekopperne (Kapitel 4.3.1 på side 25).

6.7.2 Kontrol af doseringspumpernes slipmiddel for materialerester

Aftap en lille smule slipmiddel via de fire aftapningsskruer (Kapitel 4.3.1 på side
25) for at kontrollere slipmidlet i doseringspumperne for materialerester. Hvis der
konstateres materialerester i slipmidlet, må man gå ud fra, at pakningen på den
pågældende doseringspumpe er slidt. Udskift i så fald pumpens pakning hurtigst
muligt.
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6.8 Vedligeholdelse af ekstruderingspumpen

6.8.1 Kontrol af slipmiddelniveau i ekstruderingspumper

Inden hver ibrugtagning skal man kontrollere slipmiddelniveauet i ekstruderings-
pumperne og evt. påfylde mere slipmiddel (Kapitel 4.3.3 på side 26).

6.8.2 Justering af ekstruderingspumpernes toppakning

Da ekstruderingspumpernes toppakninger bliver slidt under drift, skal de justeres
med jævne mellemrum - ved første ibrugtagning, efter de første tre arbejdsdage
og senere ca. en gang om ugen.

Denne intervalperiode kan kun være vejledende, da justering er påkrævet hyppi-
gere, jo højere pumpens kørehastighed og materialets slidstyrke er. Den præcise
intervalperiode skal tilpasses de aktuelle anvendelsesforhold.

Sådan justeres pakningen:

1. Luk for trykluftstophanen på stempelpumpen, når stemplet er i nedadgående
slag.

2. Trykaflast anlægget.

3. Indsæt den medfølgende stiftnøgle i
et af de ledige huller i slipmiddelkop-
pen (se Ill. 29).

4. Drej slipmiddelkoppen i urets retning
(set ovenfra, mod venstre i figuren),
til der mærkes en modstand, og drej
den derefter 1/8 omgang mere.

Ill. 29: Justering af pakning

6.8.3 Udskiftning af ekstruderingspumpernes toppakning

Man skal få en ekstruderingspumpes toppakning udskiftet, hvis:

der trænger materiale ind i slipmiddel (slipmidlet misfarves)

der trænger slipmiddel gennem pakningen (kan konstateres ved konstant
slipmiddeltab)

pakningen ikke længere kan justeres

der ikke er noget mellemrum mellem justeringskoppen og højtrykshovedet.
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6.9 Sikkerhedsventil

6.9.1 Kontrol af sikkerhedsventil

Foretag funktionstest, men kun med fyldt pumpe!

Afhængig af størrelsen af den anvendte pumpe og det ønskede driftstryk anvendes
sikkerhedsventiler med 1/4”- el. 1/2”-tilslutning.

1

Ill. 30: Sikkerhedsventil 1/4”-tilslutning

1

2

Ill. 31: Sikkerhedsventil 1/2”-tilslutning

Nr. Beskrivelse
1 Sekskantmøtrik
2 Fingermøtrik

Sådan kontrollerer man sikkerhedsventilens funktion:

Sikkerhedsventiler med 1/4”-tilslutning:

1. Forøg kortvarigt luftindgangstrykket på den helt fyldte maskine til ca. 10 %
over det maks. tilladte tryk i henhold til typeskiltet. Sikkerhedsventilen skal
udblæses!

Sikkerhedsventiler med 1/2”-tilslutning:

Foretag kontrollen, men kun med hånden. Undlad at bruge værktøj til at løsne
den fingermøtrikken for at undgå at beskadige sikkerhedsventilen.

1. Reducer luftindgangstrykket på den helt fyldte maskine til ca. 10 % under det
maks. tilladte tryk i henhold til typeskiltet.

2. Åbn sikkerhedsventilen i et par sekunder ved at dreje fingermøtrikken (Ill. 31
på side 43) imod urets retning. Under denne proces åbner sikkerhedsventilens
lukning sig, så der kan slippe luft ud.

3. Efter denne kontrol spænder man atter fingermøtrikken fast i urets retning.
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6.9.2 Udskiftning af sikkerhedsventil

Vær opmærksom på følgende, når sikkerhedsventilen udskiftes:

Maskinen skal være slukket og trykaflastet;

de data, der er angivet på den nye ventil, skal stemme overens med de data,
der er angivet på maskinkortet. Det angivne kalibreringstryk på sikkerheds-
ventilen må ikke være højere end maskinens tilladte driftstryk;

den nye sikkerhedsventil må ikke have skader.

1. Sæt en gaffelnøgle på nøglefladen (se pos. 1 Ill. 30 på side 43 und Ill. 31 på
side 43), og skru sikkerhedsventilen af ved at dreje den til venstre.

2. Kontrollér, at tilslutningsstedet er rent og fri for tilstopninger.

3. Påfør skruelåsemiddel på en ny sikkerhedsventil, og skru den fast med gaffel-
nøglen urets retning. Det maksimale drejemoment er for 1/4”-tilslutning 30 Nm
og for 1/2”-tilslutning 40 Nm.

6.10 Kontrol af trykluft- og materialeslanger
Kontrollér trykluft- og materialeslangerne ugentligt for udvendigt synlige skader
såsom knæk, revner, tegn på slid eller udbulninger.

Forkert brug og ikke-tilladt belastning er de mest almindelige årsager til skader.
Beskadigede slanger skal udskiftes med det samme.

Også ved korrekt brug og tilladt belastning udsættes slangeledninger for natur æld-
ning. Derfor er deres levetid begrænset. Derfor skal trykluft- og materialeslangerne
kontrolleres en gang hvert tredje år af en sagkyndig person.

Levetiden for en slangeledning inkl. evt. lagertid bør ikke overstige seks år. En
slangelednings fremstillingsdato (måned/år) er indpræget i kompressionsbøsnin-
gen.

6.11 Anbefalede driftsmidler
Brug kun originale driftsmidler fra WIWA:

Komponenter WIWA-bestillingsnummer
Slipmiddel gult, standard (0,5 l)¹ 0163333
Slipmiddel rødt, til isocyanat (0,5 l)¹ 0640651
Frostbeskyttelsesmiddel (0,5 l)² 0631387
Pneumatikolie (0,5 l)² 0632579

44 Original driftsvejledning ✓(2022/10/28), Status: 2026/01/07
2dox_BA_da_B0550056



Vedligeholdelse

Sikringsmiddel (50 ml)³ 0000015
Smøremiddel (syrefrit fedt, 0,4 kg)³ 0000025
Smøremiddel til rustfrit stål³ 0000233

¹ Blødgører til påfyldning i slipmiddelkopperne på f.eks. doseringspumpe, tilfør-
selspumpe og skyllepumpe samt i doseringsventiler
² Til serviceenhed
³ Stoffer, der bruges ved vedligeholdelse og reparationer (se angivelserne i reser-
vedelslisterne)

Slipmidlet og pneumatikolien fås på forespørgsel også i større beholdere.

6.12 Specialværktøj

6.12.1 Nøgle til åbning af styreskabet

Nøglen til åbning af styreskabet sidder på siden af
styreskabet.

Advarsel: Styreskabet må kun åbnes i forbindelse
med reparationsarbejde!

Ill. 32: Nøgle til åbning af styre-
skabet
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7 Afhjælpning af driftsfejl

Forsøg kun af afhjælpe driftsforstyrrelser, hvis du råder over det foreskrevne sikkerhedsudstyr. Der findes
yderligere oplysninger i Kapitel 2.5.4 på side 12.

Driftsforstyrrelse Mulig årsag Afhjælpning
Når anlægget startes, presses
der ikke materiale ud

Materialebeholder tom Tilfør mere materiale
Statisk blander tilstoppet Tryk på Stop-knappen, udskift

den statiske blander, og rengør
materialeudgangen på blandeen-
heden

Tryklufttilførsel afbrudt Åbn trykluftstophanerne på try-
klufttilslutningen og på tilførsels-
pumpen

Luftindgangetrykket for ram-
bukpresserne og/eller tilførsels-
pumperne for lav

Øg luftindgangetrykket for ram-
bukpresserne og/eller tilførsels-
pumperne

Tilførselspumpens luftmotor
defekt

Reparer eller udskift luftmotor
Advarsel: Dette arbejde må kun
foretages af uddannet personale.
Se de relevante reservedelsli-
ster.

Ekstruderingspumperne kører
ikke

Ingen tryklufttilførsel Etabler tryklufttilførsel
Anlæg slukket eller Stop-knap
trykket ind

Frigiv Stop-knappen, og tryk på
Reset-tasten

Trykluftregulator lukket Indstil tryk
Kuglehane på blandeenheden
lukket

Åbn kuglehane på blandeenhe-
den

Materialeudløb tilstoppet Rengør materialeudløb
Luftmotor defekt Reparer eller udskift luftmotor

Advarsel: Dette arbejde må kun
foretages af uddannet personale.
Se de relevante reservedelsli-
ster.

Ekstruderingspumperne kører
jævnt, men det ønskede tryk
opnås ikke

Luftindgangstryk for lavt Øg luftindgangstrykket, og kon-
trollér, at luftledningen har det
korrekte tværsnit

Brudskive defekt. Kontrollér eller udskift brudskive.
Materialeudløb for stort Reducer materialeudløb
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Driftsforstyrrelse Mulig årsag Afhjælpning
Ekstruderingspumpen kører
ujævnt, kan ikke opnå det øn-
skede arbejdstryk og stopper
ikke, selv om kuglehanen på
blandeenheden er lukket

Ventiler og pakninger utætte Udskift slidte dele

Der løber materiale ud ved juste-
ringskoppen

Toppakning utæt Juster eller udskift toppakning.

Der løber materiale ud ved mate-
rialeslangens tilslutning

Brudskive defekt. Kontrollér eller udskift brudskive.

Luftmotoren fryser til Slagfrekvensen er for høj Reducer luftindgangstrykket.
Indsæt evt. en kraftigere pumpe.

Indgangsluft indeholder for me-
get kondensvand

Monter serviceenhed, hvis dette
ikke er gjort. Tøm vandudskille-
ren oftere.

Meget ugunstige driftsforhold
(høj luftfugtighed eller temperatu-
rer nær frysepunktet)

Fyld serviceenhedens smø-
reenhed med frostvæske, og
indstil den således, at der af-
gives en dråbe for hver 5 til 10
dobbeltslag.

Rambuk udfører ingen løftebe-
vægelse

Ingen tryklufttilførsel Etabler tryklufttilførsel
Rambukkens styrehåndtag står
på „Stop“

Stil rambukkens styrehåndtag på
„ “ el. „ “

Trykluftregulator lukket Indstil tryk
Stempelpladens pakninger slidte Udskift pakning

Anvisning: Smør stemplet med
syrefrit fedt før montering
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8 Tekniske data
De tekniske data for DOSYS XL findes i det medfølgende maskinkort, på typeskiltet
og i dokumentationen til de enkelte komponenter.

8.1 Maskinkort
Maskinkortet indeholder alle vigtige og sikkerhedsrelevante informationer om
anlægget:

præcis betegnelse og produktionsdata

tekniske data og grænseværdier

udstyr og testgodkendelse

anlæggets mærkning (maskinkomponenter og medfølgende tilbehør med reservedels-
og serienummer)

liste over den medfølgende dokumentation

8.2 Typeskilt
Anlæggets typeskilt sidder på siden af styreskabet. Det indeholder de vigtigste
tekniske data:

doseringspumpernes kapacitet for komponent A og B pr. dobbeltslag

blandingsforholdet,

anlæggets (A+B) samlede kapacitet pr. dobbeltslag,

det maks. tilladte driftstryk

det maks. tilladte luftindgangstryk for begge rambukke

den maks. løftekraft for begge rambukke

serienummeret og produktionsåret.

Kontrollér, at dataene på typeskiltet svarer til angivelserne på maskinkortet.
Kontakt omgående maskinproducenten, hvis dataene ikke svarer til maskinkortet,
eller typeskiltet mangler.

Derudover har hver af anlæggets komponenter et separat typeskilt, f.eks. ekstru-
deringspumperne.

Disse typeskilte viser de pågældende komponenters tekniske data og serienumre.
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